
RIVQUICK® – Speed Fasteners

5

RIVQUICK®

Speed Fasteners

RQSF 10/16 EN

Böllhoff Group
Please find your local contact on www.boellhoff.com

or contact us under fasteningtechnology@boellhoff.com

Subject to technical change. Reprinting, even in extract form, only permitted with express consent.
Observe protective note according to ISO 16016.

Apart from these 24 countries, Böllhoff supports its international customers
in other important industrial markets in close partnership with agents and dealers.

Rivet setting tools

Rivet noses and springs

RIVQUICK® P1000 SR 226 061 01000

226 062 01001

Part numberModel

Model

Maximum rivet Ø (mm)

Aluminium Steel Stainless steel

4,8 4,8 4,0 1,95

Weight
(kg)

Setting force
(kN)

Air consumption
(L/Cycle)

Stroke
(mm)

Needle lenght
(mm)

7,3 1,5 30,0 485/510
RIVQUICK® P2000 SR

RIVQUICK® P200 SR

RIVQUICK® P300 SR

Model

RIVQUICK® P210 SR

RIVQUICK® P310 SR

6,4 6,4 5,0 2,35 12,5 2,0 30,0 485/510

226 064 01000

Part number Maximum rivet Ø (mm)

Aluminium Steel Stainless steel

4,8 4,8 4,0 1,9

Weight
(kg)

Setting force
(kN)

Air consumption
(L/Cycle)

Stroke
(mm)

Needle lenght
(mm)

4,6 2,2 25,0 485/510
226 065 01000

226 067 01002

226 068 01002

6,4 6,4 5,0 2,2 6,9 3,3 25,0 485/510

Part number Maximum rivet Ø (mm)

Aluminium Steel Stainless steel

4,8 4,8 4,0 1,9

Weight
(kg)

Setting force
(kN)

Air consumption
(L/Cycle)

Stroke
(mm)

Needle lenght
(mm)

Standard Long Long bent

Type rivet

Mandrel lenght (mm)

Rivet shaft Ø (mm)

485 to 785 510 to 785 510 to 785

1,7 to 6,0 1,7 to 6,0 1,7 to 6,0

4,6 2,2 25,0 785

6,4 6,4 5,0 2,2 6,9 3,3 25,0 785

RIVQUICK® P1000 SR / P2000 SR – Hydro pneumatic tools

Ergonomic and functional
Light weight and very high processing speed
Easy service work

RIVQUICK® P200 SR / P300 SR – Pneumatic tools

Simple and universal tool
Robust and reliable
Easy maintenance

RIVQUICK® P210 SR / P310 SR – Vertical tools

Flexible use
Quick and easy positioning with the use of a balancer
Easy to integrate

Assignment of rivet noses and springs

The nose must match to the respective rivet diameter,
the head form and the riveting point as it influences
processing and performance. For normal applications,
standard nose should be used, for difficult riveting
points, long or bent noses are recommended.

Contact us for more information

Flat and Concave
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Introduction Rivets overview

RIVQUICK® speed riveting is a fastening technology that improves productivity. The system is based on several
rivets that are pre-loaded on a mandrel ready to be introduced into the nose of the riveting machine. This semi-
automatic fastening system allows continuous setting up to 70 rivets per minute.

Our rivets are used in many industry sectors as lighting, household appliances, light metal fabrication, automotive
and electronic sub-assemblies.

RIVQUICK® Speed Fasteners can be of different types:
Multi-Grip (Uniriv)
High Assembly Resistance (Topriv)
Grooved (Eltronic)
Threaded (Turnriv or Rivsert)

These rivets are available in different configurations:
Aluminium, steel, stainless steel, brass, copper
Diameters from 1,6 to 6,4 mm depending on the product type
2 main head styles (Dome & Countersunk head)
Different mandrel length:
• For short rivets –> 485 or 510 mm
• For long rivets –> 785 mm
• For extra-long rivets –> 1110 mm (available in some specific conditions, contact us for more details)

BÖLLHOFF recommends the use of pre-loaded mandrels as it offers many benefits:
Semi-automatic system for a rapid installation to increase productivity
Only one reference to manage rivets & mandrel
Only one place on stock
No risk of confusion (which mandrel for which rivet)
No paper waste
Reduced reloading time as there is no additional work to load the rivets on the mandrel
Higher security as there is no risk to use a worn mandrel that could break or set improperly a rivet
Length of the mandrel and number of rivets per stem can be adapted to the application
Double length of mandrel possible to ensure a more efficient working

Advantages

Applications

RIVQUICK® speed rivets can be delivered in 2 different configurations:

Rivets pre-loaded on disposable mandrels

Rivets packed in paper magazine and placed with a reusable mandrel

Working principle

RIVQUICK® – Speed Fasteners

Mandrel

Fastening
on radiators

Assembly of
piston crowns

Assembly of
car doors

Connection
plastic-metal

Connection of
electronic components

PC Cases Assembly of
ventilation blinds

Assembly of
chair backs

Assembly of
swivel castors

Assembly of
lamp housings

Product

UNIRIV

TOPRIV

ELTRONIC

TURNRIV

Material
Product type

Ø (mm)

Key features Applications

Aluminium Can be used for different fixations thanks to the large clamping range
Less processing costs than for screwing or welding
Clearly quicker processing compared to single blind rivets or screws
(up to 70 rivets/min)

The specific design implements a closing head generation with a high
clamping force and a high starting torque
The rounded ends of the rivet shaft permit a quick introduction into the
fixation holes
An easy handling allows to create a high profitability possible thanks to
a quick setting sequence

Automotive industry / household appliances /
lighting / switchboard and switchgear

Metal working industry / furniture (windows, door) / sanitary /
medical / automotive industry / telecommunications /
aerospace / lighting / control cabinet and switchgear

The rivet is available either in an insulating design (by a delta seal
coating) or in a conducting version with tinned surface.
Materials: aluminium, brass, cooper, …
Especially appropriate for the connection of soft materials

Electronics / assembling electronic components on PCBs /
medical / automotive industry / household appliances /
lighting / switchboard and switchgear

This rivet is provided with a thread-forming shaft and is used for
detachable rivet connections which can be screwed off after setting
with an allen key
Assembly time is shorter than for a screw

Electronics / assembling electronic components on PCBs /
automotive industry / medical / household appliances /
telecommunications

Steel

Aluminium

Steel

Stainless steel

EN AW-5019

EN 10263

Aluminium EN AW-5019

Brass EN 12-166

Stainless steel

EN AW-6060 ������

1,7 1,9 2,4 2,6 3,0 3,2 4,0 4,8 2,7 3,0 3,2 3,5 4,0 4,8 2,5 3,0

���������

��������
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��

Steel EN 10401 ���

RIVSERT The rivet of different female threads is used for fixing or joining printed
circuit boards
The internal side of the shaft is available as metric thread in different
sizes

Electronics / PCBs / medical / automotive industry /
household appliances / lighting / switchboard and switchgear

Brass EN 12-166 ��

��

����

����

EN AW-5019

EN 10263

The mandrel loaded with the rivets
is placed inside the hole

The mandrel is pulled through the rivet
which expands, the rivet is placed

The setting cycle is finalised and the
next rivet is presented automatically for

a new cycle
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Remaches de repetición

Introducción

Principio de funcionamiento

Ventajas

El vástago cargado con los 
remaches se coloca dentro del 

orificio

El vástago es empujado a través del 
remache, que se expande y queda 

instalado

El ciclo de remachado finaliza y 
el siguiente remache se coloca 

automáticamente en posición para un 
nuevo ciclo

El remache de repetición RIVQUICK® es una tecnología de fijación que mejora la productividad. El sistema se basa 
en la carga previa de varios remaches en un vástago preparado para introducirse en la boquilla de la remachadora. 
Este sistema de fijación semiautomático permite la colocación continua de hasta 70 remaches por minuto.

Nuestros remaches se emplean en numerosos sectores de la industria como en la iluminación, los 
electrodomésticos, en la fabricación de armarios metálicos, en ventilación industrial, en la industria del automóvil y 
en los subconjuntos electrónicos.

Los remache de repetición RIVQUICK® pueden ser de distintos tipos:
 Multigrip (Uniriv)
 Alta resistencia (Topriv) 
 Ranurado (Eltronic)
 Roscado (Turnriv o Rivsert)

Estos remaches están disponibles en diferentes configuraciones:
 Aluminio, acero, acero inoxidable, latón, cobre
 Diámetros desde 1,6 a 6,4 mm, según el tipo de producto 
 Dos tipos de cabeza (alomada y fresada)
 Diferente longitud de vástago precargado:

 • Para remaches cortos –> 485 o 510 mm
 • Para remaches largos –> 785 mm
 •  Para remaches extra largos –> 1110 mm (Disponibles en condiciones especiales. Póngase en contacto con 

nosotros para más información)

Los remaches para remachado de repetición RIVQUICK® se pueden suministrar en dos configuraciones distintas:

 Remaches precargados en vástagos desechables           Vástago

   Remaches colocados en un cargador de papel con un vástago reutilizable

BÖLLHOFF recomienda utilizar vástagos precargados porque este método ofrece numerosas ventajas:
 Sistema semiautomático para una rápida colocación y mayor productividad
 Solo una referencia para gestionar remaches y vástagos 
 Un único pedido de stock
 No hay riesgo de confusión (qué vástago corresponde a qué remache) 
 No se malgasta papel
 Menor tiempo de recarga porque no es necesario cargar los remaches en el vástago
  Mayor seguridad al no existir riesgo de utilizar un vástago gastado que puede romper o colocar el remache de 
forma incorrecta 

 La longitud del vástago y el número de remaches por vástago se pueden adaptar a la aplicación específica
 Opción de vástago de doble longitud para aumentar la eficacia del proceso
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RIVSERT The rivet of different female threads is used for fixing or joining printed
circuit boards
The internal side of the shaft is available as metric thread in different
sizes

Electronics / PCBs / medical / automotive industry /
household appliances / lighting / switchboard and switchgear
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The mandrel loaded with the rivets
is placed inside the hole

The mandrel is pulled through the rivet
which expands, the rivet is placed

The setting cycle is finalised and the
next rivet is presented automatically for

a new cycle
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Remaches de repetición

Introducción Resumen de los remaches

Principio de funcionamiento

Aplicaciones

Ventajas

El vástago cargado con los 
remaches se coloca dentro del 

orificio

Fijaciones en 
radiadores

Cabezas de 
pistón

Puertas de 
automóviles

Unión de plástico 
y metal

Unión de componentes 
electrónicos

Armazones de ordenador Rejillas de 
ventilación

Respaldos de 
sillas

Ruedas giratorias Carcasas de 
lámparas

El vástago es empujado a través del 
remache, que se expande y queda 

instalado

El ciclo de remachado finaliza y 
el siguiente remache se coloca 

automáticamente en posición para un 
nuevo ciclo

El remache de repetición RIVQUICK® es una tecnología de fijación que mejora la productividad. El sistema se basa 
en la carga previa de varios remaches en un vástago preparado para introducirse en la boquilla de la remachadora. 
Este sistema de fijación semiautomático permite la colocación continua de hasta 70 remaches por minuto.

Nuestros remaches se emplean en numerosos sectores de la industria como en la iluminación, los 
electrodomésticos, en la fabricación de armarios metálicos, en ventilación industrial, en la industria del automóvil y 
en los subconjuntos electrónicos.

Los remache de repetición RIVQUICK® pueden ser de distintos tipos:
 Multigrip (Uniriv)
 Alta resistencia (Topriv) 
 Ranurado (Eltronic)
 Roscado (Turnriv o Rivsert)

Estos remaches están disponibles en diferentes configuraciones:
 Aluminio, acero, acero inoxidable, latón, cobre
 Diámetros desde 1,6 a 6,4 mm, según el tipo de producto 
 Dos tipos de cabeza (alomada y fresada)
 Diferente longitud de vástago precargado:

 • Para remaches cortos –> 485 o 510 mm
 • Para remaches largos –> 785 mm
 •  Para remaches extra largos –> 1110 mm (Disponibles en condiciones especiales. Póngase en contacto con 

nosotros para más información)

Los remaches para remachado de repetición RIVQUICK® se pueden suministrar en dos configuraciones distintas:

 Remaches precargados en vástagos desechables           Vástago

   Remaches colocados en un cargador de papel con un vástago reutilizable

BÖLLHOFF recomienda utilizar vástagos precargados porque este método ofrece numerosas ventajas:
 Sistema semiautomático para una rápida colocación y mayor productividad
 Solo una referencia para gestionar remaches y vástagos 
 Un único pedido de stock
 No hay riesgo de confusión (qué vástago corresponde a qué remache) 
 No se malgasta papel
 Menor tiempo de recarga porque no es necesario cargar los remaches en el vástago
  Mayor seguridad al no existir riesgo de utilizar un vástago gastado que puede romper o colocar el remache de 
forma incorrecta 

 La longitud del vástago y el número de remaches por vástago se pueden adaptar a la aplicación específica
 Opción de vástago de doble longitud para aumentar la eficacia del proceso
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BÖLLHOFF recommends the use of pre-loaded mandrels as it offers many benefits:
Semi-automatic system for a rapid installation to increase productivity
Only one reference to manage rivets & mandrel
Only one place on stock
No risk of confusion (which mandrel for which rivet)
No paper waste
Reduced reloading time as there is no additional work to load the rivets on the mandrel
Higher security as there is no risk to use a worn mandrel that could break or set improperly a rivet
Length of the mandrel and number of rivets per stem can be adapted to the application
Double length of mandrel possible to ensure a more efficient working

Advantages

Applications

RIVQUICK® speed rivets can be delivered in 2 different configurations:

Rivets pre-loaded on disposable mandrels

Rivets packed in paper magazine and placed with a reusable mandrel

Working principle

RIVQUICK® – Speed Fasteners

Mandrel

Fastening
on radiators

Assembly of
piston crowns

Assembly of
car doors

Connection
plastic-metal

Connection of
electronic components

PC Cases Assembly of
ventilation blinds

Assembly of
chair backs

Assembly of
swivel castors

Assembly of
lamp housings

Product

UNIRIV

TOPRIV

ELTRONIC

TURNRIV

Material
Product type

Ø (mm)

Key features Applications

Aluminium Can be used for different fixations thanks to the large clamping range
Less processing costs than for screwing or welding
Clearly quicker processing compared to single blind rivets or screws
(up to 70 rivets/min)

The specific design implements a closing head generation with a high
clamping force and a high starting torque
The rounded ends of the rivet shaft permit a quick introduction into the
fixation holes
An easy handling allows to create a high profitability possible thanks to
a quick setting sequence

Automotive industry / household appliances /
lighting / switchboard and switchgear

Metal working industry / furniture (windows, door) / sanitary /
medical / automotive industry / telecommunications /
aerospace / lighting / control cabinet and switchgear

The rivet is available either in an insulating design (by a delta seal
coating) or in a conducting version with tinned surface.
Materials: aluminium, brass, cooper, …
Especially appropriate for the connection of soft materials

Electronics / assembling electronic components on PCBs /
medical / automotive industry / household appliances /
lighting / switchboard and switchgear

This rivet is provided with a thread-forming shaft and is used for
detachable rivet connections which can be screwed off after setting
with an allen key
Assembly time is shorter than for a screw

Electronics / assembling electronic components on PCBs /
automotive industry / medical / household appliances /
telecommunications

Steel

Aluminium

Steel

Stainless steel

EN AW-5019

EN 10263

Aluminium EN AW-5019

Brass EN 12-166

Stainless steel

EN AW-6060 ������

1,7 1,9 2,4 2,6 3,0 3,2 4,0 4,8 2,7 3,0 3,2 3,5 4,0 4,8 2,5 3,0

���������

��������

��

����

��

Steel EN 10401 ���

RIVSERT The rivet of different female threads is used for fixing or joining printed
circuit boards
The internal side of the shaft is available as metric thread in different
sizes

Electronics / PCBs / medical / automotive industry /
household appliances / lighting / switchboard and switchgear

Brass EN 12-166 ��

��

����

����

EN AW-5019

EN 10263

The mandrel loaded with the rivets
is placed inside the hole

The mandrel is pulled through the rivet
which expands, the rivet is placed

The setting cycle is finalised and the
next rivet is presented automatically for

a new cycle
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Electronics / assembling electronic components on PCBs /
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This rivet is provided with a thread-forming shaft and is used for
detachable rivet connections which can be screwed off after setting
with an allen key
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RIVSERT The rivet of different female threads is used for fixing or joining printed
circuit boards
The internal side of the shaft is available as metric thread in different
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Producto

Aluminio

Aluminio

Aluminio

Acero

Acero Inox

Acero

Acero

Latón

Latón

Acero Inox

Características Aplicaciones
Tipo de producto

 Para distintas fijaciones gracias a la amplia gama de rangos de espesor 
 Menos costes de proceso que con el atornillado o la soldadura
  Tiempo de ciclo más rápido comparado con tornillos o remaches 
individuales (hasta 70 remaches/min)

Industria del automóvil / Electrodomésticos / 
Iluminación / Subconjuntos electrónicos

Electrónica / Placas de circuitos impresos / Sector médico /  
Industria del automóvil / Electrodomésticos / Iluminación / 
Subconjuntos electrónicos

Industria del metal / Mobiliario (ventanas, puertas) / Sanidad / 
Sector médico / Industria del automóvil / Telecomunicaciones 
/ Industria aeroespacial / Iluminación / Armarios eléctricos y 
subconjuntos electrónicos

Electrónica / Componentes electrónicos en placas de circuitos 
impresos / Sector médico / Industria del automóvil /  
Electrodomésticos / Iluminación / Subconjuntos electrónicos

Electrónica / Componentes electrónicos en placas de 
circuitos impresos / Industria del automóvil / Sector médico / 
Electrodomésticos / Telecomunicaciones

  La cabeza del remache presenta un diseño específico que asegura 
una elevada resistencia a la tracción y al cizallamiento

  La forma redondeada del extremo del remache permite la rápida 
inserción en el alojamiento de fijación

  Su sencillo manejo y la rápida secuencia de colocación permiten lograr 
una gran rentabilidad

  El remache está disponible con una solución aislante (con recubrimiento 
Delta Seal) o en versión conductora con la superficie estañada

  Materiales: aluminio, latón, cobre…
  Especialmente adecuado para la unión de materiales blandos

  Este remache se suministra con un eje auto-roscante y se emplea 
para uniones con remaches reutilizables que se pueden desatornillar 
después de la colocación con una llave Allen

  El tiempo de montaje es menor que el de un tornillo

  Se utiliza el remache de diferentes roscas hembra para fijar o unir 
placas de circuitos impresos

  El lado interno del eje está disponible como rosca métrica en 
diferentes dimensiones

170293_Bollholff Triptico Rivquick Maquetar al Español.indd   4-6 29/03/17   12:35
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Apart from these 24 countries, Böllhoff supports its international customers
in other important industrial markets in close partnership with agents and dealers.

Rivet setting tools

Rivet noses and springs

RIVQUICK® P1000 SR 226 061 01000

226 062 01001

Part numberModel

Model

Maximum rivet Ø (mm)

Aluminium Steel Stainless steel

4,8 4,8 4,0 1,95

Weight
(kg)

Setting force
(kN)

Air consumption
(L/Cycle)

Stroke
(mm)

Needle lenght
(mm)

7,3 1,5 30,0 485/510
RIVQUICK® P2000 SR

RIVQUICK® P200 SR

RIVQUICK® P300 SR

Model

RIVQUICK® P210 SR

RIVQUICK® P310 SR

6,4 6,4 5,0 2,35 12,5 2,0 30,0 485/510

226 064 01000

Part number Maximum rivet Ø (mm)

Aluminium Steel Stainless steel

4,8 4,8 4,0 1,9

Weight
(kg)

Setting force
(kN)

Air consumption
(L/Cycle)

Stroke
(mm)

Needle lenght
(mm)

4,6 2,2 25,0 485/510
226 065 01000

226 067 01002

226 068 01002

6,4 6,4 5,0 2,2 6,9 3,3 25,0 485/510

Part number Maximum rivet Ø (mm)

Aluminium Steel Stainless steel

4,8 4,8 4,0 1,9

Weight
(kg)

Setting force
(kN)

Air consumption
(L/Cycle)

Stroke
(mm)

Needle lenght
(mm)

Standard Long Long bent

Type rivet

Mandrel lenght (mm)

Rivet shaft Ø (mm)

485 to 785 510 to 785 510 to 785

1,7 to 6,0 1,7 to 6,0 1,7 to 6,0

4,6 2,2 25,0 785

6,4 6,4 5,0 2,2 6,9 3,3 25,0 785

RIVQUICK® P1000 SR / P2000 SR – Hydro pneumatic tools

Ergonomic and functional
Light weight and very high processing speed
Easy service work

RIVQUICK® P200 SR / P300 SR – Pneumatic tools

Simple and universal tool
Robust and reliable
Easy maintenance

RIVQUICK® P210 SR / P310 SR – Vertical tools

Flexible use
Quick and easy positioning with the use of a balancer
Easy to integrate

Assignment of rivet noses and springs

The nose must match to the respective rivet diameter,
the head form and the riveting point as it influences
processing and performance. For normal applications,
standard nose should be used, for difficult riveting
points, long or bent noses are recommended.

Contact us for more information

Flat and Concave
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Remaches de repetición

Remachadoras

Boquillas

Máquinas oleoneumáticas

Máquinas neumáticas

Máquinas verticales

Tipo de remache

Estándar Larga

Plana y cóncava

a

Para más información, póngase en contacto con nosotros

a
a
a

a
a

Curvada larga

Longitud de vástago

Ø eje del remache

Asignación de boquillas

La boquilla debe ajustarse al diámetro del remache 
respectivo, a la forma de la cabeza y al punto de 
remachado porque esto influye en el remachado y el 
rendimiento de la operación. En aplicaciones normales 
se debe utilizar la boquilla estándar; para puntos de 
remachado difíciles, se recomienda emplear boquillas 
largas o curvadas largas.

Ergonómicas y funcionales
Peso ligero y gran velocidad de ciclo
Fáciles de utilizar

Sencillas y universales 
Robustas y fiables 
Fácil mantenimiento

Uso flexible
Colocación sencilla y rápida utilizando un equilibrador 
Fácil integración

Modelo N.º referencia Peso
(kg)

Recorrido
(mm)

Fuerza de remachado
(kN)

Longitud de vástago
(mm)

Consumo de aire 
(l/ciclo)

Ø máximo remache (mm)

Aluminio Acero InoxAcero

Modelo N.º referencia Peso
(kg)

Recorrido
(mm)

Fuerza de remachado
(kN)

Longitud de vástago
(mm)

Consumo de aire 
(l/ciclo)

Ø máximo remache (mm)

Aluminio Acero InoxAcero

Modelo N.º referencia Peso
(kg)

Recorrido
(mm)

Fuerza de remachado
(kN)

Longitud de vástago
(mm)

Consumo de aire 
(l/ciclo)

Ø máximo remache (mm)

Aluminio Acero InoxAcero
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Setting force
(kN)

Air consumption
(L/Cycle)
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Needle lenght
(mm)
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Model
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6,4 6,4 5,0 2,35 12,5 2,0 30,0 485/510
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4,8 4,8 4,0 1,9

Weight
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Setting force
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Air consumption
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6,4 6,4 5,0 2,2 6,9 3,3 25,0 485/510
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Aluminium Steel Stainless steel

4,8 4,8 4,0 1,9
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Setting force
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Air consumption
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Stroke
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Standard Long Long bent

Type rivet
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Rivet shaft Ø (mm)

485 to 785 510 to 785 510 to 785

1,7 to 6,0 1,7 to 6,0 1,7 to 6,0

4,6 2,2 25,0 785

6,4 6,4 5,0 2,2 6,9 3,3 25,0 785

RIVQUICK® P1000 SR / P2000 SR – Hydro pneumatic tools

Ergonomic and functional
Light weight and very high processing speed
Easy service work

RIVQUICK® P200 SR / P300 SR – Pneumatic tools

Simple and universal tool
Robust and reliable
Easy maintenance

RIVQUICK® P210 SR / P310 SR – Vertical tools

Flexible use
Quick and easy positioning with the use of a balancer
Easy to integrate

Assignment of rivet noses and springs

The nose must match to the respective rivet diameter,
the head form and the riveting point as it influences
processing and performance. For normal applications,
standard nose should be used, for difficult riveting
points, long or bent noses are recommended.

Contact us for more information

Flat and Concave
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Böllhoff International tiene filiales en:
Alemania 
Argentina 

Austria 
Brasil 

Canadá 
China

Corea del Sur
EE. UU.

Eslovaquia
España 
Francia 
Hungría

India 
Italia 

Japón 
México 
Polonia 

Reino Unido
República Checa

Rumanía 
Rusia 
Suiza 

Tailandia 
Turquía

Aparte de estos 24 países, Böllhoff presta servicio a clientes internacionales en otros 
importantes mercados industriales en estrecha cooperación con sus agentes y distribuidores.

Bollhoff, s.a.
Visite nuestra pagina web www.bollhoff.es

E-mail: info_es@bollhoff.com

Sujeto a posibles cambios técnicos.
La reimpresión, ya sea en parte o en su totalidad, solamente está permitida con nuestro consentimiento expreso.

Siga las indicaciones de la nota de protección de acuerdo a ISO 16016.




