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Your benefits at a glance:

� High mechanical resistance

� Functional integration with only one fastener

� Assembly capacity to absorb energy during crash tests

� Optimized in-moulding processes

� No local reinforcement of the customers part needed

IMTEC® HR – Cold forged fastener

BÖLLHOFF used its expertise in assembly technologies to combine the best of metals and plastics. This
resulted in the development of the IMTEC CO and IMTEC CF in-moulding technology inserts. These inserts® ®

were specifically designed for threaded blind holes and threaded through holes, respectively, and they are
particularly well suited for use with thermoset and thermoplastic materials.

The IMTEC® CO thread insert for in-moulding is an asymmetric rolled A2 stainless
steel wire (A4 available as an option). The wire is coiled to form a fixed bushing
with at least one flange-type extension. During the forming process, the fasteners
are also sufficiently magnetised and can be placed on magnetic core pins.

The IMTEC® CF thread inserts with “double flange” are produced from steel, by
cold forming. The deformation area on the IMTEC® CF inserts allows for accurate
adjustment of the length of thread insert, depending on the dimensions of the
mould. When closed, the parts of the mould compress the IMTEC® CF insert
and accurately adjust the length of the component (L ± 0.15 mm).

To follow the trend towards lighter vehicles, BÖLLHOFF designed the IMTEC® HR insert, a new in-moulding
technology fastener for use in structural and semi-structural composite applications.
IMTEC® HR means In-Moulding TEChnology High Resistance.

This innovative technology is the high-resistance version of the IMTEC® CF inserts for composite parts.
Thanks to their special design, IMTEC® HR inserts provide a mechanical anchor point in composite materials
and can replace the heaviest fasteners which are sometimes required to give the appropriate level of mechanical
resistance. These inserts are compatible with most fibres and matrix materials used in composites. They are
also compatible with thermoset and thermoplastic materials.

Suitable for the automotive industry

IMTEC® HR

IMTEC® HR inserts comply with the requirements of the automotive industry, as they are compatible with
automated assembly systems (no orientation required for the inserts, possibility of supply by robots). The
cold forging process is suitable for large production volumes. This lightweight solution is recommended for
assembling semi-structural and structural parts such as opening items (door hinges, doors or tailgates),
composite floors and seat structures.
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With its smart design, the IMTEC® HR results in high-performance semi-structural and structural composite
parts.

IMTEC® HR inserts do not require any local reinforcement and allow the integration of functions in one single
operation (no additional steps such as drilling or installation of fasteners).

High mechanical resistance

Sectional view of the moulded-in part

Eyelets
Mechanical anchoring in composites

Geometry and design
High mechanical resistance
Absorption of impacts by the insert, thereby allowing
the elongation of the composite without fracture

Balanced load distribution
Reduction of the risk of cracking or load peaks

Cylindrical shape
No required orientation of the insert in the mould

IMTEC® HR – Smart design

Eyelets
Securing of the system before

screwing in and after assembly.
Anti-rotation function in the

composite material.

Constant thickness of the composite
material
Flush under and/or on the composite material.
Complies with the general assembly
requirements.

Material of the part and coating
Compatibility with all kinds of
fibres, such as carbon fibres,

glass fibres, etc.
Corrosion resistance.

Fuse area
Adaptation of the insert to the height of the
closed mould. This eliminates any potential
risks of resin leakage during the manufacturing
process.

Elemento de fijación fabricado por estampación en frío

BÖLLHOFF ha aprovechado su experiencia en tecnologías de fijación para combinar lo mejor de los metales 
y los plásticos. El fruto de ese trabajo ha sido el desarrollo de los insertos IMTEC®  CO e IMTEC®  CF para 
inserción en el moldeo. Estos dos tipos de insertos se diseñaron de forma específica para aplicaciones 
roscadas con agujeros ciegos y pasantes, respectivamente, y resultan especialmente adecuados para 
materiales termoendurecibles y termoplásticos.

El inserto roscado IMTEC® CO para inserción en el moldeo es un hilo asimétrico 
de acero inoxidable A2 (A4 opcional). El hilo se dispone en espiral hasta formar un 
casquillo fijo con al menos una vuelta de mayor diámetro en uno de los extremos 
en forma de cabeza. Durante el proceso de fabricación, los elementos de fijación 
se magnetizan y por consiguiente se pueden colocar en los postizos magnéticos 
de los moldes.

Los insertos roscados IMTEC® CF con “dos cabezas” se fabrican en acero por 
estampación en frío. El área de deformación de los insertos IMTEC® CF permite 
ajustar con precisión la longitud del inserto roscado a las dimensiones del molde. 
Al cerrarse el molde, las paredes de este comprimen el inserto IMTEC® CF y la 
longitud de la pieza se ajusta perfectamente (L ± 0,15 mm).

En línea con la tendencia actual de fabricación de vehículos más ligeros, BÖLLHOFF ha diseñado el inserto 
IMTEC® HR, un nuevo elemento de fijación basado en la tecnología de inserción en el moldeo para uso en 
aplicaciones de piezas de composite estructurales y semiestructurales.

IMTEC® HR es el acrónimo de “In-Moulding TEChnology” (tecnología de inserción en el moldeo) 
y “High Resistance” (alta resistencia).

Esta innovadora tecnología es la versión de alta resistencia de los insertos IMTEC® CF para piezas de 
composite. Gracias a su diseño especial, los insertos IMTEC® HR proporcionan un punto de anclaje mecánico 
en los materiales composites y pueden sustituir a los elementos de fijación más resistentes que en ocasiones 
se deben usar para ofrecer el nivel de resistencia mecánica adecuado. Estos insertos son compatibles con 

la mayoría de las fibras y matrices que se utilizan en la fabricación de composites. También se pueden 
emplear para fijar materiales termoendurecibles y termoplásticos.

2

Your benefits at a glance:

� High mechanical resistance

� Functional integration with only one fastener

� Assembly capacity to absorb energy during crash tests

� Optimized in-moulding processes

� No local reinforcement of the customers part needed

IMTEC® HR – Cold forged fastener

BÖLLHOFF used its expertise in assembly technologies to combine the best of metals and plastics. This
resulted in the development of the IMTEC CO and IMTEC CF in-moulding technology inserts. These inserts® ®

were specifically designed for threaded blind holes and threaded through holes, respectively, and they are
particularly well suited for use with thermoset and thermoplastic materials.

The IMTEC® CO thread insert for in-moulding is an asymmetric rolled A2 stainless
steel wire (A4 available as an option). The wire is coiled to form a fixed bushing
with at least one flange-type extension. During the forming process, the fasteners
are also sufficiently magnetised and can be placed on magnetic core pins.

The IMTEC® CF thread inserts with “double flange” are produced from steel, by
cold forming. The deformation area on the IMTEC® CF inserts allows for accurate
adjustment of the length of thread insert, depending on the dimensions of the
mould. When closed, the parts of the mould compress the IMTEC® CF insert
and accurately adjust the length of the component (L ± 0.15 mm).

To follow the trend towards lighter vehicles, BÖLLHOFF designed the IMTEC® HR insert, a new in-moulding
technology fastener for use in structural and semi-structural composite applications.
IMTEC® HR means In-Moulding TEChnology High Resistance.

This innovative technology is the high-resistance version of the IMTEC® CF inserts for composite parts.
Thanks to their special design, IMTEC® HR inserts provide a mechanical anchor point in composite materials
and can replace the heaviest fasteners which are sometimes required to give the appropriate level of mechanical
resistance. These inserts are compatible with most fibres and matrix materials used in composites. They are
also compatible with thermoset and thermoplastic materials.

Suitable for the automotive industry

IMTEC® HR

IMTEC® HR inserts comply with the requirements of the automotive industry, as they are compatible with
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Los insertos IMTEC® HR cumplen los requisitos de la industria del automóvil por su compatibilidad con los 
sistemas de montaje automatizados (no se requiere una orientación específica de los insertos y se pueden 
emplear con máquinas de suministro robotizadas). El proceso de estampación en frío es idóneo para la 
producción de grandes volúmenes. Esta solución de peso ligero se recomienda especialmente para el 
montaje de piezas semiestructurales y estructurales, como elementos de apertura (bisagras de puertas, 
puertas o portones traseros), suelos de composite y estructuras de asientos.

Adecuados para la industria del automóvil

Principales ventajas:

n Alta resistencia mecánica

n Integración de funciones en un solo elemento de fijación

n Capacidad de absorción de energía del conjunto en pruebas de colisión

n Procesos optimizados de inserción en el moldeo

n No necesita refuerzo local del cliente
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Eyelets
Securing of the system before

screwing in and after assembly.
Anti-rotation function in the

composite material.

Constant thickness of the composite
material
Flush under and/or on the composite material.
Complies with the general assembly
requirements.

Material of the part and coating
Compatibility with all kinds of
fibres, such as carbon fibres,

glass fibres, etc.
Corrosion resistance.

Fuse area
Adaptation of the insert to the height of the
closed mould. This eliminates any potential
risks of resin leakage during the manufacturing
process.

Diseño inteligente

Gracias a su diseño inteligente, el IMTEC® HR logra fijar piezas de composite semiestructurales y 
estructurales con un alto rendimiento.

Geometría y diseño
Alta resistencia mecánica
Absorción de impactos por parte del inserto, lo que 
permite la elongación del composite sin fractura.

Orificios perforados
Anclaje mecánico en composites.

Forma cilíndrica
No requiere orientación específica del inserto en el molde.

Orificios perforados
Aseguran el sistema antes del

atornillado y después del montaje.
Función antirrotación en el composite.

Material de la pieza 
y tratamiento superficial

Compatibilidad con todos los tipos de
fibras, como fibras de carbono,

fibras de vidrio, etc.
Resistencia a la corrosión.

Área de unión
Adaptación del inserto a la altura del molde cerrado.
Esto elimina cualquier riesgo potencial de fuga de 
resina durante el proceso de fabricación.

Espesor constante del composite
Fijación al ras por debajo y/o en el composite.
Cumple con los requisitos generales de 
montaje.

Distribución equilibrada de la carga
Reducción del riesgo de fractura o picos de carga.

Sección de la pieza

Los insertos IMTEC® HR no necesitan ningún tipo de refuerzo local y permiten integrar varias funciones en 
una sola operación (no se requieren pasos adicionales como taladrar o colocar los elementos de fijación).

Alta resistencia mecánica
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IMTEC® HR inserts are strongly anchored in composite materials. In fact, under high mechanical stresses,
the insert will follow the deformation of the composite material but will not perforate it, owing to its high
mechanical resistance and its energy absorption capacity. The risks of cracking are eliminated thanks to
the balanced load distribution allowed by the insert (circular shape).

Elongation

Tension maintained within the assembly

Pull out test

P
ul
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ut
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ad

Energy absorption capacity

IMTEC® HR – High performances

Three versions of IMTEC® HR have been developped to provide greater flexibility when designing composite
structures.

� Nut version
� Stud version
� Spacer version

One fastener, three configurations

IMTEC® HR – Design flexibility

Nut version Stud version Spacer version

Options and other configurations available

Plastic pins (nut version or stud version) are available for drilling of the composite materials. They move the
fibres without cutting them, and seal the internal threads at the same time (to prevent the material from
spreading onto the threads).

4 5

The insert features a geometry which makes it compatible with a wide range of processes and composite
materials.

� Processes:
-Thermosets: SMC compression, CRTM, Fast RTM, RTM, LCM wet compression
-Thermoplastics: injection, hybrid moulding, forming

� Composite:
-Fibers: short & long fibers, mat & woven fibers glass & carbon fibers
-Matrix: epoxy, vinylester, polyester, polyamide, polypropylene

IMTEC® HR inserts can be placed in the mould without specific orientation. They can be moulded-in with a
pre-assembled plastic pin in order to simplify the process. In such a case, the inserts will be supplied with the
plastic pins which will drill the composite and seal the internal threads.

In its nut version for flush applications, the IMTEC® HR
insert, is placed without specific orientation in the
mould, the latter being fitted with a pin in its bottom
part.

The preimpregnated material is introduced in the
mould. The fibres remain continuous.

The mould closes over the system to be assembled,
so as to ensure perfect sealing. An epoxy resin is
then injected and cured. The composite is hardened,
and the insert is then moulded-in.

The assembly is removed from the mould.

Optimised in-moulding process

Example of in-moulding with the RTM process and IMTEC® HR

IMTEC® HR – Suitable for in-moulding

www.boellhoff.com/imtec-hr

Video of
IMTEC® HR

Gran rendimiento

Flexibilidad en el diseño

Los insertos IMTEC® HR se anclan con gran firmeza en los materiales composites. De hecho, sometidos a 
grandes cargas mecánicas, los insertos se deforman de la misma manera que el composite sin perforarlo 
debido a su gran resistencia mecánica y a su capacidad de absorción de energía. El riesgo de fractura se 
elimina gracias a la distribución equilibrada de la carga que permite el inserto (forma circular).

Se han desarrollado tres versiones de los insertos IMTEC® HR para ofrecer mayor flexibilidad a la hora de 
diseñar estructuras de composite.

Hay disponibles insertos con pines de plástico (en las versiones con tuerca o perno) destinados a taladrar los 
materiales compuestos. Estos pines desplazan las fibras sin cortarlas y sellan las roscas internas al mismo 
tiempo, lo que evita que el material se expanda hacia las roscas.

Versión con tuerca
Versión con perno 
Versión con espaciador

Prueba de tracción

Pr
ue

ba
 d

e 
tra

cc
ió

n

La tensión se mantiene dentro del conjunto

Elongación

Capacidad de absorción de energía

Un mismo elemento de fijación, tres posibilidades

Opciones y otras versiones disponibles

Versión con tuerca Versión con perno Versión con espaciador
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Vídeo de

Adecuados para la inserción en el moldeo

Los insertos presentan una geometría que los hace compatibles con una amplia gama de procesos 
y composites.

En la versión con tuerca para aplicaciones al ras, el 
inserto IMTEC® HR se coloca sin ninguna orientación 
específica en el molde, en la parte inferior del cual 
previamente se ha colocado un pin.

El material preimpregnado se introduce en el molde. 
La fibras permanecen continuas.

El molde se cierra sobre el sistema que se va a fijar 
para garantizar un sellado perfecto. Luego se inyecta 
resina epoxi y se cura. El composite se endurece y el 
inserto queda moldeado en la pieza.

El conjunto se retira del molde.

Los insertos IMTEC® HR se pueden colocar en el molde sin orientación específica. Para simplificar el proceso, 
se pueden moldear con un pin de plástico premontado. En este caso, los insertos se suministran con los 
pines de plástico que taladran el composite y sellan las roscas internas.

n  Procesos:

- Termoendurecibles: SMC de compresión, CRTM, RTM rápido, RTM, LCM de compresión en húmedo.
- Termoplásticos: inyección, moldeo híbrido, conformado.

n  Composite:

- Fibras: fibras cortas y largas, mallas de fibra y fibras tejidas, fibras de vidrio y carbono.
- Matrices: epoxi, viniléster, poliéster, poliamida, polipropileno.

Proceso optimizado de inserción en el moldeo

Ejemplo de inserción en el moldeo con el proceso RTM e IMTEC® HR
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Böllhoff  Group  
www.bollhoff.es

info_es@bollhoff.com

Subject to technical change. Reprinting, even in extract form, only permitted with express consent.
Observe protective note according to ISO 16016.

Böllhoff International tiene filiales en:
Alemania 
Argentina 

Austria 
Brasil 

Canadá 
China

Corea del Sur
EE. UU.

Eslovaquia
España 
Francia 
Hungría

India 
Italia 

Japón 
México 
Polonia 

Reino Unido
República Checa

Rumanía 
Rusia 
Suiza 

Tailandia 
Turquía

Aparte de estos 24 países, Böllhoff presta servicio a clientes internacionales 
en otros importantes mercados industriales en estrecha cooperación con sus agentes y distribuidores.

Grupo Böllhoff
Visite nuestra página web

o contacte con nosotros en 

Sujeto a posibles cambios técnicos.
La reimpresión, ya sea en parte o en su totalidad, solamente está permitida con nuestro consentimiento expreso.

Siga las indicaciones de la nota de protección de acuerdo a ISO 16016.
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