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para colocacao por prensa
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BOLLHOFF
Porcas amoviveis - Aco

A nossa porca amovivel permite obter, de forma répida e econémica, uma
rosca resistente em materiais de espessura reduzida.

Disponiveis em ago zincado e ago inox.

A colocagao é simples.

A rebitagem da porca amovivel é realizada com uma prensa.

Vantagens:

Grande resisténcia ao arrancamento e ao binario de aperto.
Rosca resistente.

Corpo reduzido.

Sobressai apenas pela face de apoio.

A superficie de apoio néo se deteriora.

Dimensodes (mm)

Distancia min.

Esp. Chapa @ corpo Altura do corpo entre eixo e borda

min. Comprimento B | C max. D = 0,25 A = 0,25 da chapa

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) N.° de ref.
M3 1.00 4,25 0,97 4,22 6,30 1,50 4,80 56285 830 Q01

1,40 ' 1,38 ' ' ' ' 562 33 330 002

1,00 0,97 562 33 340 001
M4 5,40 5,38 7,90 2,00 6,90

1,40 1,38 562 33 340 002

1 7 2 1
M5 00 6,40 0.9 6,38 8,70 2,00 7,10 562138850 00

1,40 1,38 562 33 350 002
M6 1:40 8,75 1.38 8,72 11,05 4,08 8,60 56283 360 001

2,30 ' 2,21 ' ' ' ' 562 33 360 002

1,40 1,38 562 33 380 001
M8 10,50 10,47 12,65 5,47 9,70

2,30 2,21 562 33 380 002

2,31 2,21 562 33 310 001
M10 14,00 18,97 17,35 7,48 11,00

3,18 3,05 562 33 310 002

Dureza: para chapa de ago max. 80 HRB e para chapa de aluminio max. 90 HRB.

Colocacao em aco Colocacao em aluminio

Esp. Chapa Esforco de Resisténcia ao Binario de Esforco de Resisténcia ao Binario de

Terminacao min. colocacao arrancamento aperto colocacao arrancamento aperto
de ref. (mm) (kN) (N) (Nm) (kN) (N) (Nm)

1 1,0 550 1,70 400 1,13
M3 11,2-156 67-89
2 1,4 1010 2,03 750 1,47
- ] 4 4 47 2
M4 0 18,0 - 27,0 645 0 11,2-13,4 0 00
2 1,4 1250 5,10 970 4,00
V5 1 1,0 180 38.0 800 4,50 112 156 480 3,60
2 1,4 o 1112 6,80 - 845 5,70
1 1,4 10,20
M6 27,0 - 36,0 1760 17,00 18,0 - 32,0 1580
2 2,3 14,10
1 1,4 18,7 1
M8 ’ 27,0 - 36,0 1870 870 18,0 - 32,0 1570 360
2 2,3 20,30 18,10
1 2,31
M10 ) 318 32,0 - 50,0 2020 36,20 22,0- 36,0 1760 32,70



Porcas amoviveis - Inox

Para responder da melhor forma as necessidades dos nossos clientes,
disponibilizamos também uma gama em ago inoxidavel para colocagéo
em aco e em ago inoxidavel.

Dimensoes (mm)

Para colocar em
chapa de aco
ou aluminio
N.° de ref.

Distancia min.
entre eixo e
borda da chapa
(mm)

Altura do
corpo

Esp. Chapa
min.

A £ 0,25
(mm)

Comprimento B | C max.
(mm)

Para colocar em
chapa de aco

inoxidavel
N.° de ref.

(mm)
1,0
M3
1,4
1,0
M4
1,4
1,0
M5
1,4
M6 1,4
2,3
M8 1,4
2,3
2,31
M10 =
3,18

4,25

5,40

6,40

8,75

10,50

14,00

0,97
1,38
0,97
1,38
0,97
1,38
1,38
2,21
1,38
2,21
2,21
3,05

4,22

5,38

6,38

8,72

10,47

13,97

6,30

7,90

8,70

11,05

12,65

17,35

1,50

2,00

2,00

4,08

5,47

7,48

4,80

6,90

7,10

8,60

9,70

11,00

562 33 330 201
562 33 330 202
562 33 340 201
562 33 340 202
562 33 350 201
562 33 350 202
562 33 360 201

562 33 360 202
562 33 380 201
562 33 380 202

562 33 310 201
562 33 310 202

Dureza: para chapa de ago méax. 80 HRB, para chapa de aco inox max. 70 HRB e para chapa de aluminio méax. 90 HRB.

562 33 330 301
562 33 330 302
562 33 340 301
562 33 340 302
562 33 350 301
562 33 350 302
562 33 360 301

562 33 360 302
A consultar
A consultar

A consultar
A consultar

Colocacao em aco Colocacao em aco inoxidavel Colocagao em aluminio

Esforco de | Resisténcia ao| Binario |Esforco de|Resisténcia ao| Binario |Esforco de [Resisténcia ao| Binario
colocacao | arrancamento |de aperto| colocacao | arrancamento |de aperto| colocacao | arrancamento |de aperto
(kN) (N) (Nm) (kN) (N) (Nm) (kN) (N) (Nm)
1 1,0 550 1,70 40,0 725 1,92 400 1,18
M3 11,2-15,6 6,7 -8,9
2 1,4 1010 2,03 44,5 1290 2,03 750 1,47
1 1,0 645 4,00 40,0 800 4,18 470 2,60
M4 18,0 - 27,0 11,2-13,4
2 1,4 1250 5,10 44,5 1600 5,08 970 4,00
1 1,0 800 4,50 46,7 1025 5,08 480 3,60
M5 18,0 - 38,0 11,2-15,6
2 1,4 1112 6,80 51,2 1775 6,77 845 5,70
1 1,4 2000 17,00 10,20
M6 27,0 - 36,0 1760 17,00 60,0 18,0 - 32,0 1580
2 2,3 2300 17,00 14,10
1 1,4 18,70 66,0 2100 19,00 13,60
M8 27,0 - 36,0 1870 18,0 - 32,0 1570
2 2,3 20,30 72,0 2415 21,80 18,10
M10 1 2,3 32,0-50,0 2020 36,20 80,0 2150 38,00 22,0-36,0 1760 32,70

Procedimento de colocacao

O parafuso que vai ser
utilizado deve ser apertado
no lado oposto ao fecho.

A forga de colocagao deve ser aplicada
na cabeca da porca, no eixo face com
a chapa e de forma constante.

Coloca-se a porca no
alojamento.

Os valores de colocagao, impulso e binario indicados sdo médios quando todas as especificacdes e procedimentos de colocagao sao seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metalica e no procedimento de colocagéo afetardo estes dados.



BOLLHOFF
Parafusos amoviveis - Aco

O parafuso amovivel foi pensado para criar uma rosca macho
resistente em pecas de espessura reduzida.

A cabega do parafuso estd completamente inserida na chapa e
a parte roscada fica perpendicular ao material.

Dimensoes (mm)

Distancia min. |Espessura

Puncao entre eixo e da chapa
Medida da B +0,4 +0,08 borda da chapa Min.
rosca C = comprimento +0,04 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

M2,5x045 5 6 8 10 12 15 16 18 20 22 25 4.1 2,5 5,4 1,0
M3x050 5 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 40 45 50 55 4,6 3,0 5,6 1,0
M4 x 0,70 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 40 45 5,9 4,0 7,2 1,0
M5 x 0,80 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 40 45 50 6,5 5,0 7,2 1,0
M6 x 1,00 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 40 45 50 8,2 6,0 7,9 1,6
M8 x 1,25 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 40 45 50 60 9,6 8,0 9,6 2,4
M10x 1,5 15 20 25 30 35 12,6 10,0 18,3 2,4

Dureza: para chapa de ago max. 80 HRB.

Max. binario de Esforco de Rotura da Binario de
Medida da | aperto recomendado | Espessura/Material colocacao Forca de extracao rosca aperto
(Nm) (mm) Dureza HBR (kN) (N) (Nm) (N)
M2.5 0,78 1,6 Aluminio 29 8,9 465 10 2600
’ 0,84 1,5 Aco 59 111 740 ’ 2800
M3 1,1 1,6 Aluminio 29 12,9 600 17 3150
1,4 1,5 Ago 59 14,7 820 ’ 3840
Ma 2,1 1,6 Aluminio 29 20,0 975 2,9 4448
2,7 1,5 Ago 59 28,9 1780 4,2 5650
M5 hl 1,6 Aluminio 29 24,5 1070 3,5 5170
3,8 1,5 Ago 59 33,4 2000 6,5 6270
M6 7,3 1,6 Aluminio 28 28,9 1660 7,3 10.200
8,1 1,5 Ago 46 44,5 2560 11,3 11.300
M8 10,0 1,6 Aluminio 28 29,8 1910 11,3 10.500
15,0 1,5 Ago 46 445 2890 19,2 15.450
Processo de colocacao Exemplo de estrutura do cédigo:
B Parafuso amovivel de aco de M6 x 15
Puncao
fq 562 10 06 0015
Parafuso —
¢ Lﬁg T Chapa -|_ T Comprimento
K £ Medida
Tipo de produto
Matriz

Ex. de colocagéo de rosca M2,5 a M5 e espessura minima da chapa de 1 mm.
Rosca M6: espessura minima da chapa 1,6 mm.
Rosca M8 a M10: espessura minima da chapa 2,4 mm.

Os valores de colocagao, impulso e bindrio indicados sdo médios quando todas as especificacdes e procedimentos de colocagao sao seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metalica e no procedimento de colocagao afetardo estes dados.



Parafusos amoviveis - Inox

O parafuso amovivel foi pensado para criar uma rosca macho resistente
em pegas de espessura reduzida.

A cabega do parafuso estda completamente inserida na chapa e a parte
roscada fica perpendicular ao material.

Dimensoes (mm)

Distancia min. entre | Espessura

eixo e borda da da chapa

Medida da B +0,4 chapa Min.

rosca C = comprimento +0,04 (mm) (mm) (mm) (mm)
M2,56x0,45 5 6 8 10 12 15 16 18 20 22 25 41 2,5 5,4 1,0
M3 x 0,50 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 4,6 3,0 5,6 1,0
M4 x 0,70 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 59 4,0 7,2 1,0
M5 x 0,80 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 40 6,5 5,0 7,2 1,0
M6 x 1,00 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 40 45 50 8,2 6,0 7,9 1,6
M8 x 1,25 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 40 9,6 8,0 9,6 2,4
M10 x 1,5 15 20 25 30 35 12,6 10,0 18,3 2,4

Dureza: para chapa de ago inox max. 70 HRB.

Max. binario de aperto Esforco de Rotura da
Medida da recomendado Espessura/Material colocacao Forca de extracao rosca Binario de aperto
rosca (Nm) (mm) Dureza HBR (kN) (N) (Nm) ()]
0,48 1,6 Aluminio 29 11,6 465
M2,5 0,55 1,5 Ago 59 13,8 740 08 1820
M3 0,81 1,6 Aluminio 29 12,9 600 13 2570
0,88 1,5 Aco 59 14,7 820 ’ 2440
Ma 1,8 1,6 Aluminio 29 22,3 975 59 4180
2,3 1,5 Aco 59 26,7 1780 ’ 4775
M5 2,5 1,6 Aluminio 29 24,5 1070 3,5 4760
3,6 1,5 Ago 59 32,5 2000 6,3 6000
M6 5,7 1,6 Aluminio 28 28,9 1660 7,3 9090
7,6 1,5 Aco 46 44,5 2560 10,1 10.600
M8 8,0 1,6 Aluminio 28 29,8 1910 11,3 9540
13,0 1,5 Aco 46 49,8 2890 17,5 13.630
Processo de colocacéao Exemplo de estrutura do cédigo:
Pungao Parafuso amovivel de ago inox de M6 x 15
Parafusofq 562 11 06 0015
§ Chapa -|_ T Comprimento
Medida
Matriz Tipo de produto

Ex. de colocagao de rosca M2,5 a M5 e espessura minima da chapa de 1 mm.
Rosca M6: espessura minima da chapa 1,6 mm.
Rosca M8 a M10: espessura minima da chapa 2,4 mm.

Os valores de colocagao, impulso e binario indicados sdo médios quando todas as especificacdes e procedimentos de colocagao sao seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metalica e no procedimento de colocagéo afetardo estes dados.



BOLLHOFF
Parafusos amoviveis lisos - Aco

Os parafusos amoviveis lisos sao utilizados numa vasta gama

de aplicagdes com a finalidade de posicionar ou alinhar a peca.

A cabega do parafuso é totalmente inserida na chapa e a parte lisa fica
perpendicular ao material.

Dimensoes (mm)

Distancia min. entre | Espessura da

Puncao eixo e borda da chapa
D = Diametro B 0,4 +0,08 chapa Min.
do parafuso C = comprimento +0,04 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
@3 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 5,3
@4 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 6,0
@5 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 7,5
a6 10 12 16 20 8,1 6,5 7,9 1,0

Dureza: para chapa de ago max. 80 HRB.

Processo de colocacao Exemplo do cédigo:
Puncao Consultar
Parafuso
\ Chapa
Matriz

Os valores de colocagao, impulso e bindrio indicados s&o médios quando todas as especificagdes e procedimentos de colocagdo sao seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metdlica e no procedimento de colocagéo afetarao estes dados.



Parafusos amoviveis lisos - Inox

Os parafusos amoviveis lisos sao utilizados numa vasta gama

de aplicacdes com a finalidade de posicionar ou alinhar a peca.

A cabega do parafuso é totalmente inserida na chapa e a parte lisa
fica perpendicular ao material.

Dimensoes (mm)

Distancia min. entre | Espessura da

eixo e borda da chapa

D = Diametro B +0,4 | Puncao +0,08 chapa Min.
do parafuso C = comprimento 0,04 (mm) (mm) (mm)
23 6 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 53 S 6,4 1,0
Q4 6 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 6,0 4.1 71 1,0
a5 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 7,5 5.6 7,6 1,0
a6 10 12 16 20 8,1 6,5 7,9 1,0

Dureza: para chapa de ago inox max. 70 HRB.

Processo de colocacao Estrutura do cédigo:
Puncao Consultar
Parafuso
\ Chapa
Matriz

Os valores de colocagao, impulso e binario indicados sdo médios quando todas as especificacdes e procedimentos de colocagao sao seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metalica e no procedimento de colocagéo afetardo estes dados.



BOLLHOFF
Separadores amoviveis abertos - Aco

Os separadores amoviveis permitem uma montagem precisa e fiavel,
separando painéis, chapas ou componentes montados.

Sé&o colocados através de pressao num furo redondo realizado

na chapa, aplicando uma pressao constante mediante prensa.
Permitem a passagem do parafuso através do separador.

Dimensodes (mm)

C = comprimento +0,05 - 0,13 (mm)

P +0.25 Distancia min. |Espessura
entre eixo e da chapa
Medida da 1 £0,13 | borda da chapa Min.
rosca (mm) (mm)
M25x045 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 4,2 4,19 4,8 3,2 6,0 1
M3 x 0,50 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 4,2 4,19 4,8 3,2 6,0 1
M3 x 0,50 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 5,4 5,38 6,4 3,2 7,0 1
M4 x 0,70 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 7,2 7,11 7,9 4.8 8,0 1,3
M5 x 0,80 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 7,2 7,11 7,9 5,2 8,0 1,3

Dureza: para chapa de ago max. 80 HRB.

Ve g Colocacao em Aluminio 1,5 mm Colocacao em Aco 1,5 mm

de aperto Esforco de | Forca de Rotura | Resisténcia ao | Esforco de Forcade | Roturada | Resisténcia ao
Medida da | recomendado | colocacao | extragcao | darosca | arrancamento | colocacao extracao rosca arrancamento
rosca (Nm) (kN) (N) (Nm) (N) (kN) (N) (Nm) (N)
M_3 0,55 4,9 710 1,24 1245 9,8 1000 2,15 1465
pungao 4,2
M~3 0,55 7,6 1330 2,82 1375 14,7 1860 3,95 1690
pungéo 5,4
M4 2,0 10,7 1780 5,08 2575 17,8 2490 8,47 3110
M5 3,6 10,7 1780 5,08 2575 17,8 2490 8,47 3110
Processo de colocacao Estrutura do cédigo:

Separador amovivel aberto de ago de M4 x 8

-
Chapa _\ /— Coluna 562112 04 008

, N
f -|_ -I_ Comprimento
L+3.2 | Medida
P Tipo de produto

B +0.10/0.18 —»| L— \—Matriz

Os valores de colocagao, impulso e bindrio indicados sdo médios quando todas as especificacdes e procedimentos de colocagao sao seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metalica e no procedimento de colocagao afetardo estes dados.



Separadores amoviveis abertos - Inox

Os separadores amoviveis permitem uma montagem precisa e fiavel,
separando painéis, chapas ou componentes montados.

Séao colocados através de press&o num furo redondo realizado

na chapa, aplicando uma pressao constante mediante prensa.
Permitem a passagem do parafuso através do separador.

Dimensoes (mm)

C = comprimento +0,05 - 0,13 (mm)

entre eixo e da chapa

Medida da borda da chapa Min.

rosca (mm) (mm)
M25x045 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 4,2 4,19 4,8 3,2 6,0 1
M3 x 0,50 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 4,2 4,19 4,8 3,2 6,0 1
M3 x 0,50 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 5,4 5,38 6,4 3,2 7,0 1

M4 x 0,70 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 7,2 7,11 7,9 4,8 8,0 1,3

M5 x 0,80 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 7,2 7,11 7,9 5,2 8,0 1,8

Dureza: para chapa de ago inox méax. 70 HRB.

Max. binario de

Colocagao em Aluminio 1,5 mm

Colocacao em Aco 1,5 mm

aperto Esforco de | Forca de Rotura | Resisténcia ao | Esforco de Forca de | Roturada
Medida da | recomendado | colocacao | extragao | darosca | arrancamento | colocacao extracao rosca Resisténcia ao
rosca (Nm) (kN) (N) (Nm) (N) (kN) (N) (Nm) arrancamento (N)
NJS 0,44 4,9 710 1,24 996 9,8 1000 2,15 1172
pungao 4,2
MS 0,44 7,6 1330 2,82 1100 14,7 1860 3,95 1352
pungéo 5,4
M4 1,6 10,7 1780 5,08 2060 17,8 2490 8,47 2488
M5 2,88 10,7 1780 5,08 2060 17,8 2490 8,47 2488
Processo de colocacao Estrutura do cédigo:
. Separador amovivel aberto de ago inox de M4 x 8
Chapa —\ /— Coluna 562122 04 008
| = — e —— —I— v
r Comprimento
L +3.2 Medida
| | Tipo de produto
B+0.10/0.18 — L— \_ Matriz

Os valores de colocagao, impulso e binario indicados sdo médios quando todas as especificacdes e procedimentos de colocagao sao seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metalica e no procedimento de colocagéo afetardo estes dados.



BOLLHOFF
Separadores amoviveis cegos - Aco

Os separadores amoviveis permitem uma montagem precisa e fiavel,
separando painéis, chapas ou componentes montados.

Séao colocados através de press&o num furo redondo realizado

na chapa, aplicando uma pressao constante mediante prensa.

Nao permitem a passagem do parafuso através do separador.

Dimensodes (mm)

C = comprimento +0,05 - 0,13 (mm)

Distancia min. Espessura
entre eixo e borda | da chapa
Medida da da chapa Min.
(mm) (mm)
M2,5 x 0,45 6 8 10 12 14 16 18 20 4,2 4,19 4,8 3,2 6,0 1
M3 x 0,50 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 4,2 4,19 4,8 3,2 6,0 1
M3 x 0,50 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 5,4 5,38 6,4 3,2 7,0 1
M4 x 0,70 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 7,2 7,11 7.9 4,8 8,0 1,3
M5 x 0,80 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 7,2 7,11 7.9 52 8,0 1,3

Dureza: para chapa de ago max. 80 HRB.

Max. bindrio Colocagcao em Aluminio 1,5 mm Colocacao em Aco 1,5 mm

de aperto Esforco de | Forca de Rotura | Resisténcia ao | Esforco de Forcade | Roturada | Resisténcia ao
Medida da | recomendado | colocacao | extragao | darosca | arrancamento | colocacao extracao rosca arrancamento
rosca (Nm) (kN) (N) (Nm) (N) (kN) (N) (Nm) (N)
NJS 0,55 4,9 710 1,24 1245 9,8 1000 2,15 1465
pungao 4,2
M~3 0,55 7,6 1330 2,82 1375 14,7 1860 3,95 1690
pungao 5,4
M4 2,0 10,7 1780 5,08 2575 17,8 2490 8,47 3110
M5 3,6 10,7 1780 5,08 2575 17,8 2490 8,47 3110
Processo de colocacao Estrutura do cédigo:

Separador amovivel cego de agco de M4 x 8 562

3
Chapa _\ /— Coluna 562111 04 008

f / -|_ T Comprimento
L+3.2 Medida
| | Tipo de produto

B+0.10/0.18 — L— \— Matriz

Os valores de colocagao, impulso e bindrio indicados sdo médios quando todas as especificacdes e procedimentos de colocagao sao seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metalica e no procedimento de colocagao afetardo estes dados.



Separadores amoviveis cegos - INoOx

Os separadores amoviveis permitem uma montagem precisa e fiavel,
separando painéis, chapas ou componentes montados.

Sé&o colocados através de presséo num furo redondo realizado

na chapa, aplicando uma presséo constante mediante prensa.

N&o permitem a passagem do parafuso através do separador.

Dimensoes (mm)

C = comprimento +0,05 - 0,13 (mm)

IS EREN N Espessura
entre eixo e borda | da chapa
Medida da da chapa Min.
(mm) (mm)
M2,5 x 0,45 6 8 10 12 14 16 18 20 4,2 4,19 4,8 3,2 6,0 1
M3 x 0,50 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 4,2 4,19 4,8 3,2 6,0 1
M3 x 0,50 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 5,4 5,38 6,4 3,2 7,0 1
M4 x 0,70 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 7,2 7,11 7,9 4,8 8,0 1,3
M5 x 0,80 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 7,2 7,11 7,9 5,2 8,0 1,3

Dureza: para chapa de ago inox max. 70 HRB.

Max. binario Colocagao em Aluminio 1,5 mm Colocacao em Aco 1,5 mm

de aperto Esforco de | Forca de Rotura | Resisténcia ao | Esforco de Forca de | Roturada | Resisténcia ao
Medidada | recomendado | colocacdo | extragcao | darosca | arrancamento | colocacao extracao rosca arrancamento
rosca (Nm) (kN) (N) (Nm) (N) (kN) (N) (Nm) (N)
M~3 0,44 4,9 710 1,24 996 9,8 1000 2,15 1172
pungao 4,2
MS 0,44 7,6 1330 2,82 1100 14,7 1860 3,95 1352
puncao 5,4
M4 1,6 10,7 1780 5,08 2060 17,8 2490 8,47 2488
M5 2,88 10,7 1780 5,08 2060 17,8 2490 8,47 2488
Processo de colocacao Estrutura do cédigo:
- Separador amovivel cego de ago inox de M4 x 8 562
Chapa _\ /— Coluna 562121 04 008
| = — e P
r -|_ T Comprimento
L +3.2 | Medida
P Tipo de produto
B +0.10/0.18 —> \_ Matriz

Os valores de colocagao, impulso e binario indicados sdo médios quando todas as especificacdes e procedimentos de colocagao sao seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metalica e no procedimento de colocagéo afetardo estes dados.



Instrucoes para a soldadura por descarga

BOLLHOFF

8 Ago Cobreado 4,8

§ Aco Inox A2-50 OK + + OK
g Aco Inox AISI 316* OK 4 e OK
% Aluminio AIMg3 NAO NAO NAO NAO
2 Latao OK NAO OK +

Material da base

Aco fino | Aco fino Aco
aC35 a C60 Zincado Latao Cobre
OK NAO + + + +

+

+

OK

NAO

+

+

NAO
OK

NAO
NAO
NAO

+

NAO

NAO NAO
NAO NAO
NAO NAO
OK +

NAO NAO

*Para aplicagdes na industria alimentar, quimico-farmacéutica, naval, téxtil e petroquimica, recomendamos o uso de ago inoxidavel AISI 316. O ago inoxidavel AlSI

316 tem uma excelente resisténcia a corroséo (sais, acidos, substancias alimentares).

Informacao técnica

Forca de extracao (kN)
Aco Cobreado 4,8 —
Binario de aperto recomendado (Nm)

8 Forca de extracao (kN)
2 Ago Inox A2-50 —
© Binario de aperto recomendado (Nm)
8 Forca de extragdo (kN)
3 Aco Inox AISI-316* —
© Binario de aperto recomendado (Nm)
IS]
= Forca de extragéo (kN
2 Aluminio AIMg3 o ¢ 950 ()
s Binario de aperto recomendado (Nm)
. Forca de extragao (kN)
Latao

Binario de aperto recomendado (Nm)

Os valores indicados na tabela ndo deformaréo as pegas a unir.

1,1 1,8 3,0 4,3 8,0

0,8
0,7
0,5
0,7
0,5
0,5
0,4
0,8
0,6

0,8
0,7
0,5
0,7
0,5
0,5
0,4
0,8
0,6

3,6
1,9
2,3
1,9
2,3
1,6
1,9
2,3
2,7

6,1
2,7
3,8
2,7
3,8
2,2
3,1
3,2
4,5

15,0
4,9
9,5
4,9
9,5
4,0
7,5
6,0
11,0

13,0
30,0
7,8
19,0
7,8
19,0

19,0
53,0
12,0
33,0
12,0
33,0

35,0
135,0
22,0
82,0
22,0
82,0



Parafusos soldaveis roscados - Cobreados

Os parafusos soldaveis roscados sé&o colocados em pegas metdlicas
mediante soldadura.
Criam uma métrica macho fiavel.

Vantagens:

A parte metalica, oposta ao lado da colocagéo, permanece lisa.

A sua montagem n&o necessita de acessibilidade por ambos os lados
da chapa.

A auséncia de perfuragbes durante o processo de colocacado garante a
estanqueidade.

Cumprem a DIN EN ISO 13918 PT (DIN32501) em M3 a M8.

Dimensoes (mm)

o
i \",o =
Antes de

soldar = _, I
D2

Depois de
soldar

D2 +0,08 | L1 +0,05
C = comprimento + 0,60 (mm) (mm) (mm) (mm)

6 8 10 12 15 35 40 0,60

M4 6 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40 45 50 55 0,65 05 08

M5 6 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40 45 6,5 0714 L-0,3
M6 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40 45 50 55 7.5 080 10

M8 10 12 15 16 20 25 30 35 40 45 50 60 9,0 0,75 1,5

M10 12 15 16 20 25 30 35 40 45 50 11,0 0,85 08-14

M12 15 16 20 25 30 35 40 12,6 06-18 20 0.0

Processo de colocacao Estrutura do cédigo:

Parafuso soldavel roscado de cobre de M6 x 15
562 70 06 0015
Soldadora de descarga

>>>>>>> de condensadores 7] | [

. Parafuso

Comprimento
Medida
Tipo de produto

Pega

Os valores de colocagéo, impulso e binario indicados s&o médios quando todas as especificagcdes e procedimentos de colocagéo sdo seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metalica e no procedimento de colocagéo afetardo estes dados.



Parafusos soldaveis roscados - Inox

BOLLHOFF

Os parafusos soldaveis roscados sé&o colocados em pegas metdlicas
mediante soldadura.
Criam uma métrica macho fiavel.

Vantagens:

A parte metalica, oposta ao lado da colocagéo, permanece lisa.
A sua montagem n&o necessita de acessibilidade por ambos os lados

da chapa.

A auséncia de perfuragbes durante o processo de colocagdo garante
a estanqueidade.

Cumprem a DIN EN ISO 13918 PT (DIN32501) em M3 a M8.

Dimensoes (mm)

Antes de
soldar

D2

o]

Depois de
soldar

D2 +0,08 | L1 +0,05
C = comprimento + 0,60 (mm) (mm) (mm) (mm)

35 40
35 40

6 8 10 12 15
M4 6 8 10 12 15 16
M5 6 8 10 12 15 16
M6 8 10 12 15 16
M8 10 12 15 16
M10 12 15 16
M12 15 16

Processo de colocacao

. Parafuso

Pecga

20
20
20
20
20
20

25
25
25
25
25
25

Soldadora de descarga
de condensadores

30
30
30
30
30
30

35
35
35
35
35

40
40
40
40
40

45
45
45
45
45

50

50 55
50
50

0,60
55 0,65 09 08
0,7-1,4
6,5 L-0,3
0,80 1,0
7,5
60 9,0 0,75 1,5
08-14
11,0 0,85
2,0 L-0,6
12,6 0,6-1,8
Estrutura do cédigo:
Parafuso soldavel roscado de ago inox de M6 x 15
562 71 06 0015
-|_ -I_ Comprimento
Medida

Tipo de produto

Os valores de colocagéo, impulso e bindrio indicados sdo médios quando todas as especificacdes e procedimentos de colocagéo sao seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metalica e no procedimento de colocagao afetardo estes dados.



Torretas soldaveis fémea - Cobreados

As torretas soldaveis fémea sao colocadas em pegas metalicas
mediante soldadura.
Criam uma meétrica fémea fiavel.

Vantagens:

A parte metalica, oposta ao lado da colocagéo, permanece lisa.
A sua montagem n&o necessita necessariamente de acessibilidade

por ambos os lados da chapa.

A auséncia de perfuragbes durante o processo de colocagdo garante
a estanqueidade.
Aplicacdes: para espessuras de chapa > 0,6 mm.

Cumprem a DIN EN ISO 13918 IT (DIN32501)em @ 5a @ 7,1.

Dimensodes (mm)

Antes de

soldar <

Qg‘

\
L1

D2

or]

=

m comprimento + 0,30 (mm
a5

C=
6 8 10 12 15 16 20

BE

Depois de
| soldar

N

D2 +0,08 | L1+0,05 T +0,5 L2
)] (mm) (mm) (mm) (mm)
0 6,5 M3 5
0,80

25 3
, 0,7-14
@6 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40 7,5 M4 6
Q71 10 12 15 16 20 25 30 35 40 0,75 M5 L-0,3
9,0 08-14 75
@8 10 12 15 16 20 25 30 35 40 0,85 M6
10,8 15 16 20 25 30 35 40 11,6 M8 06-1,8 10

Processo de colocacao

Soldadora de descarga
de condensadores

DN
SRSUSRRE]

N

Parafuso

—
-
NN

Massa

Pega

Estrutura do cédigo:
Torreta soldavel fémea de cobre de M6 x 15

562 75 06 0015

-|_ -I_ Comprimento

Medida
Tipo de produto

Os valores de colocagéo, impulso e binario indicados s&o médios quando todas as especificagcdes e procedimentos de colocagéo sdo seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metalica e no procedimento de colocagéo afetardo estes dados. 16



Torretas soldaveis fémea - Inox
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As torretas soldaveis fémea sao colocadas em pegas metalicas
mediante soldadura.
Criam uma métrica fémea fiavel.

Vantagens:

A parte metalica, oposta ao lado da colocagéo, permanece lisa.
A sua montagem n&o necessita necessariamente de acessibilidade

por ambos os lados da chapa.
A auséncia de perfuragbes durante o processo de colocagdo garante

a estanqueidade.
Aplicacdes: para espessuras de chapa > 0,6 mm.
Cumprem a DIN EN ISO 13918 IT (DIN32501)em @ 5a @ 7,1.

Dimensodes (mm)

Antes de

soldar <

Qg‘

\
L1

D2

or]

=

m comprimento + 0,30 (mm
@5

C=
6 8 10 12 15

N

BE

Depois de
soldar

D2 +0,08 | L1 0,05
)] (mm) (mm)
0 6,5 M3
0,80

16 20 25 3
@6 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40 7,5 ‘ M4
Q71 10 12 15 16 20 25 30 35 40 0,75 M5
@8 10 12 15 16 20 25 30 35 40 90 0,85 M6
10,8 15 16 20 25 30 35 40 11,6 M8

Processo de colocacao

Soldadora de descarga
de condensadores

RRANRRRANY

SRS

NN

Parafuso

—
-
NN

Massa

B\

Pecga

Estrutura do cédigo:

T 40,5 L2
(mm) (mm)
5

Torreta soldavel fémea de ago inox de M6 x 15

562 73 06 0015

0,7-1,4
6
L-0,3
08-14 7,5
0,6-1,8 10
Comprimento

T

Medida

Tipo de produto

Os valores de colocagao, impulso e bindrio indicados sdo médios quando todas as especificacdes e procedimentos de colocagao sao seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metalica e no procedimento de colocagao afetardo estes dados.



Parafusos soldaveis lisos - Cobreados

Os parafusos soldaveis lisos sao colocados em pegas metdlicas
mediante soldadura.

Sé&o utilizados numa vasta gama de aplicagdes com a finalidade
de posicionar ou alinhar a peca.

Vantagens:

A parte metalica, oposta ao lado da colocagéo, permanece lisa.

A sua montagem nao necessita de acessibilidade por ambos os lados
da chapa.

A auséncia de perfuragbes durante o processo de colocagao garante
a estanqueidade.

Cumprem a DIN EN ISO 13918 UT (DIN32501) em @ 3 a @ 8.

Dimensodes (mm)

L2

A
Nk ©
L1

Antes de —]— Wﬁa Depois de
[

soldar soldar
D2
D1

D +0,1 D1 +0,2 D2 +0,08 L1 +0,05
(mm) C = comprimento + 0,60 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

8 10 12 15 16 20 0,60
@4 8 10 12 15 16 20 25 30 35 5,5 0,65 05 0,7-1,4
@5 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40 50 6,5 0.80 L-0,3
6 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40 45 50 7,5 ’
Q71 10 12 15 16 20 25 30 35 40 45 50 55 0,75
9,0 0,8-1,4
@8 12 15 16 20 25 30 35 40 0,85 06
10,8 15 20 25 30 35 40 11,6 0,8-1,8 ’
Processo de colocacao Estrutura do cédigo:
Parafuso soldavel liso de cobre de M6 x 15
562 72 06 0015
Soldadora de descarga
"~ de condensadores T '|_ T )
Comprimento
_ Parafuso Medida
Tipo de produto
[ Peca

Os valores de colocagéo, impulso e binario indicados s&o médios quando todas as especificagcdes e procedimentos de colocagéo sdo seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metalica e no procedimento de colocagéo afetardo estes dados.

Disponiveis também parafusos soldaveis lisos em aluminio. Consultar.



BOLLHOFF
Parafusos soldaveis lisos - Inox

Os parafusos soldaveis lisos sao colocados em pegas metdlicas
mediante soldadura.

Sé&o utilizados numa vasta gama de aplicagdes com a finalidade
de posicionar ou alinhar a peca.

Vantagens:

A parte metalica, oposta ao lado da colocagéo, permanece lisa.

A sua montagem nao necessita de acessibilidade por ambos os lados
da chapa.

A auséncia de perfuragbes durante o processo de colocagao garante
a estanqueidade.

Cumprem a DIN EN ISO 13918 UT (DIN32501) em @ 3 a @ 8.

Dimensodes (mm)

L2

A
Nk ©
L1

Antes de —]— Wﬁa Depois de
[

soldar soldar
D2
D1

D +0,1 D1 +0,2 D2 +0,08 L1 +0,05 L2
(mm) C = comprimento + 0,60 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
@3 10 25 30 4,5
5 0,55

6 8 12 15 16 20 , 0,60

D4 8 10 12 15 16 20 25 30 35 5,5 0,65 ' 07-14

5 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40 50 6,5 L-0,3

D6 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40 45 50 7,5 080

a7 10 12 15 16 20 25 30 35 40 45 50 55 0,75

08 12 15 16 20 25 30 35 40 20 0,85 0814

10,8 15 20 25 30 35 40 11,6 0,8-1,8 00
Processo de colocacao Estrutura do cédigo:

Consultar

Soldadora de descarga
" de condensadores

.. Parafuso
o

Os valores de colocagéo, impulso e bindrio indicados sdo médios quando todas as especificacdes e procedimentos de colocagéo sao seguidos.
As variagdes no tamanho do alojamento, no material da chapa metalica e no procedimento de colocagao afetardo estes dados. 19

Disponiveis também parafusos soldaveis lisos em aluminio. Consultar.
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Bollhoff Group
Parceiro inovador em tecnologias de fixagdo com solugbes de montagem e logistica.

Consulte os dados de contacto dos nossos centros em todo o mundo em www.boellhoff.com/pt

Bollhoff Espaina
Bollhoff, s.a. | C/ Valportillo I, 7/A | 28108 Alcobendas, Madrid | Espafia
Tel. +34 91 661 9188 | info_es@boellhoff.com | www.boellhoff.com/pt

Sujeito a possiveis modificagoes técnicas.
A impressao, total ou parcialmente, s6 é permitida com o nosso consentimento expresso.
Siga as indicagdes da nota de protecao de acordo com a ISO 16016.



