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1 Description

1.1 Logiciel RIVKLE® NEOSOFT

Le logiciel RIVKLE® NEOSOFT est utilisé pour configurer les fonctions suivantes sur la gamme des appareils
RIVKLE® NEO B :

Mise a jour des programmes de I'appareil
Création et gestion de programmes
Gestion des paramétres

Gestion des données de sertissage

Le logiciel est en libre téléchargement sur le site de BOLLHOFF, et ne nécessite pas de licence.

Il est nécessaire de connecter un appareil pour lancer I'application.

BOLLHOFF

1.2 Appareils compatibles

Le logiciel RIVKLE® NEOSOFT est compatible avec I'ensemble de la gamme RIVKLE® NEO B, I'accessibilité des
fonctions dépend du modéle.

ey

RIVKLE® NEO B107  RIVKLE® NEO B109
v v

v
- v
v
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2 Installation

2.1 Configuration requise

Pour l'utilisation du logiciel RIVKLE® NEOSOFT, il est nécessaire d’avoir un ordinateur avec un port USB pour
connecter I'appareil.

L’appareil est équipé d’une prise USB type micro-B.
Le logiciel est une application .exe, I'installation requiert uniguement les éléments suivants :

- Systeme d’exploitation : Windows 10 ou supérieur
- Driver: FTDI
- Espace disque : 250 Mo

2.2 Procédure d’installation

Pour l'installation du logiciel RIVKLE® NEOSOFT, il est nécessaire que le driver FTDI soit installé sur votre ordinateur.

La derniére version de logiciel et le driver sont disponibles sur le site BOLLHOFF :

Installation du Driver :

- Vérifier si le driver est déja installé sur votre ordinateur, si non suivre les étapes suivantes.
- Télécharger le driver FTDI
- Installer sur votre ordinateur

Installation du logiciel :

Une fois le driver installé :
- Télécharger le dossier compressé
- Décompressé le dossier
- Double-cliquez sur le fichier téléchargé pour ouvrir I'exécutable « NeoSoft_v.x.xx.x.exe »

Le logiciel est une application, il n’est donc pas nécessaire d’étre administrateur de I'ordinateur pour effectuer
I'installation.

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_VO 4
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3 Interface Utilisation

3.1 Tableau de bord
BOLLHOFF

Ouvrir 'application : NeoSoft_v.x.xx.x.exe NI LS NEOSORT
La page suivante apparait tant que I'appareil n’est
pas connecté.
Une fois I'appareil connecté I'application ouvre la page suivante :

Barre de

navigation

RIVKLE® NEOSOFT

Aaccua 0 ¥

Alarmes Qutil

Nom: A Ean

Affichage
Alsrmes délectées . Erreur dutilisation

des erreurs
0
Erreur outil

Numie de série

Firmwal e

¥ Metise & jour Foutil

@ Gestionnain d alamis. . Emeur critique

Paramétres Réglages Configustion do Foust = B109 STANDARD

« Process m

Control » m—— o
meJ!:Nc:II!Iﬁl'.aN\.' do désactiver e
Résntialisation dusine CRAZ
Nombre de cycles
Tigex © RAZ
Cornpteurs: de Parametres de

I'appareil I'appareil

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_VO0 5
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3.1.1 Affichage erreurs
Sur le tableau de bord, vous retrouverez une information sur les derniéres erreurs rencontrées :

Alarmes

Alarmes détectées Erreur d'utilisation

Erreur outil

@ Gestionnaire d'alarmes Erreur critique

Cette section des alarmes permet de visualiser I'historique de toutes les erreurs apparues sur I'appareil qu’elles aient
été acquittées ou non.

Trois types d’erreurs peuvent étre présentées :

- Erreur d'utilisation : erreur liée au process control (course de sertissage trop longue ou trop courte).

- Erreur outil : erreur liée a l'utilisation de I'appareil (température trop élevée, batterie faible ou non adaptée,
manque d’huile, casse de la tige)

- Erreur critique : Erreur interne a I'appareil (communication, pilotage des moteurs, ...).

Cliquer sur le bouton « Gestionnaire d’alarmes » pour accéder a la page correspondante, afin d’avoir plus d’informations
sur les erreurs.

3.1.2 Parameétres « Process control »

La section « Réglages » permet de sélectionner de maniére rapide un programme pré-enregistré en amont (dans
I'onglet process contrdle) et de verrouiller 'appareil sur ce méme programme.

Réglages

Sélection du programme :

Process Control R

- OFF : Aucun
OFF

- Sélection du programme de PO a P9

Empécher |'utilisateur de désactiver le
process control:

PO

P1

Empécher I'utilisateur de désactiver le

process control: Verrouillage/déverrouillage de I'appareil

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_VO 6
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3.1.3 Compteurs de l'appareil

Plusieurs compteurs sont disponibles dans cette section :

Nombre de cycles

]

Tiges:

Outil:

C RAZ

\

cycle depuis la derniére remise a zéro.

La remise a zéro est a effectuer aprés un
changement de tige, en appuyant sur le
bouton « RAZ ».

Le compteur « Tige » : compte le nombre de

de cycles total effectué par I'appareil.

Le compteur « Outil », comptabilise le nombre

Ces compteurs permettent d’anticiper les changements d’outillages et les entretiens.

3.1.4 Parametres de I'appareil

La section « Outil » permets de visualiser et de paramétrer I'appareil en fonction du besoin.

Outil

Nom

Numéro de série:

e

Firmware:

¥: Mettre a jour I'oufil

= B109 STANDARD

Configuration de l'outil:

~ 1.5Ah

Capacité batterie:

Réinitialisation d'usine: C RAZ

A2 Edit.

/

Vous avez la possibilité d’éditer un nom a
I'appareil, en cliquant sur ce bouton.

/

Numéro de série de I'appareil

Version du firmware dans I'appareil

Bouton pour faire une mise a jour du firmware, se
référer au chapitre 3.4.

Sélection de la configuration de I'appareil :

- Standard
- Standard steel

- Flexitol, spécifique pour fixation FLEXITOL®

- LH, pour les RIKVLE® avec pas a gauche

- DannoT

B109 STANDARD
B109 STAINLESS STEEL
B109 FLEXITOL

B109 LH 8

Bouton « Réinitialisation d’usine », qui
permet de remettre a I'état initial

BOLLHOFF

Sélection de la batterie utilisée avec 'appareil :

Ce paramétrage permet de calculer le nombre
de RK restant en fonction du % de batterie

Manuel d’instruction original_VO0




RIVKLE® NEOSOFT FR

L’appareil est disponible avec plusieurs configurations :

- Standard

- Standard steel, programme spécifique pour les RIVKLE® en acier inoxydable.

- Flexitol, pour les fixations FLEXITOL®, sur I'écran de I'appareil un « F » apparait pour rappeler que I'outil est
dans ce mode.

[Flizarn

an
%
-

- LH, pour les RIVKLE® avec pas a gauche, le vissage/dévissage sont donc inversé.

3.2 Barre de navigation

RIVKLE® NEOSOFT

¥ Accuell XX Process Contr

La premiére partie du bandeau supérieur de I'application permet de sélection les différentes pages :

-« Process Control », qui permet de la gestion des programmes

-« Configuration éclairage », qui permet de paramétrer les interfaces utilisateurs.

-« Maintenance », qui permet de visualiser les maintenances effectuées sur I'appareil.

-« Statistiques », gestion des données sur les sertissages (informations + courbe), sur les erreurs et sur les
efforts de sertissage.

-« Gestionnaire d’alarmes », gestion des erreurs.

-« Contact »

L’ensemble de ces pages sont décrites ci-aprés dans ce manuel d’instruction.

En haut a gauche, vous trouverez également la version de I'application utilisé :

< BOLLHOFF RIVKLE® NEOSOFT v.0.11.15¢

RIVKLE® NEOSOFT

A Accueil O Process Control

A droite, vous retrouverez plusieurs informations :

{® 100 % %% Connecté fl 100%

Score de maintenance

Appareil connecté au Pourcentage de batterie
Se référer au manuel d’instruction logiciel
du RIVKLE® NEO B

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_VO0 8
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3.3 Sélection de la langue

Le logiciel est disponible en plusieurs langues, cliquez sur le bouton pour sélectionner la langue.

Yo 100 % %Y Connecté fl 100%

3.4 Mise a jour des firmware de I'appareil

La mise a jour de I'appareil est proposée automatiquement si la version est inférieure a la derniére version mis a
disposition.

Les derniéres versions de firmware sont intégrées dans le logiciel RIVKLE® NEOSOFT, pour profiter de la derniére
version, il faut donc télécharger le logiciel sur notre site.

Se référer au chapitre lié a l'installation du logiciel.

Pour les versions d’appareil basic : RIVKLE® NEO B107, le logiciel permet uniquement de mettre a jour I'appareil.

L’application propose automatiquement la mise a jour de l'outil.

Il existe également un bouton pour la mise a jour manuel de I'appareil.

BOLLHOFF

RIVKLE® NEOSOFT

NEO B107 is not compatible with this software.

This software is only compatible with NEO B109.

¥: Update tool firmware

Bouton pour mettre a jour I'appareil :

- Cliquer sur le bouton
- Sélectionner le fichier
- La mise a jour se lance automatiquement

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_VO0 9



RIVKLE® NEOSOFT FR
Pour les versions premium : RIVKLE® NEO B109
L’application propose automatiquement la mise a jour de l'outil.
Il existe également un bouton pour la mise a jour manuel de I'appareil.
outil
Nom: 2 Edit.
Numéro de série:
Firmware:
Bouton pour mettre a jour I'appareil :
¥: Mettre & jour I'outil
- Cliquer sur le bouton
- Sélectionner le fichier
Configuration de I'outil: ~ B109 STANDARD - La mise a jour se lance automatiquement
Capacité batterie: - 1.5Ah
Réinitialisation d'usine C RAZ
BOLLHOFF Manuel d’instruction original_V0 10
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4 Création de programme

La page « Process control » permet la gestion des programmes :

- Création des programmes, jusqu’a 10 programmes

- Modification des programmes

- Supprimer des programmes

- Liste des programmes avec les paramétres renseignés
- Sélection du programme en cours dans I'appareil

Liste des programmes

Bouton « besoin d’aide ? »,
lien direct vers le Technical

(=]
w

Forum

@ Besoin dalde 7

mm e S i
OFF

No 4 @

ve A O

Yes s @
P

©

PO Auto Pending 03
P1 Leamt 34 03
P2 Auto Pending 0.5
P3

Sélection du programme Liste des programmes

en cours dans I'appareil existants, jusqu’a 10

programmes

Pour la création d’'un programme une page spécifique s’ouvre :

Bouton pour la création
ou modification d’un

programme

Bouton pour la
suppression d’'un

programme

L’effort de sertissage est a renseigner pour chaque programme, les autres fonctions sont optionnelles.

Mettre & jour le programme

Forca de srtissage (kN)

Force 0% sevtissage|

Diétection de plaguage
Hoentm de serlissages

Contrile de ks coune

force (kN
N

Type de course: Acquise

Apprentiss
cycies de

Course (mm) Course {mm|

BYLLHOFF Toldrance ¢ mem)

nsindiobahivn s —
i ® —_—

Force de sertissage

Manuelle

Aide a la compréhension
des paramétres

Liste des fonctions paramétrables :
- Fonction « Détection placage »
- Fonction « Compteur »
- Fonction « Contrdle course »

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_VO
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4.1 Fonction « Détection placage »

La fonction "Détection placage" permet d'autoriser le sertissage uniquement lorsque que le RIVKLE® est en contact
avec l'application.

Une fois le vissage terminé, il faut appliquer un effort sur I'outil pour plaquer le RIVKLE® sur I'application, sans cela le
sertissage n'est pas autorisé.

Cette fonction permet de s'assurer que le bourlet du RIVKLE se forme du bon cété de I'application.
Pour activer cette fonction : cocher la fonction « Détection placage »

Mettre b jour le programense

it v i —

Case a cocher pour
activer la fonction

® so@
4

BUOLLHOFF

Passer le curseur sur le
logo @ pour afficher
l'aide a droite

4.2 Fonction « Compteur »

La fonction "Compteur" permet de compter le nombre de RIVKLE® sertis sur I'application. Le nombre total de
RIVKLE® a sertir est a renseigner au préalable depuis le logiciel NEO SOFT.

Cette fonction permet notamment d'éviter les oublis de RIVKLE sur I'application.

Une fois ce nombre atteint, I'outil prévient I'opérateur avec un message sur I'écran, qui doit étre acquitté pour
commencer une nouvelle campagne.

Mettre & jour le programme

Holind te berbemndes —
R —— @

Case a cocher pour
2 —— | activer la fonction et
- renseigne le nombre de
o RIVKLE®

BUOLLHOFF

Passer le curseur sur le
logo @ pour afficher
l'aide a droite

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_VO 12
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4.3 Fonction « Contréle course »

La fonction "Contréle course" permet de contrdler la course de sertissage "S" atteinte aprés la pose a I'effort du
RIVKLE®. (Valeur "S" disponible dans le catalogue RIVKLE® ou sur plan produit)

Cette fonction contréle la qualité de pose du RIVKLE, en cas de non-qualité un message d'alerte est renvoyé a

I'opérateur (verrine et message écran).

Pour activer cette fonction : cocher la fonction « Contréle course »

Mettre & jour le programme

BOUOLLHOFF

Forre de sortissage (kN)

Dhitection de plaguage @ (]

Mombm de sertissages

Passer le curseur sur le
logo @ pour afficher
l'aide a droite

Il existe deux méthodes pour I'apprentissage de la course :

- Apprentissage automatique
- Apprentissage manuel

4.3.1 Apprentissage automatique

L’apprentissage automatique permet a I'outil d’apprendre la course de sertissage « S » directement selon votre

Case a cocher pour
activer la fonction

application et votre RIVKLE®), il vous suffit de sertir un nombre de RIVKLE® prédéfinie sur votre application.

Foroe de sertissage (kN). (/]

Déection de plaguage @

Nombee de sertissages

Contrile de la course @

Type de course

Apprentissage aulo, course
cycles de sertissage:

Course (mm)

Tolémance ¢ (mm)

[T

3

Sélection du type
d’apprentissage « AUTO »

]

a8 Renseigner le nombre de

[ RIVKLE® nécessaire pour
'apprentissage

Marnug

\

Renseigner la tolérance
de la mesure de course

BOLLHOFF

ANNULER oK

Manuel d’instruction original_VO0
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Une fois 'apprentissage terminée, vous retrouverez la valeur « S » dans le détail du programme :

Type de course Tolérance (mm) Force (kN) Compteur de RIVKLE® Détection de plaquage
OFF

PO Auto Pending 0.3 12 3 No

P1 Leamt I 34 I 03 12 3 Yes

4.3.2 Apprentissage manuel

Pour I'apprentissage manuel, il faut indiquer la course de sertissage « S » du RIVKLE® dans le programme. La course
est calculée en fonction de I'épaisseur de votre application.

La course de sertissage est disponible sur le plan du RIVKLE® ou sur le catalogue BOLLHOFF.

Sélection du type

Type de course Auto & Manuelle / d,apprentissage « Manual »

Apprentissage auto. course
cycles de sertissage:

o — Renseigner la course « S »

Course (mm) 3.2

Tolérance + (mm) 0.5
. \ Renseigner la tolérance de
la mesure de course

ANNULER oK

4.4 Exemple d’application

Dans notre exemple, nous mettons en ceuvre le process control de la pose de nos RIVKLE®, nous garantissons la
qualité de la pose en contrélant :

Lo pincage au RIVKL &
Le placage du RIVKLE® sur I'application

- Le nombre de RIVKLE® posés sur I'application Force de sertissage (kN) ®
- La course de sertissage

Détection de plaguage: @
Dans notre cas :
Nombre de sertissages @
- EffOI"tde pose . 12 kN ) Contrdle de la course @
- Fonction « Détection placage » activée
- Fonction « compteur » activée avec 50 RIVKLE® Type de course @ Ao Manuelle
- Fonction « contréle course » activée avec .

. . pprentissage aulo. course
apprentissage automatique sur 5 RIVKLE® et une cycles de sertissage s
tolérance de +/- 0.5 mm

Course (mm).

Tolérance ¢ (mm) 0.5

ANNULER oK

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_VO 14
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1i¢re Etape : Sélection du programme P0

Deux choix possibles :

- Sélection sur I'appareil directement, se référer au manuel d’instruction RIVKLE® NEO B.
- Sélection sur 'application :

Sur la page principale ou Sur la page « Control Process » :

= Liste des programmes
Réglages

Programme
Process Control: et -

OFF
Empécher I'utilisateur de désactiver le
process control I ® PO I

P

2i¢me Ftape : Apprentissage automatique

L’appareil attend I'apprentissage de 5 RIVKLE®, l'interface est la suivante :

2ﬁ/: s g' L’icéne stylo / clignote tant que I'apprentissage n’est pas terminé.
& 0883
T |I _]“ ‘—‘\
[ READY & |
| ([ER
|

5
[o] ? |g8eE8

Une fois les 5 RIVKLE® sertis sur I'application, I'appareil affiche le message
« READY », appuyer sur le bouton central jusqu’au message « OK ». |

Vous avez la possibilité de vérifier la valeur de la course de sertissage en
connectant I'outil au logiciel.

3ieme Ftape : Sertissage sur I’application

Le programme est prét pour l'utilisation en production, vous pouvez sertir les 50 RIVKLE® attendus dans I'application :
l
B0
Yo
3
BEBH

(2BHN
P8 0/ S0
&
l
Une fois le compteur fini, dans notre cas 50/50, I'outil n’autorise pas de
sertissage.
Pour remettre le compte a zéro, faire un appui court sur le bouton central.
Le message « OK » apparait et le compteur est remis a 0.

|
cHRN| &
" @I cakN D

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_\V0 15
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En cas d’erreur lié a la course de sertissage :

- Erreur 77 : Course de sertissage inférieure a la valeur apprise
- Erreur 78 : Course de sertissage supérieure a la valeur apprise

Deux choix sont possibles :

1. Déclarer le RIVKLE® conforme a vos attentes et incrémenter le compteur.

Appuyer longtemps sur le bouton « OK » pour acquitter I'erreur.

2. Déclarer le RIVKLE® non-conforme a vos attentes et ne pas incrémenter le compteur.

Appuyer longtemps sur le bouton « NO OK » pour acquitter I'erreur.

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_VO
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5 Paramétrage de I'appareil

Dans la page « Configuration éclairage », vous retrouver 'ensemble des paramétres réglables afin de personnaliser

votre appareil :

- Eclairage de la verrine arriére
- Eclairage de I'écran

- Eclairage de la zone de travail (Lumiére frontale)

- Mise en veille écran et appareil
- Reset I'ensemble de ces paramétres a défaut

RIVKLE® NEOSOFT

Diédai OK. - 1s

Luminosité = 100% (default)

Délal DK = 200ms (default)

Luminosité: = 100°% (default)

C RAZ parametres

Lumiére frontale

Mode veille

Diédal mise en vellle = Tmin

Deédai extinction ecran = 30s (default)

Deés que vous passez votre souris sur le paramétre, I'image centrale change pour afficher I'élément correspondant au

paramétre.

5.1 Verrine arriéere

Vous avez la possibilité de paramétrer :

Verrine

- Ladurée d’éclairage :
o OFF
o 200ms
o) 500 ms Délai OK:
o 1s
o 25s

- L’intensité d’éclairage :
o 0%
0 25%
o 50 % Luminosité:
o 75%
o 100 %

BOLLHOFF

Manuel d’instruction original_VO0
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5.2 Eclairage écran

Vous avez la possibilité de paramétrer :

Ecran
- Ladurée d’éclairage :
o OFF
o 200ms
o 500ms Délai OK: ~ 200ms (default)
o 1s
o 25s
- L’intensité d’éclairage :
o 0%
o 25 % Luminosité: = 100% (default)
o 50%
o 75%
o 100 %

5.3 Eclairage zone de travail

Lumiére frontale
Vous avez la possibilité de paramétrer :

- L’intensité d’éclairage :

o 0%

o 25%

o 50%

o 75% Luminosité: ~ 100% (default)
o 100 %

5.4 Mise en veille

Vous avez la possibilité de paramétrer :

- Le temps avant la mise en veille de I'appareil :

o0 1min
o 2 m!n Mode veille
0o 5min
o 10 min
o 30 min
o 60 min Délai mise en veille:

- Le temps avant mise en veille de I'écran :
o 15s
o 30s
0o 1min
0 2min Délai extinction écran:
0 5min
o 10 min

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_VO

= Tmin

~ 30s (default)
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6 Maintenance

La page « Maintenance » est une visualisation de toutes les maintenances faites sur I'appareil depuis son démarrage.
Cette page est renseignée par les techniciens maintenance.
Vous retrouverez les informations suivantes :

- Date et heure des actions de maintenance
- Le nombre de cycle de I'appareil a cette date
- Le détail des actions effectuées sur I'appareil

RIVKLE® NEOSOFT

B Maintenance  [uly Statistiques

Journal de maintenance
No. Date Cycles Commantaires

Fowsperpage 1 4 150l <

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_V0 19
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[/ Statistiques
La page « Statistiques » est une page pour la visualisation des données disponibles dans I'appareil :
- Statistiques sur les efforts de sertissage
- Statistiques sur les erreurs
- Gestions des données de chaque sertissage, avec la courbe associée
7.1 Force de sertissage
Cette statistique vous présente le nombre de sertissage effectué par effort.
RIVKLE® NEOSOFT
A Accuell 28 Proce
] Donnies de senlissage Force de sertissage
T TN rorc e s
; g
(AR 5 5
ﬁ' ':-:'.;
- i I me | m T H -
7.2 Erreurs
Cette statistique vous présente le nombre d’apparitions de chaque erreur sur I'appareil.
RIVKLE® NEOSOFT
M Accuel XX Proce - ¥
@8 Donndes de sertissage. Alarmes
E E m
g
ESE 2 E i
A = : - ‘ NN
BOLLHOFF Manuel d'instruction original_V0 20
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7.3 Courbe et données de sertissage

En cliquant sur le bouton « Données de sertissage », une nouvelle page s’ouvre pour la gestion de données et la
visualisation des courbes de sertissage.

RIVKLE® NEOSOFT

P 1

- Sélection et visualisation des données de sertissage
. ) 3 ) - ., . . ] Donnies do sertissage
- Visualisation de la courbe de sertissage des données selectlonneej/ _

Sur cette page vous trouverez les informations et actions suivantes :

- Exportation des données et des courbes

HFFFFPR7PS

tlsssesvvevv v Rl

Force [kN)
-

Coursa [mm)

7.3.1 Courbes et données

A l'ouverture de cette page, le tableau affiche les données de sertissage des 1024 derniers cycles.
Vous avez la possibilité de naviguer dans les données :

- Soit en indiquant le numéro du cycle pour charger les données correspondantes, le tableau charge les 1024
cycles au tour de cette valeur.

- Soit en cliquant sur les fleches, pour charger les données des 1024 cycles précédents ou des 1024 cycles
suivants.

<<| Numéodeode] . [ -]

Pour I'affiche des courbes de sertissage, il vous suffit de sélectionner une ou plusieurs courbes dans le tableau pour
les afficher dans le graphique, maximum 10 courbes en méme temps.

Attention si plusieurs lignes sont sélectionnées, les courbes sont superposées.

. L ; Dans notre exemple, les
B ' courbes de sertissage
; e S ; 174-175-176 se

| 3 — ————— . - _‘__‘__ e e gt A

3 A W s e e superposent sur le

graphique.

Course |mm]

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_V0 21
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7.3.2 Exportation des données

Vous avez également la possibilité d’exporter les données brutes sur un fichier Excel, le traitement de ces données est
ensuite a votre charge.

- Bouton « Exporter le tableau » : Exporter 'ensemble des données disponibles dans le tableau sous format
Excel.

- Bouton « Exporter la sélection » : Exporter les données des courbes sélectionnées dans le tableau sous
format Excel.

§ Données de sertissage B MM B BOLLHOFF

Cycle de sertssage Dute Ereur Foece attendue Faece (mesunée) Course min Course mas. Course (mesurde) Temgtrature Détection deplaquage  Appeentisage aute. course |~

= 204008 15055 o s . . a5 u o o
® 20240801 170437 ” 0 ne 14 48 L w Oa On
" 2047/24 1048 120 ns 16 % 4 » [ [
m 0428 N4 o ns 1% i 39 » 0n On
"0 204724 11036 120 ns 14 % 40 w On On
m 224074 114023 m o ns 1e 48 35 1 On On
" 207 ns 6 4 4 n On On

] Oa On

L) - 01 2 ns 14 48 40

m 2004 SRS LY 0 nse 18 48 al ” On On
m 4T NI 129 na 15 48 [ ® On On
m LT IR 120 ns 18 a8 41 » Om On
m H0LUTRA VIR o na - - 41 B Oa On
" 20341 120 ns . . 0 » om On
L] 2024 120 ns - . ol ® on on
wr 2004707718 V1000 pLL ms . . L] M o on
"o 04T LIRS no s . - ¥ ] 1] on on
ws 200407 LIRSS we 1ms . . a3 n on on
18 200007118 MRS o " . . o R o on
183 2004718 13980 180 18 . . a3 » off on v
158 cyclein) o b tableau 158 cyclels) dam Fenad
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8 Gestions des erreurs

La page « Gestionnaire d’alarmes » permet d’obtenir plus d’informations sur les erreurs/alarmes.
En sélectionnant I'erreur en cours, vous aurez les informations suivantes :

- Causes possibles RIVKLERNECSOFT

- Astuces

- Liens vers tutoriel ou site ]
BOLLHOFF 0 N [y

E77: Crimping stroke below target

Jragre—

Incomane toiarance of B SOLS-Cheon] Manite
= I b e s

@ Liens utiles

Vous avez également la possibilité de rechercher une erreur si cette derniére n’apparait plus dans les erreurs en cours,
en cliquant sur le bouton recherche.

Dictionnaire d'erreurs

Q- Q
Crmping strole below tamget

(=[] o] 1
.. .. - i

Watchdog error

E2

e Battery vollage not suitable
E3

- Overcurrent when powering up

E4

’l" Microcontroller motor overtemprature

@p: ES
# Microcontroller HM| overtemperature

E6
b Incorrect force value

FERMER

Le code couleur des erreurs est le méme que présenté dans la page d’accueil.

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_V0 23
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9 Support et contact

Pour toutes questions et autres problématiques, la derniére page « Contact » vous indiquera les liens vers notre site et
notre forum technique.

RIVKLE® NEOSOFT

LE o]

Site Web

@ www bosdihoff com ]

Forum Technique

@ hitps://qr boslinott com/RKB109 Un]

Version de NEOSOFT

»0.11.15

Rendez-vous sur notre site internet BOLLHOFF pour découvrir notre forum technique.

BOLLHOFF Manuel d’instruction original_V0 24
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1 Description

1.1 Software RIVKLE® NEOSOFT

The RIVKLE® NEOSOFT software is used to configure the following functions on the RIVKLE® NEO B tool:
- Updating device programs
- Program creation and management
- Parameter management
- Crimp data management
The software is freely downloadable from the BOLLHOFF website and does not require a licence.

You need to connect a device to launch the application.

BOLLHOFF

1.2 Compatible tools

The RIVKLE® NEOSOFT software is compatible with the entire range of RIVKLE® NEO B tools, the accessibility of
functions depends on the model. .

RIVKLE® NEO B107  RIVKLE® NEO B109
v v

v
- v
v

BOLLHOFF Translation of the original instruction manual_VO0 27
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2 Installing the software

2.1 Recommended system requirements

To use the RIVKLE® NEOSOFT software, you need a computer with a USB port to connect the tool.

The tool is equipped with a micro-B type USB socket.
The software is an .exe application, and installation requires only the following:

- Operating system: Windows 10 or higher
- Driver: FTDI
- Disk space: 250 MB

2.2 How to install RIVKLE® NEOSOFT

To install the RIVKLE® NEOSOFT software, the FTDI driver must be installed on your computer.

The latest version of the software is available on the BOLLHOFF website:

Installing the driver:

- Check that the driver is already installed on your computer. If not, follow the steps below.
- Download the driver FTDI
- Install it on your computer

Installing the software:

Once the driver is installed:

- Download the compressed folder

- Unzip the file

- Double-click on the downloaded file to open the executable "NeoSoft_v.x.xx.x.exe".

The software is an application, so you do not need to be a computer administrator to install it.

BOLLHOFF Translation of the original instruction manual_VO0
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3 User interface

3.1 Home

Open the application: NeoSoft_v.x.xx.x.exe BOLLHOFF
The following page appears as long as the tool is not RIVKLE® NEOSOFT
connected.

Once the tool is connected, the application opens the following page:

Navigation bar

RIVKLE® NEOSOFT

Error
display
e —
« Process — o S—
control » — P
settings ——— ey cascey e

Factary recet @ Bt
Mumber of cycles done

Mandm © Heset

/ N

Tool counters Tool
parameters

BOLLHOFF Translation of the original instruction manual_VO0 29
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3.1.1 Error display

On the dashboard, you will find information on the latest errors encountered:

Current alarm(s)

Alarm overview - Use error

Tool error

@ Alarm manager Critical error

This error display section allows you to view the history of all errors that have occurred on the tool, whether or not they
have been acknowledged.

Three types of error can be displayed:
- Use error: error related to process control (crimp stroke too long or too short).

- Tool error: error linked to the use of the device (temperature too high, low or unsuitable battery, lack of oil,
mandrel breakage).

- Critical error: internal device error (communication, motor control, etc.).

Click on the "Alarm manager" button to access the corresponding page for more information on the errors.

3.1.2 Process control settings

The "Settings" section allows you to quickly select a pre-recorded program (in the process control tab) and lock the tool
to that program.

Settings ]
9 Program selection :
Process Control: e - OFF : None
OFF - Program selection from PO to P9

Prevent the user from disabling the

process control: PO

P1

Prevent the user from disabling the
process control:

Locking/unlocking the tool.

BOLLHOFF Translation of the original instruction manual_VO0 30
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3.1.3 Tool counters

Several counters are available in this section:

Number of cycles done

Mandrel:

Tool:

A

C Reset

cycles since the last reset.

itself.

The "Mandrel" counter counts the number of

Reset is performed after a stem change by
pressing the "Reset" button or by the tool

cycles performed by the tool.

The "Tool" counter counts the total number of

These counters can be used to anticipate tool changes and maintenance.

3.1.4 Tool parameters

The "Tool" section lets you view and configure the tool as required.

Tool
Name: # Set
Serial number:
Firmware:
¥: Update tool firmware

Tool configuration = B109 STANDARD
Battery capacity ~ 1.5Ah

C Reset

Factory reset

You can edit a name for the tool by clicking
on this button.

Serial number

Firmware version

/
]
/

L

Button for firmware update, see section 3.4.

tool to its initial state.

“Factory reset" button, used to reset the

BOLLHOFF

Selecting the tool configuration:

- Standard
- Standard steel

- Flexitol, specific for FLEXITOL® mounting

- LH, for RIKVLE® with left-hand thread

- DannoT

B109 STANDARD
B109 STAINLESS STEEL
B109 FLEXITOL

B109 LH 8

Selecting the battery used

This setting is used to calculate the number of
RK remaining as a function of battery %

Translation of the original instruction manual_VO0
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The tool is available in several configurations:
- Standard
- Flexitol, for FLEXITOL® fasteners, an "F" appears on the display as a reminder that the tool is in this mode.

FI2BrNE

s

LN

- LH, for RIVKLE® fasteners with left-hand thread, so screwing/unscrewing is reversed.

3.2 Navigation bar

3 BOLLHOFF RIVKLE® NEOSOFTw0L10.3¢ - 0 ®

RIVKLE® NEOSOFT

# Home XX Process Contre

The first part of the application's top banner is used to select the various pages:

- “Process Control”, for programme management

“Energy Management”, for setting user interface parameters.

“Maintenance", where you can view the maintenance work carried out on the appliance.

“Statistics”, for managing crimping data (information + curve), errors and crimping forces.

“Alarm manager”, for error management.
- “Contact”
All these pages are described below in this instruction manual.

In the top left-hand corner, you'll also find the version of the application in use:

< BOLLHOFF RIVKLE® NEOSOFT v.0.10.3¢

RIVKLE® NEOSOFT

A Home O Process Control ¥ ¢

More information can be found on the right-hand side:

Yo 100 % ¥ Connected

Maintenance score

Tool connected to the Percentage of battery.
Refer tq the RIVKLE® NEO B software.
instruction manual.
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3.3 Selecting the language

The software is available in several languages. Click on the button to select your language.

Yo 100 % ¥ Connected

3.4 Updating the tool firmware

The tool update is proposed by the software if the version is lower than the latest version made available.

The latest firmware versions are integrated into the RIVKLE® NEOSOFT software, so to take advantage of the latest
version, you need to download the software from our site.

Please refer to the chapter “installing the software”.

For basic versions of the tool: RIVKLE® NEO B107, the software can only be used to update the device.

The application automatically suggests updating the tool.

There is also a button for updating the tool manually.

BOLLHOFF

RIVKLE® NEOSOFT

NEO B107 is not compatible with this software.

This software is only compatible with NEO B109

¥: Update tool firmware

Button to update the tool:

- Click on the button.
- Select the file.
- The update will start automatically.

BOLLHOFF Translation of the original instruction manual_V0 33
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For premium versions: RIVKLE® NEO B109

The application automatically suggests updating the tool.

There is also a button for updating the tool manually.

Tool
Name: 2 Set
Serial number:
Firmware:
¥: Update tool firmware
Tool configuration: = B109 STANDARD
Battery capacity: = 1.5Ah
Factory reset: C Reset

Button to update the tool:

- Click on the button.
- Select the file.
- The update will start automatically.

BOLLHOFF Translation of the original instruction manual_VO0
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4 Process control

The "Process control" page is used to manage programmes:

- Program creation, up to 10 programs

- Programme modification

- Delete programs

- List of programmes with parameters set

- Select the current programme in the tool

List of programs

“Need help" button,
direct link to the
Technical Forum

D Noed holp 7

“m e (0 prricontctstecton
] OFF

PO Auto

mM Auto

P2

Pending 05

Pending 0.5

12 3

Yes T
Yes P
”
Fa

Select the current
programme in the tool.

List of existing programs,
up to 10 programs.

To create a program, a special page opens:

Button for creating or
modifying a program.

/7

Button for deleting
a program.

0|

The setting force must be entered for each program, the other functions are optional.

Update program

1
H
i
[l
7 1 Setting
g /B
§ L SR ' Enable stroke checking
& f/ a
| Stroke type
| H
[ 4
| Stroke auto leaming
||I [_'_'qu'u] setting cycles:
/ '
‘Stroke (mm) - Stk (mm)
OLLHOFF Tolesance ¢ )

Help in understanding
the parameters.

BOLLHOFF

Setting force

& amn Manua!

List of configurable functions:
- “Plating control" function
- “Counter” function
- “Stroke control" function

Translation of the original instruction manual_V0
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4.1 Plating control function

The "Plating control" function allows crimping to be authorized only when the RIVKLE® is in contact with the
application.

Once the screw has been tightened, a force must be applied to the tool to press the RIVKLE® against the application,
otherwise crimping is not authorized.

This function ensures that the RIVKLE® bead forms on the correct side of the application.

To activate this function: tick the "Plating control" function.

Update peogram

Fantact cetedtion “

Tick box to activate
the function.

BOLLHOFF

AV

Move the cursor over the
logo @ to display the
help on the right.

4.2 Counter function

The "Counter" function can be used to count the number of RIVKLE® crimped on the application. The total number of
RIVKLE® to be crimped must be entered beforehand in the NEOSOFT software.

This function prevents RIVKLE® from being forgotten on the application.

Once this number has been reached, the tool warns the operator with a message on the screen, which must be
acknowledged to start a new campaign.

Update program

Settings count Program P1

‘ Tick box to activate the
——— function and enter the
number of RIVKLE®.

BUOLLHOFF

Move the cursor over the
logo (?) to display the
help on the right.
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4.3 Stroke control function

The "Stroke control" function can be used to check the crimping stroke "S" reached after the RIVKLE® has been force
fitted. ("S" value available in the RIVKLE® catalogue or on the product drawing).

This function checks the quality of the RIVKLE® installation. If the quality is not satisfactory, a warning message is sent
to the operator (backlight and screen message).

To activate this function: tick the "Stroke control" function.

Update program

Setting force (kN)

Tick box to activate
the function

BOUOLLHOFF

Move the cursor over the
logo (%) to display the
help on the right.

There are two methods for learning stroke:

- Automatic learning
- Manual learning

4.3.1 Automatic learning

Automatic learning allows the tool to learn the "S" crimp stroke directly from your application and your RIVKLE®.
Simply crimp a predefined number of RIVKLE® on your application.

Selecting the "AUTO"

Settiog fowce (N) ® teach mode.

Part contact detection @ =

Settings count o @ Enter the number of

Enable stoki checkdog RIVKLE® needed for
learning.

Stroke type @ Ao

Stroke auto leaming
sefting cycles

Enter the stroke
measurement tolerance.

Stroke (mm)

Tolorance £ (mm) 05
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Once the learning process is complete, you will find the "S" value in the program details :

Stroke type Stroke (mm) Tolerance (mm) Force (kN) RIVKLE® count
OFF

PO Auto Pending 0.5 12 3 Yes

P1 Leamt I 1.3 I 0.5 13 2 Yes

4.3.2 Manual learning

For manual learning, the crimping stroke "S" of the RIVKLE® must be entered in the program. The stroke is calculated
according to the thickness of your application.

The crimping stroke can be found on the RIVKLE® drawing or in the BOLLHOFF® catalogue.

Selecting the "Manual"

Stroke type: Auto ® Manual / teach mode.

Stroke auto leaming
setting cycles

] Enter the "S" stroke

Stroke (mm): 13

Tolerance % (mm) 0.5

Enter the stroke

measurement tolerance.
CANCEL OK

4.4 Application example

In our example, we implement the control process of our RIVKLE®, guaranteeing the quality of the installation by
checking:

oenatoree [ E—

- Plating of the RIVKLE® on the application

Setting force (kN) @
- The number of RIVKLE® placed on the application B
- Cr'mp'ng Stroke Settings count ()
Enable stroke checking )] [ ]
In our case : R =
. Stroke type @ auto Manual
- Setting force: 12 kN
Stroke auto IE'.]II]II]_LJ 5
setting cycies.

- Plating control function activated

Stroke (mm)

- Counter function activated with 50 RIVKLE®.

Tolerance ¢ (mm) 0.5

- Stroke control function activated with automatic learning on 5
RIVKLE® and a tolerance of +/- 0.5 mm

BOLLHOFF Translation of the original instruction manual_VO0 38
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Step 1: Selecting the PO programme

Two possible choices:

- Selection on the tool directly, refer to the RIVKLE® NEO B instruction manual.
- Selection on the application:

On the home page or On the "Control Process" page:
Settings List of programs
Process Control: - |

OFF " -

Prevent the user from disabling the
process control: I PO I

Pl

Step 2: Automatic learning

The tool waits for 5 RIVKLE® to be taught, the interface is as follows:

2j”/a‘: r s } The pen icon / flashes until learning is complete.
| & 0883

T I _]“ -\

Once the 5 RIVKLE® have been set on the application, the tool displays the
message "READY", press the central button until the message "OK" appears. |

You can check the value of the crimping stroke by connecting the tool to the
software.

Step 3: Crimping onto the application

The program is ready for production use, you can crimp the 50 RIVKLE® expected in the application:
l
B0
Yo
i }
BEBH

(2BKN
Once the count is complete, in our case 50/50, the tool does not allow crimping.

s O/ SO
O
l

I
cHRN| &
. @I kN D

To reset the count to zero, press the central button briefly.

The message "OK" appears and the counter is reset to 0.
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In the event of a crimping stroke error:

- Error 77: Crimping stroke below target
- Error 78: Crimping stroke above target
There are two possible choices:

3. Declare the RIVKLE® compliant with your expectations and increment the counter.

Press the "OK" button for a long time to acknowledge the error.

4. Declare that the RIVKLE® does not meet your expectations and do not increment the counter.

Press the "NO OK" button for a long time to acknowledge the error.
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5 Tool settings

On the "Energy management" page, you'll find all the parameters you can set to personalize your tool:
- Backlighting
- Screen lighting
- Work area lighting

- Screen and tool standby mode

- Reset all these settings to default

Stack light Work light

Duration Ok = 200ms [deluult)

Brighiness -

Urightress = 100% (et aut)

Screen light Standly

Duration 0K = 200ms {detaut) Standty delay = Jmins (default)

Bnghtmess = 100% (defautr) Screen off tenoout = 30s (defauit)

© Reset pacamaters.

As soon as you move your mouse over the parameter, the central image changes to display the element corresponding
to the parameter.

5.1 Backlight

You can configure:

Stack light
- Lighting duration:
o OFF
o 200 ms
o 500 ms Duration OK: ~ 200ms (default)
o 1s
o 25s
- Lighting intensity:
o 0%
o 25%
o 50% Brightness: = 100% (default)
o 75%
o 100 %
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5.2 Screen lighting

You can configure:

- Lighting duration:

o OFF
o 200ms
o 500 ms
o 1s
o 25s
- Lighting intensity:
o 0%
o 25%
o 50%
o 75%
o 100 %

5.3 Work area lighting

You can configure:

- Lighting intensity:

o 0%

o 25%
o 50%
o 75%
o 100 %

Screen light

Duration OK:

Brightness:

Work light

Brightness:

5.4 Screen and tool standby mode

You can configure:

- The time before the tool goes into

standby mode:

o 1min
0 2min
0o 5min
o 10 min
o 30 min
o 60 min

- Time before the screen goes to
standby mode:
o 15s
30s
1 min
2 min
5 min
10 min

O O 00O

BOLLHOFF

Standby

Standby delay:

Screen off timeout:

~ 200ms (default)

= 100% (default)

= 100% (default)

= 2mins (default)

= 30s (default)

Translation of the original instruction manual_VO0
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6 Maintenance

The "Maintenance" page shows all the maintenance work carried out on the tool since it was started up.
This page is filled in by the maintenance technicians.
You will find the following information:

- Date and time of maintenance actions

- The number of cycles of the tool on that date

- Details of actions carried out on the tool

RIVKLE® NEOSOFT

#home ¥ PocessConirol § Enegy Manage

Maintenance history o . c
No. ate Cycles omment

1 01/02/2023 1512 o

Rowspapige 1 4 (LTI
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7 Statistics

The "Statistics" page shows the data available in the tool:
- Setting force statistics
- Statistics on alarms

- Data management for each crimp, with the associated curve

7.1 Settings force
This statistic shows the number of crimps performed per effort.

RIVKLE® NEOSOFT

] Setting data. Setting force
e ] comt ] Satingtorce
Ik 7 120
N 1 1]
SkN
100
BN 1
7k 3
N 2 8o
a-. ]
o kN '] E Pt
kN
ki 5
0
T 1
o N 2
15K8 1 »
Aaema. 16 kN 2 H
1760 " |_[ s - | ! ! il
IR EEEEEEEEEEEEEE.]
1B RN 4 Force (M)

This statistic shows you the number of times each error has occurred on the tool.

RIVKLE® NEOSOFT

) Setting datn. Alarms.
“
Alarm
E78 2 —
E7 " 20
38 ]
B0 2 Pl
E15 |
S
E58 8
1
9
E2 2
s
E57 1
(5] 1
]

€ i3 o8 mo @l s 5o o [ om
Errors.

Setung force
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7.3 Setting curves and data

Clicking on the "Setting curves" button opens a new page for managing data and viewing setting curves.

On this page you will find the following information and actions: CIUES HEDSORT

A g ¥

- Select and view crimping data

- View the setting curve for the selected data
- Export data and curves /

BUOLLHOFF

[—— [T [y . e pmp— m—— et it st mreperm—
o -

o=
.

= on
o o=
o o=
o o=
o= o=
o =
o =
- -

3
sersicn frren)

7.3.1 Curves and data
When you open this page, the table displays the setting data for the last 1024 cycles.

You can navigate through the data:

- By entering the cycle number to load the corresponding data, the table will load the 1024 cycles around this
value.
- By clicking on the arrows, to load the data for the previous 1024 cycles or the next 1024 cycles.

e ]

To display the setting curves, simply select one or more curves in the table to display them in the graph, maximum 10
curves at the same time.

Note that if several lines are selected, the curves will be superimposed.

1198

<=7 Inourexample, the
P . .
: s—— k;//; crimping curves 174-175-
£, o i = i e et 176 are superposed on
e the graph
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7.3.2 Exporting curves and data

You can also export the raw data to a .CSV file, which you can then process yourself.
- “Export table" button: Exports all the data available in the table in Excel format.

- “Export curves data" button: Exports selected data from the table in Excel format.

§ Setting data voke BULLHOFF

pr—r— Date T Forae fmupacted] [I—— [reye— T Sitke [measred) Temgnatan Pont comtact detection Srvke sutc leamng | *

- T 1550 1] na 5 “ o o

m 0041 TN ” '] ns 18 a8 1 ¥ om on

w e s " 1e s a1 » on on

m 8 na 18 a8 iy n om on

w 41 s 1 o i [ ¥ om On

] ' ” 7 n 18 a5 3 ¥ om on

m ] n 18 s a1 » on on

wr 2 na 18 48 a0 u on on

mn us s m 4 ) w on on

" us 1" e s ™ " om on

m us n 1 us “ ® om on

™ ua 1 4 " On on

w us 18 e n on on

" us 1 - 4 u on on

w ws " ] M o= o

) " 1 0 0 o o

" w ™ 3 n on on

w » us s ) u on o

w 0 o s 1 8 ¥ o o v
180 cychaiad i e ety 15 cciaiz i v el
-1198
+]
b
.
g
E L
4
2
o
o 1 2 3 4
Stroice [men]
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8 Alarms manager

The "Alarms manager" page provides more information about errors.
By selecting the current error, you can view the following information:

- Possible causes RIVKLE” NEOSOFT
- Corrective action (tips) !

- Link to tutorial or BOLLHOFF website. [ SS—

You can also search for an error if it no longer appears in the current errors, by clicking on the search button.

m Alarm finder

ping strcao above target
E1
o B0 0] = Watchdog error

E2

Battery voltage not sullable

,_
g8
=]

E3

Overcurrent when powernng up

:i: E4
" Microcontroller motor avertemprature

gz ES
’a: Micrecontroller HMI overtemperature

E6
b Incormect force value

CLOSE

Errors are colour-coded in the same way as on the home page.
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9 Support and contact

If you have any questions or problems, the last page ‘Contact’ will give you the links to our website and our technical
forum.

RIVKLE® NEOSOFT

A H 0 . ¥ Enamy Managemant

Country
= France
Contact
bolihoff@balihoft fr D
04.73.5268.75 [n]
Web Site
& hitps:/www boalihoff com/fr-fr/index. php @
Tutorials
@ https/iwww boslihoff com/tuts n|
NEOSOFT Version

v0.103

Visit the BOLLHOFF website to discover our technical forum.
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1 Beschreibung

1.1 RIVKLE® NEOSOFT Software

Die RIVKLE® NEOSOFT-Software wird verwendet, um die folgenden Funktionen fiir die RIVKLE® NEO B -Gerate
einzurichten:

Aktualisieren der Programme auf dem Gerat
Erstellen und Verwalten von Programmen
Verwaltung der Einstellungen

Verwaltung von Crimpdaten

Die Software steht auf der BOLLHOFF-Website zum freien Download bereit und ist nicht lizenzpflichtig.

Sie missen ein Gerat anschlieRen, um die Anwendung zu starten.

BOLLHOFF

1.2 Kompatible Gerate

Die RIVKLE® NEOSOFT-Software ist mit der gesamten RIVKLE® NEO B-Reihe kompatibel, die Zuganglichkeit der

Funktionen hangt vom jeweiligen Modell ab. «

ey

RIVKLE® NEO B107  RIVKLE® NEO B109
v v
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2 Installation

2.1 Erforderliche Konfiguration

Fir die Verwendung der RIVKLE® NEOSOFT-Software bendtigen Sie einen Computer mit einem USB-Anschluss, um
die Kamera anzuschliefen.

Das Gerat ist mit einem USB-Anschluss des Typen Micro-B ausgestattet.
Die Software ist eine .exe-Anwendung, flr die Installation sind nur die folgenden Komponenten erforderlich:

- Betriebssystem: Windows 10 oder héher
- Driver: FTDI
- Festplattenspeicher: 250 MB

2.2 Vorgehensweise bei der Installation

Fir die Installation der RIVKLE® NEOSOFT-Software ist es notwendig, dass der FTDI-Treiber auf Ihrem Computer
installiert ist.

Die neueste Version der Software und des Treibers finden Sie auf der BOLLHOFF:

Installation des Treibers:

- Uberpriifen Sie, ob der Treiber bereits auf Inrem Computer installiert ist, wenn nicht, fiihren Sie die folgenden
Schritte aus.

- FTDI-Treiber herunterladen

- Auf lhrem Computer installieren

Installation der Software:

Sobald der Treiber installiert ist:
- Komprimierten Ordner herunterladen
- Entpacken Sie den Ordner
- Doppelklicken Sie auf die heruntergeladene Datei, um die ausfihrbare Datei "NeoSoft_v.x.xx.x.exe" zu 6ffnen.

Da es sich bei der Software um eine Anwendung handelt, missen Sie kein Computeradministrator sein, um die
Installation durchzufiihren.
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3 Schnittstelle Verwendung

3.1 Anzeigentafel

Offnen Sie die Anwendung: NeoSoft_v.x.xx.x.exe

Die folgende Seite wird angezeigt, solange das
Gerat nicht angeschlossen ist.

BOLLHOFF

RIVKLE® NEOSOFT

Sobald das Gerat verbunden ist, 6ffnet die Anwendung die folgende Seite:

RIVKLE® NEOSOFT

Aaccua 0 ¥

Navigationsleiste

Alarmes

Anzeige
Alsrmes délectées . Erreur dutilisation

von Fehlern
0
Erreur outil

@ Gestionnain d alamis. . Emeur critique

Einstellungen Réglages
"Process N E= e
Control

Empdcher Mutilisatour do désactiver s
process contr

Nombre de cycles

Tiges @ Raz

©

Zahler auf dem
Gerat

Qutil

Nom: A Ean

Numie de série

Firmwal e

¥ Metise & jour Foutil

Configumtion do Foust = B109 STANDARD

Capacit batterie = 158h

Réntialisation dusine CRAZ

Einstellungen
des Gerats
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3.1.1 Fehler anzeigen

Auf dem Dashboard finden Sie eine Information Uber die zuletzt aufgetretenen Fehler:

Alarmes
Alarmes détectées Erreur d'utilisation
0
Erreur outil
@ Gestionnaire d'alarmes Erreur critique

In diesem Abschnitt der Alarme kdnnen Sie die Historie aller Fehler einsehen, die auf dem Gerat aufgetreten sind,
unabhangig davon, ob sie quittiert wurden oder nicht.

Es kdnnen drei Arten von Fehlern dargestellt werden:

- Bedienungsfehler: Fehler im Zusammenhang mit der Prozesssteuerung (zu langer oder zu kurzer Crimphub).

- Werkzeugfehler: Fehler im Zusammenhang mit der Verwendung des Gerats (zu hohe Temperatur, schwache
oder ungeeignete Batterie, Olmangel, Bruch des Schafts)

- Kritischer Fehler: Fehler innerhalb des Gerats (Kommunikation, Motorsteuerung, ...).

Klicken Sie auf die Schaltflache "Alarmmanager”, um die entsprechende Seite aufzurufen, auf der Sie weitere
Informationen zu den Fehlern erhalten.

3.1.2 Einstellungen "Process control” (Prozesssteuerung)

Der Abschnitt "Einstellungen" erméglicht die schnelle Auswahl eines zuvor gespeicherten Programms im Vorfeld (auf
der Registerkarte Prozesssteuerung) und das Sperren des Gerats auf eben dieses Programm.

Réglages
Programmauswahl :
Process Control - D1 .
s e - OFF: Keine
- Programmauswahl von PO bis P9
Empécher |'utilisateur de désactiver le

process control: PO

P1

Empécher I'utilisateur de désactiver le

process control: Sperren/Entsperren des Gerats
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3.1.3 Zahler auf dem Gerat

In diesem Abschnitt sind mehrere Zahler verflugbar:

Nombre de cycles

-

Tiges: 1 C RAZ

Outil:

\

Der Zahler "Stange": Zahlt die Anzahl der
Zyklen seit dem letzten Zurucksetzen.

Die Riickstellung auf Null ist nach einem
Schaftwechsel durch Driicken der Taste
"RESET" vorzunehmen.

Der Zahler "Werkzeug", zahlt die Gesamtzahl
der vom Gerat ausgefihrten Zyklen.

Diese Zahler ermoglichen es, Werkzeugwechsel und Wartungen vorausschauend zu planen.

3.1.4 Einstellungen des Gerats

Der Abschnitt "Werkzeug" ermdglicht es Ihnen, das Gerat zu betrachten und nach Bedarf einzustellen.

Outil

Nom: p Edll./

Sie haben die Moglichkeit, dem Gerat einen Namen
zu geben, indem Sie auf diese Schaltflache klicken.

Numéro de série:

Seriennummer des Geréats

Version der Firmware im Gerat

Schaltflache, um ein Firmware-Update
durchzufihren, siehe Kapitel 3.4.

Firmware:

¥: Mettre a jour I'oufil
Configuration de I'outil: ~ B109 STANDARD
Capacité batterie: ~ 1.5Ah
Réinitialisation d'usine: RAZ

Auswahl der Geratekonfiguration :

Standard

Standard Steel

Flexitol, spezifisch flir FLEXITOL®-
Befestigung

LH, fir RIKVLE® mit Linksschritt

- panneT

B109 STANDARD
B109 STAINLESS STEEL
B109 FLEXITOL

B109 LH 8

Schaltflache "Auf Werkseinstellungen
zurlcksetzen", mit der Sie das Gerat auf
den Auslieferungszustand zurticksetzen
kdénnen.

Auswahl des mit der Kamera verwendeten
Akkus :

Mit dieser Einstellung wird die Anzahl der
verbleibenden RK anhand der %-Batterie
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Das Gerét ist in verschiedenen Konfigurationen erhaltlich:

- Standard

- Standard steel, spezielles Programm fir RIVKLE® aus rostfreiem Stahl.

- Flexitol, bei FLEXITOL®-Bindungen erscheint auf dem Bildschirm des Gerats ein "F", um daran zu erinnern,
dass sich das Gerat in diesem Modus befindet.

[Flizarn
l

LH, bei RIVKLE® mit Linksgewinde ist das An- und Abschrauben also umgekehrt.

an
%
-

3.2 Navigationsleiste

RIVKLE® NEOSOFT

¥ Accuell  %F Process Contr ¥ co

Im ersten Teil der oberen Leiste der Anwendung kénnen Sie die verschiedenen Seiten auswahlen :

- "Process Control", die die Verwaltung von Programmen ermdglicht

- "Beleuchtungseinrichtung”, mit der Sie die Benutzerschnittstellen einrichten kénnen.

- "Wartung", mit der Sie die auf dem Gerat durchgefiihrten Wartungen einsehen kénnen.

- "Statistik", Verwaltung von Daten uber Crimps (Informationen + Kurve), Fehler und Crimpaufwand.
- "Alarmmanager", Fehlermanagement.

- "Kontakt "

Alle diese Seiten werden im Folgenden in dieser Anleitung beschrieben.

Oben links finden Sie aulerdem die verwendete Version der Anwendung :

< BOLLHOFF RIVKLE® NEOSOFT v.0.11.15¢

RIVKLE® NEOSOFT

A Accueil Q Process Control

Auf der rechten Seite finden Sie verschiedene Informationen:

Wartungsscore

Beziehen Sie sich auf die Mit der Software Prozentsatz der Batterie
Bedienungsanleitung des verbundenes Gerat

RIVKLE® NEO B

3.3 Auswahl der Sprache
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Die Software ist in mehreren Sprachen verfiigbar. Klicken Sie auf die Schaltflache, um die Sprache auszuwahlen.

3.4 Aktualisierung der Firmware des Gerats

Die Aktualisierung des Gerats wird automatisch vorgeschlagen, wenn die Version niedriger ist als die zuletzt zur
Verfligung gestellte Version.

Die neuesten Firmware-Versionen sind in die RIVKLE-Software® NEOSOFT integriert. Um die neueste Version zu
nutzen, missen Sie die Software also von unserer Website herunterladen.

Beziehen Sie sich auf das Kapitel, das sich auf die Installation der Software bezieht.

Bei den Gerateversionen basic: RIVKLE® NEO B107 kann das Gerat mit der Software nur aktualisiert werden.

Die Anwendung schlagt automatisch vor, das Tool zu aktualisieren.

Es gibt auch eine Schaltflache fir die manuelle Aktualisierung des Gerats.

BOLLHOFF

RIVKLE® NEOSOFT

NEO B107 is not compatible with this software.

This software is only compatible with NEO B109.

¥ UpdaletmtT
Schaltflache zum Aktualisieren des Gerats :

- Klicken Sie auf die Schaltflache

- Datei auswahlen

- Die Aktualisierung wird automatisch
gestartet
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Fir die Premium-Versionen: RIVKLE® NEO B109

Die Anwendung schlagt automatisch vor, das Tool zu aktualisieren.

Es gibt auch eine Schaltflache fur die manuelle Aktualisierung des Geréats.

Outil

Nom:

Numeéro de serie:

Firmware:

Configuration de l'outil:

Capacité batterie:

Réinitialisation d'usine

BOLLHOFF

2 Edit

Schaltflache zum Aktualisieren des Gerats :

¥: Mettre & jour l'outil

- Klicken Sie auf die Schaltflache

- Datei auswahlen

- Die Aktualisierung wird automatisch
gestartet

» B109 STANDARD

=~ 1.5Ah
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4 Erstellen eines Programms

Die Seite "Process control" ermdglicht die Verwaltung von Programmen :

Erstellen von Programmen, bis zu 10 Programme
Andern von Programmen

Button "Brauchen Sie
Hilfe?", direkter Link zum
Technical Forum

Programme léschen
Liste der Programme mit den ausgefullten Parametern

Auswahl des aktuellen Programms auf dem Gerat

Liste des programmes

mm e S i
(] OFF
12

3

PO Pending 03

P1 34 03 3
P2 Pending 05 5

P3

@ Besoin dalde 7
No

Yes

Yos

Auswahl des aktuellen Liste der bestehenden Schaltflache zum Schaltflache zum
Prog_j_ramms auf dem Programme, bis zu 10 Erstellen oder Léschen eines
Gerat Programme Bearbeiten eines Programms
Programms .ﬁ ]E
Fir die Erstellung eines Programms wird eine spezielle Seite gedffnet :
Die Crimpkraft ist flr jedes Programm auszufiillen, die anderen Funktionen sind optional.
Mettre & jour le programme
ST
: A For S tinge (ol — | Crimpkraft
i S Z Dt . ) =
;’J E Hoentem de s
3 — B s
g J// —_— i ontrtle de ba coun
I,l'; [S:J Type o Acoy Auto M
'III .v&n?:néq
BOLLHOFF Fiblacrd g 03
Hilfe zum Verstandnis Liste der einstellbaren Funktionen :
der Einstellungen - Funktion "Furniererkennung"
- Funktion "Zahler"
- Funktion "Laufkontrolle"
59
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4.1 Funktion "Furniererkennung"

Die Funktion "Plattierungserkennung" erlaubt es, das Crimpen nur dann zuzulassen, wenn der RIVKLE® mit der
Anwendung in Kontakt ist.

Nach dem Einschrauben muss eine Kraft auf das Werkzeug ausgeubt werden, um den RIVKLE® an die Applikation
anzudriicken, sonst ist das Crimpen nicht erlaubt.

Diese Funktion stellt sicher, dass sich der Wulst des RIVKLE auf der richtigen Seite der Anwendung bildet.

Um diese Funktion zu aktivieren: Markieren Sie die Funktion "Furniererkennung".

Mettre b jour le programense

AT
| 3 Kontrollkastchen, um die
\I M._:_______‘ ] Funktion zu aktivieren
[ | = .
— ._1 I

BUOLLHOFF

Bewegen Sie den Cursor tber
das Logo,@ um die Hilfe auf
der rechten Seite anzuzeigen.

4.2 Funktion "Zahler"

Mit der Funktion "Zahler" kann die Anzahl der in der Anwendung gecrimpten RIVKLE® gezahlt werden. Die
Gesamtzahl der zu crimpenden RIVKLE® muss zuvor von der NEO SOFT Software aus eingegeben werden.

Diese Funktion verhindert unter anderem, dass RIVKLE in der App vergessen wird.

Wenn diese Zahl erreicht ist, warnt das Tool den Bediener mit einer Meldung auf dem Bildschirm, die quittiert werden
muss, um eine neue Kampagne zu starten.

Mettre & jour le programme

ombrs e swtiemoss —
orce de sert @

Kontrollkastchen zur
—— | Aktivierung der Funktion
= und gibt die Anzahl der
RIVKLE® an

& ww Manuelle

BUOLLHOFF

Bewegen Sie den Cursor Uber
das Logo,@ um die Hilfe auf
der rechten Seite anzuzeigen.
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4.3 Funktion "Laufkontrolle™

Die Funktion "Hubkontrolle" ermdglicht die Kontrolle des Crimphubs "S", der nach dem Einsetzen unter Kraftaufwand
des RIVKLE® erreicht wurde. (Wert "S" im RIVKLE®-Katalog oder auf der Produktzeichnung verfiigbar)

Diese Funktion kontrolliert die Qualitat des RIVKLE-Einbaus. Bei mangelnder Qualitat wird eine Warnmeldung an den
Bediener zurlickgeschickt (Glas und Bildschirmmeldung).

Um diese Funktion zu aktivieren: Markieren Sie die Funktion "Laufkontrolle”.

Mettre & jour le programme

F— ) S e Foroe de sertissage (kN) (

} { g T Détecton de plaguage |
L WWE o e v = Kontrollkastchen,

um die Funktion zu

Al tiviAran

BOUOLLHOFF

Bewegen Sie den Cursor Uber
das Logo (?) um die Hilfe auf der
rechten Seite anzuzeigen.

Es gibt zwei Methoden, um das Laufen zu lernen:

- Automatisches Lernen
- Manuelles Lernen

4.3.1 Automatisches Lernen

Das automatische Lernen ermoglicht es dem Gerat, den Crimphub "S" direkt anhand Ihrer Anwendung und lhrer
RIVKLE® zu erlernen. Sie muissen lediglich eine vordefinierte Anzahl von RIVKLE® auf Ihrer Anwendung crimpen.

Force de sertissage (kN)

Auswahl des Lerntyps
"AUTO".

@

Détection de plaguage @ =

Nombre de sertissages. @ = Geben Sle dle Anzahl der

Contrble de la course @ = RIVKLE® an, dle S|e fUI’
das Lernen bendtigen.

Type de course Q Auto Manugpik

Apprentissage aulo, course 3
cycles de sertissage:

Fillen Sie die Toleranz
Course (mrm) w__——— derLaufmessung aus

Tolémance ¢ (mm) 05
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Sobald der Lernvorgang abgeschlossen ist, finden Sie den Wert "S" in den Programmdetails :

Type de course Tolérance (mm) Force (kN) Compteur de RIVKLE® Détection de plaquage
OFF

PO Auto

P1 Leamt I 34 I 03

Pending 0.3

4.3.2 Manuelles Lernen

12 3 No

12 3 Yes

Beim manuellen Einlernen muss der Crimphub "S" des RIVKLE® im Programm angegeben werden. Der Hub wird

anhand der Dicke lhrer Anwendung berechnet.

Der Crimphub ist auf der RIVKLE® Zeichnung oder im BOLLHOFF Katalog zu finden.

o — Fallen Sie den Lauf "S" aus

& Manuelle /

Auswahl des Lerntyps
"Manual".

Type de course Auto
Apprentissage auto. course
cycles de sertissage:
Course (mm) 3.2
Tolérance + (mm) . 0.5

ANNULER

4.4 Beispiel fur eine Anwendung

——| |

Fillen Sie die Toleranz der

Laufmessung aus
oK

In unserem Beispiel setzen wir die Prozesskontrolle bei der Verlegung unserer RIVKLE® ein, wir garantieren die

Qualitat der Verlegung, indem wir kontrollieren :

- Die Crimpkraft

- Das Plattieren von RIVKLE® auf die Anwendung

- Die Anzahl der RIVKLE®, die auf die Anwendung
gelegt wurden

- Der Crimphub

In unserem Fall :

- Aufstellungskraft : 12 kN

- Funktion "Furniererkennung" aktiviert

- Funktion "Zahler" mit 50 RIVKLE® aktiviert

- Funktion "Hubkontrolle" aktiviert mit automatischem
Teach-In auf 5 RIVKLE® und einer Toleranz von +/-
0.5 mm

BOLLHOFF

Force de sertissage (kN) @

Détection de plaguage: @
Nombre de sertissages @
Contrdle de la course @

Type de course Q HAuto Manuelle
Apprentissage auto. course 5
cycles de sertissage:
Course (mm).

Tolérance ¢ (mm) 0.5

ANNULER oK

Traduzione del manuale di istruzioni originale_V0 62



RIVKLE® NEOSOFT DE

1i¢re Schritt: Auswahl des Programms PO

Zwei mogliche Entscheidungen:

- Auswahl am Gerat direkt, siehe die Bedienungsanleitung RIVKLE® NEO B.
- Auswahl Uber die Anwendung :

Auf der Hauptseite oder Auf der Seite "Control Process" :

_ Liste des programmes
Réglages

Programme
Process Control - -I

OFF

Empécher I'utilisateur de désactiver le
process control I ® PO I

P

P2

2i¢me gchritt: Maschinelles Lernen

Das Gerat wartet auf das Einlernen von 5 RIVKLE®, die Schnittstelle ist wie folgt:

PBRN &

:'%f
&/ s g’ Das Stiftsymbol/ blinkt, solange der Lernvorgang noch nicht abgeschlossen ist.
1EEE

.r;;A:

L

r-
T

PRI
Wenn Sie alle 5 RIVKLE® auf die Applikation gecrimpt haben, zeigt das Gerat die || = ? Igse8 ~
Meldung "READY" an. Driicken Sie die mittlere Taste, bis die Meldung "OK" angezeigt

wird.

Sie haben die Mdglichkeit, den Wert des Crimphubs zu Uberpriifen, indem Sie das
Werkzeug mit der Software verbinden.

3iéme Schritt: Crimpen auf der Anwendung

Das Programm ist bereit flir den Einsatz in der Produktion, Sie kdnnen die erwarteten 50 RIVKLE® in der Anwendung

verpressen :
B0
)
]
b
BBBE

|
(CARN

s O/ SO
6
|
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I
(2HAKN

80
)

Sobald der Zahler fertig ist, in unserem Fall 50/50, |&sst das Werkzeug kein
Crimpen mehr zu.

Um den Z&hler auf Null zurlickzusetzen, driicken Sie kurz auf die mittlere Taste.
Die Meldung "OK" erscheint und der Zahler wird auf 0 zuriickgesetzt.

s 5Oy SO|HID
| 6688

o}

Bei einem Fehler im Zusammenhang mit dem Crimphub :

- Fehler 77: Crimpweg kleiner als der gelernte Wert
- Fehler 78: Crimpweg grofler als der gelernte Wert

Es gibt zwei Moglichkeiten:
5. Erklaren Sie, dass der RIVKLE® lhren Erwartungen entspricht und erhéhen Sie den Zahler.

Dricken Sie lange auf die Taste "OK", um den Fehler zu quittieren.

6. Erklaren Sie, dass der RIVKLE® nicht lhren Erwartungen entspricht und erhdhen Sie den Zahler nicht.

Dricken Sie lange auf die Taste "NO OK", um den Fehler zu quittieren.

Driicken Sie lange auf die Taste "RESET".
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5 Einrichten des Gerats

Auf der Seite "Beleuchtungskonfiguration” finden Sie alle einstellbaren Parameter, um lhr Gerat individuell
anzupassen:

- Beleuchtung des hinteren Glases

- Beleuchtung des Bildschirms

- Beleuchtung des Arbeitsbereichs (Frontlicht)

- Bildschirm und Gerat in den Standby-Modus versetzen
- Setzt alle diese Einstellungen auf Standard zurlick

RIVKLE® NEOSOFT

A Accu £ Proce I ¥ co

Verrine Lumiére frontale

Diédai OK. - 1s

Luminosité = 100% (default)

Mode veille

Délal DK = 200ms (default) Deédai mise en veille = Imin

Luminosité: = 100°% (default) Diédai extanction ecran = 30s (default)

C RAZ parametres

Sobald Sie mit der Maus Uber den Parameter fahren, andert sich das mittlere Bild und zeigt das Element an, das dem
Parameter entspricht.

5.1 Hinteres Glas

Sie haben die Mdglichkeit, Einstellungen vorzunehmen:

- Die Beleuchtungsdauer : Verrine
o OFF
o 200 ms
o 500 ms _
o 1 s Délai OK: - 1s
o 25s
- Beleuchtungsstarke :
o 0%
o 25%
o 50% Luminosité: ~ 100% (default)
o 75%
o 100 %
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5.2 Bildschirmbeleuchtung

Sie haben die Mdglichkeit, Einstellungen vorzunehmen:

Die Beleuchtungsdauer :

o OFF

o 200ms

o 500 ms

o 1s

o 25s
Beleuchtungsstarke :

o 0%

o 25%

o 50%

o 75%

o 100 %

Ecran

Délai OK:

Luminosité:

5.3 Beleuchtung Arbeitsbereich

Sie haben die Mdglichkeit, Einstellungen vorzunehmen:

Beleuchtungsstarke :

o 0%

o 25%
o 50%
o 75%
o 100 %

Lumiére frontale

Luminosité:

5.4 In den Standby-Modus schalten

Sie haben die Mdglichkeit, Einstellungen vorzunehmen:

BOLLHOFF

Die Zeit, bevor das Gerat in den Standby-Modus wechselt :

o 1min
0O 2min
0 5min
o 10 min
o 30 min
o 60 min

Die Zeit, bevor der Bildschirm in den
Standby-Modus wechselt :
o 15s
30s
1 min
2 min
5 min
10 min

O O O0O0Oo

Mode veille

Délai mise en veille:

Délai extinction écran:

= 200ms (default)

~ 100% (default)

- 100% (default)

= 1min

~ 30s (default)
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6 Wartung

Die Seite "Wartung" ist eine Visualisierung aller Wartungen, die seit dem Start des Gerats an diesem vorgenommen
wurden.

Diese Seite wird von den Wartungstechnikern ausgefillt.
Sie werden die folgenden Informationen wiederfinden:

- Datum und Uhrzeit der Wartungsmalfinahmen
- Die Anzahl der Zyklen des Gerats zu diesem Zeitpunkt
- Die Details der Aktionen, die auf dem Gerat durchgefiihrt wurden

RIVKLE® NEOSOFT

B Maintenance  [ul, Statistiques

Journal de maintenance
Mo, Date Cycles Commantalres

Fowspwpage 1 4 15001 €
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7 Statistiken

Die Seite "Statistik" ist eine Seite zur Anzeige der auf dem Gerat verfiigbaren Daten :

- Statistiken zu Crimpkraften
- Statistiken Uber Fehler
- Datenverwaltung fir jede Crimpung mit der dazugehérigen Kurve

7.1 Crimpkraft
Diese Statistik zeigt Ihnen die Anzahl der Crimps, die pro Aufwand durchgefiihrt wurden.

RIVKLE® NEOSOFT

& Accuel X Proce
] Donnies de seniseage. Force de sertissage
[ T Forcede setssage
3NN 7 120
4N 1 s
SN 1
100
6N 1
TN 3
BN 3 i
I ]
f
10N g
£ e
11N 5 -]
1204
%0
1308 1
3 140N 2
15 1 20
bt 16 2 H
17kN 19 ﬂ 2 I -1 [ m ' |
3 4 5 6 7 8 % W N 12 D M 15 ¥ ¥ 1§ 19
185N 4 Force (kN)

Diese Statistik zeigt Ihnen die Anzahl der Auftritte jedes Fehlers auf dem Geréat .

RIVKLE® NEOSOFT

A hccunt £X Proce

&l Donnies de sertissage. Alarmes

E78 2 —
ETT 14 0

E38 9

EBQ =

mm :
. = : - ‘.Hl_“—]’—‘nﬁﬂ

E8 ar E38 80 El5 58 56 a2 Es7 e

Force do
sartissage
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7.3 Kurve und Crimpdaten

Wenn Sie auf die Schaltflache "Crimpdaten” klicken, 6ffnet sich eine neue Seite fir die Datenverwaltung und die
Anzeige der Crimpkurven.

Auf dieser Seite finden Sie die folgenden Informationen und Aktionen: RIVKLE NEOSOFT

- Auswahl und Anzeige von Crimpdaten
- Visualisierung der Crimpkurve ausgewahlter Daten
- Exportieren von Daten und Kurven

Coursa [mm)

7.3.1 Kurven und Daten

Wenn Sie diese Seite 6ffnen, zeigt die Tabelle die Crimpdaten der letzten 1024 Zyklen an.
Sie haben die Mdglichkeit, in den Daten zu navigieren:

- Entweder durch Angabe der Nummer des Zyklus, um die entsprechenden Daten zu laden, |adt die Tabelle die
1024 Zyklen um diesen Wert herum.

- Entweder durch Klicken auf die Pfeile, um die Daten der vorherigen 1024 Zyklen oder der nachsten 1024
Zyklen zu laden.

<<| Numéodeode] . [ -]

Fir die Anzeige der Crimpkurven wahlen Sie einfach eine oder mehrere Kurven in der Tabelle aus, um sie in der Grafik
anzuzeigen, maximal 10 Kurven gleichzeitig.

Achtung, wenn mehrere Linien ausgewahlt sind, werden die Kurven Ubereinander gelegt.

L - Inunserem Beispiel

<" T Uberlagern sich die
Crimpkurven 174-175-176
auf der Grafik.

2
0

——— ——

u
u
¥

e

j
|
J
]
|
|

Course |mm]
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7.3.2 Daten exportieren

Sie haben auch die Mdglichkeit, die Rohdaten in eine Excel-Datei zu exportieren, die Verarbeitung dieser Daten obliegt
dann lhnen.

- Schaltflache "Tabelle exportieren": Exportieren Sie alle in der Tabelle verfiigbaren Daten im Excel-Format.
- Schaltflache "Auswahl exportieren": Exportiert die Daten der ausgewahlten Kurven in der Tabelle im Excel-
Format.

B Cormaassessss 0 BOLLHOFF

Cyche de tartinsage Date Erveur Force sttendus. Force (masurds) Courie min. Course mus, Courie (masurde) Tempdeature Ditestion de plaquage Apprentasegt sute. coure |
" 04T 150533 o e . . 4 “ on on
w HOLTLTN 170417 ” i+ na L 4 L] w On On
w 20 na 18 a8 4 » [ on
" 120 ns 14 a 1] B On On
w e ns 3£ 48 40 w Om On
m 20040724 114023 n” 120 ns 1 a8 33 o On On
m QLTI 0T 20 ns 1% a8 0 » O On
m 120 1ns 14 48 40 u On On
] 2 Y 2 na 1 45 41 w On On
" 20048 1 ns 14 a8 a9 » O on
m 2 2 120 ns 18 48 4 ] On On
m 170 ng . . a1 n On On
" T2 TR L+ ns . . aw " O On
e P, e " 4 M On ©n
wr 20041 ne " . . o H on on
13 2 wo s . . [} n o on
"w 20 ne " . * Y n o on
1 204078 NS e s . . o n on on
" H0240TNE VLIRS0 ne " . . ar » o o v
158 cycheiz) dase be tablesa 158 cychels) dan Foutd
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8 Fehlerbehandlungen

Auf der Seite "Alarmmanager” kdnnen Sie weitere Informationen zu Fehlern/Alarmen abrufen.
Wenn Sie den aktuellen Fehler auswahlen, erhalten Sie folgende Informationen:

- Méogliche Ursachen RIVKLE" NEOSOFT
- Tipps

- Links zu Tutorials oder zur E77 : Crimping stroke below target
BOLLHOFF-Website © Covsespossaie
e Astuces
@ Liens utiles

Sie haben auch die Mdglichkeit, nach einem Fehler zu suchen, wenn er nicht mehr in den aktuellen Fehlern auftaucht,
indem Sie auf die Schaltflache Suchen klicken.

Dictionnaire d'erreurs

Errour(s) détectée(s)

gm
=
0

Watchdog error

E2

Battery voltage not suitable

E3

Overcurrent when powering up

s Ed
’l" Microcontroller motor overtemprature

gz ES
:l= Microcontroller HMI overtemperature

E6
b Incorrect force value

FERMER

Der Farbcode der Fehler ist derselbe wie auf der Startseite dargestellt.
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9 Support und Kontakt

Bei Fragen und anderen Problemen finden Sie auf der letzten Seite ,Kontakt* die Links zu unserer Website und
unserem technischen Forum.

RIVKLE® NEOSOFT

A

= France

Contact

bolthotf @baltholf fr ]
0473526875 [n]

Site Web
@ nitps/iwww boeliholf com/Trdr/indax php fD

Tuteriels
@ hitps:/www boaliholf com/tuto (n]

Version de NEOSOFT

v011.15

Besuchen Sie unsere BOLLHOFF-Website, um unser technisches Forum zu entdecken.
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1 Descrizione

1.1 Software RIVKLE® NEOSOFT

Il software RIVKLE® NEOSOFT viene utilizzato per configurare le seguenti funzioni della gamma RIVKLE® NEO B:

- Aggiornamento dei programmi del dispositivo
- Creazione e gestione del programma

- Gestione dei parametri

- Gestione dei dati di crimpatura

Il software & scaricabile gratuitamente dal sito web di BOLLHOFF e non richiede una licenza.

Per avviare l'applicazione & necessario collegare un dispositivo.

BULLHOFF

RIVILE" NEOSOFT

1.2 Dispositivi compatibili

Il software RIVKLE® NEOSOFT & compatibile con l'intera gamma RIVKLE® NEO B; l'accessibilita delle funzioni
dipende dal modello. :

L

RIVKLE® NEO B107 RIVKLE® NEO B109

v v
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2 Installazione

2.1 Requisiti di sistema

Per utilizzare il software RIVKLE® NEOSOFT, & necessario un computer con una porta USB a cui collegare |l
dispositivo.

Il dispositivo € dotato di una presa USB di tipo micro-B.
Il software & un'applicazione .exe e l'installazione richiede solo i seguenti elementi:

- Sistema operativo: Windows 10 o superiore
- Driver: FTDI
- Spazio su disco: 250 MB

2.2 Procedura di installazione

Per installare il software RIVKLE® NEOSOFT, & necessario che sul computer sia installato il driver FTDI.

L'ultima versione del software e il driver sono disponibili sul sito web di BOLLHOFF:

Installazione del driver :

- Verificare che il driver sia gia installato sul computer; in caso contrario, seguire la procedura descritta di
seguito.

- Scaricare il driver FTDI

- Installare sul computer

Installazione del software :

Una volta installato il driver :
- Scaricare il file compresso
- Decomprimere la cartella
- Fare doppio clic sul file scaricato per aprire I'eseguibile "NeoSoft_v.x.xx.x.exe".

Il software & un'applicazione, quindi non &€ necessario essere un amministratore del computer per installarlo.
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3 Utilizzo dell'interfaccia

3.1 Cruscotto
BOLLHOFF
Aprire I'applicazione: NeoSoft_v.x.xx.x.exe RIVICLE® NEOSOET
Finché il dispositivo non & collegato, viene
visualizzata la seguente pagina.
Una volta collegato il dispositivo, I'applicazione apre la seguente pagina:
Barra di
navigazione

RIVKLE® NEOSOFT

Alarmes Outil
Visualizzazi Nomn o
one degll Alarmes détectées . Erreur dutilisation
errori 0 Nurméeo de sévie
Erreur outil
" ) Firmwal e
@ Gestionnain d alamis. . Emeur critique
¥ Matise & pour Foutl
Parametri di Fre— comtionse o —
controllodel  |—— o
processo o Wi L
fmwfm:ﬂc::rlﬁl'.ar{\.' do désactiver e
Résntialisation dusine CRAZ
Nombre de cycles
Tigex © RAZ
Contatori del Parametri del
dispositivo dispositivo
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3.1.1 Visualizzazione degli errori
Nella dashboard sono presenti informazioni sugli ultimi errori riscontrati:

Alarmes

Alarmes détectées Erreur d'utilisation

Erreur outil

@ Gestionnaire d'alarmes Erreur critique

In questa sezione allarmi viene visualizzata la cronologia di tutti gli errori che si sono verificati sul dispositivo, siano essi
riconosciuti o meno.

Esistono tre tipi di errore:
- Errore di funzionamento: errore di controllo del processo (corsa di crimpatura troppo lunga o troppo corta).
- Errore dell'utensile: errore legato all'utilizzo dell'apparecchio (temperatura troppo alta, batteria scarica o inadatta,

mancanza di olio, stelo rotto).
- Errore critico: errore interno del dispositivo (comunicazione, controllo motore, ecc.).

Fare clic sul pulsante "Gestione allarmi" per accedere alla pagina corrispondente, per ulteriori informazioni sugli errori.

3.1.2 Parametri di "controllo del processo

Nella sezione "Impostazioni" & possibile selezionare rapidamente un programma preregistrato (nella scheda di
controllo del processo) e bloccare I'apparecchio su quel programma.

Réglages

Selezione del programma :

Process Control [

- OFF: Nessuno
OFF

- Selezione del programma da PO a
Empécher |'utilisateur de désactiver le

process control: PO P9

P1
E echer l'utilisat de dé ti I ' .
p$§§:s E::-nktlr:)::sa ol e Blocco/sblocco dell'apparecchio
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3.1.3 Contatori del dispositivo

In questa sezione sono disponibili diversi contatori:

Nombre de cycles

]

Tiges:

Outil:

C RAZ

\

Il contatore "Stem": conta il numero di cicli
dall'ultimo reset.

Il reset viene eseguito dopo un cambio di
stelo premendo il pulsante "RESET".

cicli eseguiti dalla macchina.

Il contatore "Utensile" conta il numero totale di

Questi contatori possono essere utilizzati per anticipare il cambio degli utensili e la manutenzione.

3.1.4 Impostazioni del dispositivo

La sezione "Strumento” consente di visualizzare e configurare il dispositivo come richiesto.

Outil

Nom

Numéro de série:

e

Firmware:

¥: Mettre a jour I'oufil

= B109 STANDARD

Configuration de l'outil:

~ 1.5Ah

Capacité batterie:

Réinitialisation d'usine: RAZ

A2 Edit.

/

E possibile modificare il nome del dispositivo
facendo clic su questo pulsante.

/

Numero di serie

Versione del firmware del dispositivo

Pulsante per I'aggiornamento del firmware, vedere
la sezione 3.4.

Selezione della configurazione del dispositivo :

- Standard
- Acciaio standard

- Flexitol, specifico per gli elementi di fissaggio

FLEXITOL®.
- LH, per RIKVLE® con passo sinistrorso

- Bann ("T
B109 STANDARD
B109 STAINLESS STEEL :

B109 FLEXITOL

B109 LH .

Pulsante "reset di fabbrica", utilizzato per
riportare il dispositivo allo stato iniziale.

BOLLHOFF

Selezione della batteria utilizzata con il dispositivo :

Questa impostazione viene utilizzata per calcolare il
numero di RK rimanenti in funzione della percentuale di

batteria.
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Il dispositivo € disponibile in diverse configurazioni:

- Standard

- Acciaio standard, programma specifico per I'acciaio inox RIVKLE®.

- Flexitol, per gli elementi di fissaggio FLEXITOL® , sullo schermo appare una "F" per ricordare che l'utensile &
in questa modalita.

[Flizarn

an
%
-

LH, per RIVKLE® con filettatura sinistra, I'avvitamento/svitamento & invertito.

3.2 Barra di navigazione

RIVKLE® NEOSOFT

¥ Accuell XX Process Contr

La prima parte del banner superiore dell'applicazione serve a selezionare le diverse pagine:

"Controllo dei processi", per la gestione dei programmi

- Lafunzione "Configurazione dell'illuminazione" consente di configurare le interfacce utente.

- Nel menu "Manutenzione" & possibile visualizzare gli interventi di manutenzione effettuati sull'apparecchio.

- La sezione "Statistiche" gestisce i dati relativi alle crimpature (informazioni + curva), agli errori e allo sforzo di
crimpatura.

- "Gestione degli allarmi, gestione degli errori.

- "Contattateci

Tutte queste pagine sono descritte di seguito in questo manuale di istruzioni.

Nell'angolo in alto a sinistra si trova anche la versione dell'applicazione in uso:

< BOLLHOFF RIVKLE® NEOSOFT v.0.11.15¢

RIVKLE® NEOSOFT

A Accueil O Process Control

Sul lato destro, troverete una serie di informazioni:

{® 100 % %% Connecté fl 100%

Punteggio di manutenzione

Dispositivo collegato Percentuale della batteria
(?onsultare il manuale di istruzioni al software
di RIVKLE® NEO B.
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3.3 Selezione della lingua

Il software & disponibile in diverse lingue, fare clic sul pulsante per selezionare la lingua.

Yo 100 % %Y Connecté fl 100%

3.4 Aggiornamento del firmware del dispositivo

Il dispositivo viene aggiornato automaticamente se la versione ¢ inferiore all'ultima versione resa disponibile.

®Le ultime versioni del firmware sono integrate nel software RIVKLE NEOSOFT, quindi per usufruire dell'ultima
versione & necessario scaricare il software dal nostro sito.

Consultare il capitolo sull'installazione del software.

Per le versioni base del dispositivo: RIVKLE® NEO B107, il software puo essere utilizzato solo per aggiornare il
dispositivo.

L'applicazione propone automaticamente I'aggiornamento dello strumento.

E presente anche un pulsante per I'aggiornamento manuale del dispositivo.

BOLLHOFF

RIVKLE® NEOSOFT

NEO B107 is not compatible with this software.

This software is only compatible with NEO B109.

¥: Update tool firmware

Pulsante per l'aggiornamento del dispositivo :

- Fare clic sul pulsante
- Selezionare il file
- L'aggiornamento si avvia automaticamente
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Per le versioni premium: RIVKLE® NEO B109

L'applicazione propone automaticamente I'aggiornamento dello strumento.

E presente anche un pulsante per l'aggiornamento manuale del dispositivo.
outil

Nom: 2 Edit

Numeéro de serie:

Firmware:
Pulsante per I'aggiornamento del dispositivo :
¥: Mettre & jour I'outil ————

- Fare clic sul pulsante

- Selezionare il file
Configumtion de foul: ¥7.6100 STANDARD - L'aggiornamento si avvia automaticamente
Capacité batterie: =~ 1.5Ah
Réinitialisation d'usine C RAZ
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4 Creazione del programma

La pagina "Controllo del processo" serve a gestire i programmi:

- Creazione di programmi, fino a 10 programmi

- Modifica dei programmi

- Eliminazione dei programmi
- Elenco dei programmi con parametri impostati
- Selezione del programma in corso nell'apparecchio

Liste des programmes

@

PO Auto

P1 Leamt

P2 Auto

Pending

34

Pending

<

(=]

03

03 12

Pulsante "Serve aiuto?",
collegamento diretto al

Forum tecnico

@ Besoin dalde 7

mm e S i
OFF

Selezione del
programma in corso
nell'apparecchio

Elenco dei programmi
esistenti, finoa 10
programmi

Pulsante per creare o
modificare un
programma

/7

Per creare un programma, si apre una pagina speciale:

o s @
Ye A O
Yes A @
P
Tasto per
cancellare un
programma

La forza di crimpatura deve essere inserita per ogni programma; le altre funzioni sono opzionali.

Mettre & jour le programme

nsindiobahivn s —

Force 0% sevtissage|

force (kN
N

Force de srtizsage (kN)
Diétection de plaguage
Hoembim de sertissages
Controle de ks course

Type de course:

Apprentiss
cycies de

Course (mm)

BYLLHOFF

Aiuto nella comprensione
dei parametri

BOLLHOFF

Course {mm|

Tolérance & (mm)

Manuelle

Forza di crimpatura

Elenco delle funzioni configurabili :
Funzione "Rilevamento placcatura

Funzione "contatore
Funzione "Stroke Control"
(controllo della corsa)
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4.1 Funzione "Rilevamento placcatura

La funzione "Rilevamento placcatura" consente di autorizzare la crimpatura solo quando il RIVKLE® & a contatto con
I'applicazione.

Una volta serrata la vite, & necessario applicare l'utensile per premere il RIVKLE® sull'applicazione, altrimenti la
crimpatura non & consentita.

Questa funzione assicura che il tallone RIVKLE si formi sul lato corretto dell'applicazione.
Per attivare questa funzione: spuntare la funzione "Rilevamento placcatura”.

Mettre b jour le programense

s " Spuntare la casella per
ﬁ- = . R attivare la funzione
| ] ™
M _
= "

® soam
4

BUOLLHOFF

Spostate il cursore sul
logo per visualizzare la
guida a destra.

4.2 Funzione "contatore

La funzione "Contatore" pud essere utilizzata per contare il numero di RIVKLE® aggraffati sull'applicazione. Il numero
totale di RIVKLE® da aggraffare deve essere inserito preventivamente nel software NEO SOFT.

Questa funzione impedisce che RIVKLE venga dimenticato nell'applicazione.

Una volta raggiunto questo numero, lo strumento avverte I'operatore con un messaggio sullo schermo, che deve
essere confermato per avviare una nuova campagna.

Mettre & jour le programme

ombrs e swtiemoss —
orce de sert @

® Spuntare la casella per
2 ® —— | attivare la funzione e
° inserire il numero di
o RIVKLE®.

BUOLLHOFF

Spostate il cursore sul
logo @ per visualizzare la
guida a destra.
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4.3 Funzione "Stroke Control” (controllo della corsa)

La funzione "Controllo della corsa" pud essere utilizzata per controllare la corsa di crimpatura "S" raggiunta dopo che il

RIVKLE® e stato forzato. (Il valore "S" & disponibile nel catalogo RIVKLE® o sul disegno del prodotto).

Questa funzione controlla la qualita dell'installazione RIVKLE e, in caso di mancata qualita, invia un messaggio di

avviso all'operatore (messaggio sul vetro e sullo schermo).

Per attivare questa funzione: spuntare la funzione "Race control".

Mettre & jour le programme

BOUOLLHOFF

Ditection de plaguage:

Mombm de sertissages

oeee de sortizsage (kN)

Spostate il cursore sul
logo
guida a destra.

per visualizzare la

Ci sono due modi per imparare a correre:

- Apprendimento automatico
- Apprendimento manuale

4.3.1 Apprendimento automatico

Spuntare la casella

per attivare la
fiin=iAnnAa

L'apprendimento automatico consente all'utensile di imparare la corsa di crimpatura a "S" direttamente

dall'applicazione e dal RIVKLE®, in modo che sia sufficiente crimpare un numero predefinito di RIVKLE® alla propria

applicazione.

Selezione della modalita di
autoapprendimento "AUTO

Inserire il numero di
RIVKLE® necessario per
la formazione

Force de sertissage (kN) @
Détection de plaguage: @ =
Nombee de sertissages @
Contrdle de la course: @
Type de course:

Apprentissage aulo. course

cycles de sertissage

Course (mm)

Tolérance ¢ (mm)

BOLLHOFF

Inserire la tolleranza di
misurazione della corsa
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Una volta completato il processo di apprendimento, si trovera il valore "S" nei dettagli del programma:

Type de course Tolérance (mm) Force (kN) Compteur de RIVKLE® Détection de plaquage
OFF

PO Auto Pending 0.3 12 3 No

P1 Leamt I 34 I 03 12 3 Yes

4.3.2 Apprendimento manuale

Per l'apprendimento manuale, la corsa di crimpatura RIVKLE® "S" deve essere inserita nel programma. La corsa viene
calcolata in base allo spessore dell'applicazione.

La corsa di crimpatura & disponibile sul disegno RIVKLE® o nel catalogo BOLLHOFF.

Selezione della modalita di

Type de course Auto (] Manug”/ autoapprendimento "Manuale

Apprentissage auto. course
cycles de sertissage:

o — Inserire il tratto "S

Course (mm) 3.2

Tolérance + (mm) 0.5
: \ Inserire la tolleranza di
misurazione della corsa

ANNULER oK

4.4 Esempio di applicazione

Nel nostro esempio, implementiamo il controllo di processo dell'installazione del nostro RIVKLE®, garantiamo la
qualita dell'installazione controllando :

Placeatura i RIVK &
Placcatura di RIVKLE® sull'applicazione

- Il numero di RIVKLE® collocati sull'applicazione Force de sertissage (kN) ®
La corsa di crimpatura

Détection de plaguage: @
Nel nostro caso :
Nombre de sertissages @
- Forze.1 di |ns.taIIa2|one: 12 kN . T &
- Funzione "rilevamento placcatura" attivata
- Funzione di contatore attivata con 50 RIVKLE®. Type de course @ suto Manuelle
- Funzione di controllo della corsa attivata con .

. . pprentissage aulo. course
apprendimento automatico su 5 RIVKLE® e una cycles de sertissage ?
tolleranza di +/- 0,5 mm

Course (mm).

Tolérance ¢ (mm) 0.5

ANNULER oK
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ire1 Fase: selezione del programma P0

Due scelte possibili:

- Selezione direttamente sull'apparecchio, fare riferimento al manuale d'istruzioni del RIVKLE® NEO B.
- Selezione dell'applicazione :

Nella pagina principale oppure Nella pagina "Processo di controllo":

= Liste des programmes
Réglages

Programme
Process Control: et -

OFF

Empécher I'utilisateur de désactiver le
process control I ® PO I

P

leme2 Fase: apprendimento automatico

Il dispositivo attende I'apprendimento di 5 RIVKLE® ; l'interfaccia € la seguente:

(

‘\nl)"—j.ﬂ H N ‘%]
2;”/‘\: r s ) / L'icona della penna lampeggia fino al completamento del processo di apprendimento.
& Bo8s

Una volta impostati i 5 RIVKLE® sull'applicazione, I'apparecchio visualizza il
messaggio "PRONTQ"; premere il pulsante centrale finché non appare il
messaggio "OK".

E possibile controllare il valore della corsa di crimpatura collegando l'utensile al
software.

ieme3 Fase: Applicazione a crimpare

[l programma & pronto per I'uso in produzione ed & possibile crimpare i 50 RIVKLE® previsti nell'applicazione:
|
a0
%
mr) }
(.J!
BBBB

(KN
PB 0/ S0
&
Una volta terminato il contatore, nel nostro caso 50/50, I'utensile non consente di
crimpare.
Per azzerare il conteggio, premere brevemente il pulsante centrale.
Viene visualizzato il messaggio "OK" e il contatore viene azzerato.
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In caso di errore nella corsa di crimpatura :

- Errore 77: Corsa di crimpatura inferiore al valore appreso
- Errore 78: Corsa di crimpatura superiore al valore appreso

Le scelte possibili sono due:

7. Dichiarare il RIVKLE® conforme e incrementare il contatore.

Premere a lungo il tasto "OK" per confermare I'errore.

8. Dichiarare il RIVKLE® non conforme alle proprie aspettative e non incrementare il contatore.

Premere a lungo il tasto "NO OK" per confermare I'errore.

Tenere premuto il tasto RESET.

BOLLHOFF Traduzione del manuale di istruzioni originale_VO0



RIVKLE® NEOSOFT IT

5 Impostazioni del dispositivo

Nella pagina "Configurazione dell'illuminazione" si trovano tutti i parametri che si possono impostare per personalizzare
il dispositivo:

- llluminazione della vetrina posteriore

- llluminazione dello schermo

- llluminazione dell'area di lavoro (luce frontale)

- Modalita di sospensione dello schermo e del dispositivo
- Ripristinare tutti i parametri predefiniti

RIVKLE® NEOSOFT

Aot O

Verrine Lumiére frontale

Diélai OK: - 15
Lisminost - 50%
Luminosité = 100% (default)
Ecran Mode veille
Délal DK ~ 200ms (default) Diédal mise en vellle « Tmin
Luminosité = 100% (default) Diédai extinction ecran = 30s (default)

C RAZ parametres

Non appena si sposta il mouse sul parametro, I'immagine centrale cambia per visualizzare I'elemento corrispondente al
parametro.

5.1 Vetro posteriore

E possibile configurare :

Verrine /

- Durata dell'illuminazione :

o SPENTO

o 200 ms

o) 500 ms Délai OK: ~ 1s

o 1s

o 25s
- Intensita di illuminazione :

o 0%

o 25%

o 50 % Luminosité: « 100% (default)

o 75%

o 100 %
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5.2 Hluminazione dello schermo

E possibile configurare :

Ecran
- Durata dell'iluminazione :
o SPENTO
o 200ms
o 500 ms Délai OK: ~ 200ms (default)
o 1s
o 25s
- Intensita di illuminazione :
o 0%
0 25 % Luminosité: = 100% (default)
o 50%
o 75%
o 100 %

5.3 Illluminazione dell'area di lavoro

Lumiére frontale
E possibile configurare :

- Intensita di illuminazione :

o 0%

o 25%

o 50%

o 75% Luminosité: ~ 100% (default)
o 100 %

5.4 Modalita standby

E possibile configurare :

- lltempo prima che I'apparecchio vada in standby :

0o 1 min.
o 2 m!n Mode veille
0 5min
o 10 min
o 30 minuti
(o] 60 minuti Délai mise en veille: ~ Tmin
- lltempo prima che lo schermo si spenga :
o 15s L |
o 30s |
o 1min. ‘
0 2 min Délai extinction écran: ~ 30s (default) -
0o 5min
o 10 min
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6 Manutenzione

La pagina "Manutenzione" mostra tutti gli interventi di manutenzione effettuati sul dispositivo dalla sua messa in
funzione.

Questa pagina viene compilata dai tecnici della manutenzione.
Troverete le seguenti informazioni:

- Data e ora delle azioni di manutenzione
- Il numero di cicli effettuati dall'apparecchio in questa data
- Dettagli delle azioni eseguite sul dispositivo

RIVKLE® NEOSOFT

B Maintenance  [ul, Statistiques

Journal de maintenance
Mo, Date Cycles Commantalres

Fowspwpage 1 4 15001 €
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7 Statistiche

La pagina "Statistiche" mostra i dati disponibili nel dispositivo:

-  Statistiche sulla forza di crimpatura
- Statistiche degli errori
- Gestione dei dati per ogni crimpatura, con la curva associata

7.1 Forza di crimpatura
Questa statistica indica il numero di crimpature eseguite per ogni sforzo.

RIVKLE® NEOSOFT

& Accuel X Proce
] Donnies de seniseage. Force de sertissage
[ T Forcede setssage
3NN 7 120
4N 1 s
SN 1
100
6N 1
N 3
] 2 i
I ]
f
10N 4 g
£ e
11N 15 -]
1204
%0
1308 1
3 1 2
15 1 20
bt 16 2 H
17kN 19 ﬂ 2 I -1 [ m ' |
3 4 5 6 7 8 % W N 12 D M 15 ¥ ¥ 1§ 19
185N 4 Force (kN)

Questa statistica mostra il numero di occorrenze di ciascun errore sul dispositivo.

RIVKLE® NEOSOFT

A hccunt £X Proce

&l Donnies de sertissage. Alarmes

ET8 el —
ET? 12 w
El8 9

Occurences

mm :
. = : - ‘.Hl_“—]’—‘nﬁﬂ

E8 ar E38 80 El5 58 56 a2 Es7 e

Force do
sartissage
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7.3 Curva di crimpatura e dati

Facendo clic sul pulsante "Dati di crimpatura” si apre una nuova pagina per la gestione dei dati e la visualizzazione
delle curve di crimpatura.

RIVKLE® NEOSOFT

In questa pagina troverete le seguenti informazioni e azioni:
# fccued X P

- Selezione e visualizzazione dei dati di crimpatura
. . o . . . . . . ) Donnies do sertissage.
- Visualizzazione della curva di crimpatura per i dati selezionati / _

- Esportazione di dati e curve

= Forca maveetal Couria mn [Ze—— [— p——— Ddtuction faplagungs  Appeniassgs sute. coua

] " " " u o

FFPV
HFFFFPR7PS

on
e

EE X TTT R EEELEL
E

EERREPFFPFF
IAICR R R R R R AR

!

Coursa [mm)

7.3.1 Curve e dati

Quando si apre questa pagina, la tabella visualizza i dati di crimpatura degli ultimi 1024 cicli.
E possibile navigare tra i dati:

- Indicando il numero del ciclo per caricare i dati corrispondenti, la tabella carica i 1024 cicli intorno a questo
valore.
- Oppure facendo clic sulle frecce, per caricare i dati dei 1024 cicli precedenti o dei 1024 cicli successivi.

<< numérodecde] [ |

Per visualizzare le curve di crimpatura, & sufficiente selezionare una o piu curve nella tabella per visualizzarle nel
grafico, fino a un massimo di 10 curve alla volta.

Si noti che se si selezionano piu linee, le curve saranno sovrapposte.

o118, ——— Nel nostro esempio, le

: W - curve di aggraffatura 174-
|5 ) . . —-_'.—_;.__.__:__:_‘:_‘—_—i_‘_%—‘fﬁ—. — —A-—-'—-‘_'-"'_‘;;//‘ 175-1 76 sono .
L e s masendie sovrapposte al grafico.

Course mm]
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7.3.2 Esportazione dei dati

E inoltre possibile esportare i dati grezzi in un file Excel, che pud essere elaborato autonomamente.

- Pulsante "Esporta tabella": esporta tutti i dati disponibili nella tabella in formato Excel.
- Pulsante "Esporta selezione": esporta i dati delle curve selezionate nella tabella in formato Excel.

§ Données de sertissage B I B BOLLHOFF

Ditectiondeplaquage  Appeentisage aute. course |

= HQLTL06 150553 . 45 & on o
" 200470001 170437 14 a8 14 ” Om On
w 22407724 11:4048 15 48 41 L] Oa On
w 24T :ARAT 1) a8 1] B On O
" 2004007724 11,4036 14 a8 40 w Om On
m 0240724 114023 m L) a8 3 H; On On
m 40T V00T 4 48 41 » Om On

200407724 11:2001 £ On On

2222299999 ¢9§
22223°PPPP PR

W 20040710 11550 no (1] . . a3 »

158 cyehein) dand e ibiesw 158 cychels) dand Mentd
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8 Gestione degli errori

La pagina "Gestione allarmi" fornisce ulteriori informazioni su errori/allarmi.
Selezionando I'errore corrente, si ottengono le seguenti informazioni:

- Possibili cause RIVEIERNECSORT
- Suggerimenti

- Link al tutorial o al sito web ]
BOLLHOFF . 8 | o pometien

Jragre—

Incomane toiarance of B SOLS-Cheon] Manite
= I b e s

@ Liens utiles

E77: Crimping stroke below target

E anche possibile cercare un errore se non compare pitl tra gli errori correnti, facendo clic sul pulsante di ricerca.

Dictionnaire d'erreurs

Watchdog error

E2

e Battery vollage not suitable
E3

- Overcurrent when powering up

E4

’l" Microcontroller motor overtemprature

@p: ES
# Microcontroller HM| overtemperature

E6
b Incorrect force value

Gli errori sono codificati a colori come nella pagina iniziale.
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9 Assistenza e contatti

In caso di domande o problemi, nell'ultima pagina “Contatti” troverete i link al nostro sito web e al nostro forum tecnico.

RIVKLE® NEOSOFT

o

Pays
= France
Contact
boiihoff@balihoff fr ]
0473526875 n]
Site Web
@ nhips./fwww boelihoff com/frtr/index php ]
Tutoriels
& hitps://www boellhallcom/tuto ]
Version de NEOSOFT
v0.11.15

Visitate il sito web di BOLLHOFF per scoprire il nostro forum tecnico.
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1 Descripcion

1.1 Software RIVKLE® NEOSOFT

El software RIVKLE® NEOSOFT se utiliza para configurar las siguientes funciones de la gama RIVKLE® NEO B:

Actualizacién de los programas del dispositivo
Creacion y gestion de programas

Gestion de parametros

Gestion de datos de engarce

El software puede descargarse gratuitamente del sitio web de BOLLHOFF y no requiere licencia.

Es necesario conectar un dispositivo para iniciar la aplicacion.

BULLHOFF

RIVILE" NEOSOFT

1.2 Dispositivos compatibles

El software RIVKLE® NEOSOFT es compatible con toda la gama RIVKLE® NEO B, la accesibilidad de las funciones

depende del modelo.

L

RIVKLE® NEO B107 RIVKLE® NEO B109

v v
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2 Instalacion

2.1 Requisitos del sistema

Para utilizar el software RIVKLE® NEOSOFT, necesita un ordenador con un puerto USB para conectar el dispositivo.
El dispositivo esta equipado con una toma USB de tipo micro-B.
El software es una aplicacion .exe, y la instalacion soélo requiere los siguientes elementos:

- Sistema operativo: Windows 10 o superior
- Controlador : FTDI
- Espacio en disco: 250 MB

2.2 Procedimiento de instalacion

Para instalar el software RIVKLE® NEOSOFT, el controlador FTDI debe estar instalado en su ordenador.

La dltima version del software y el controlador estan disponibles en la pagina web de BOLLHOFF:

Instalacién de controladores :

- Compruebe que el controlador ya esta instalado en su ordenador. Si no es asi, siga los pasos que se indican a
continuacion.

- Descargar el controlador FTDI

- Instalar en el ordenador

Instalacién del software :

Una vez instalado el controlador :
- Descargar el archivo comprimido
- Descomprimir la carpeta
- Haz doble clic en el archivo descargado para abrir el ejecutable "NeoSoft_v.x.xx.x.exe".

El software es una aplicacion, por lo que no es necesario ser administrador del ordenador para instalarlo.
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3 Uso de la interfaz

3.1 Cuadro de mandos
BOLLHOFF
Abra la aplicacion: NeoSoft_v.x.xx.x.exe NI LS NEOSORT
Mientras el aparato no esté conectado, aparecera
la pagina siguiente.
Una vez conectado el dispositivo, la aplicacion abre la siguiente pagina:
Barra de
navegacion

RIVKLE® NEOSOFT

L T - ¥

Alarmes Qutil

Nom A Edn

Indicacién
Alarmes difectées . Erreur dutilisation

Numie de série

de errores
0
Erreur outil
@ Gestionnain d alamis. . Emeur critique

¥ Metisn & jour Foubl

Parametros de Fre— comtionse o —

control del e o
proceso Capacité batterie = 15Ah
rmwm:ucx:.:mm- da dasactiver e
PRsratinlisation dusire CRAZ
Nombre de cycles
Tiges: © RAZ
Contadores de Ajustes del
dispositivos dispositivo
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3.1.1 Indicacioén de errores
En el panel de control encontrara informacién sobre los ultimos errores encontrados:

Alarmes

Alarmes détectées Erreur d'utilisation

Erreur outil

@ Gestionnaire d'alarmes Erreur critique

Esta seccién de alarmas muestra el historial de todos los errores que se han producido en el dispositivo, tanto si se han
reconocido como si no.

Hay tres tipos de error:

- Error de funcionamiento: error de control del proceso (carrera de prensado demasiado larga o demasiado corta).

- Error de la herramienta: error relacionado con el uso del aparato (temperatura demasiado alta, bateria baja o
inadecuada, falta de aceite, vastago roto).

- Error critico: Error interno del dispositivo (comunicacion, control del motor, etc.).

Pulse el boton "Gestor de alarmas" para acceder a la pagina correspondiente, donde encontrara mas informacion sobre
los errores.

3.1.2 Parametros de "control del proceso

En la seccidn "Ajustes”, puede seleccionar rapidamente un programa prerregistrado (en la pestana de control del
proceso) y bloquear el aparato en ese programa.

Réglages

Seleccién de programas :

Process Control R

- OFF: Ninguno
OFF

- Seleccion de programa de PO a P9

Empécher |'utilisateur de désactiver le
process control:

PO

P1

Empécher I'utilisateur de désactiver le

process control: Bloqueo/desbloqueo del aparato
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3.1.3 Contadores de dispositivos

En esta seccion hay varios contadores disponibles: El contador "Vastago": cuenta el nimero de
ciclos desde la ultima puesta a cero.

/ El restablecimiento se realiza después de un

Tiges: _ Ry cambio de potencia pulsando el botdn
L "RESET".

Nombre de cycles

Outil:

— El contador "Herramienta" cuenta el numero

total de ciclos realizados por la maquina.

Estos contadores pueden utilizarse para anticipar los cambios de herramientas y el mantenimiento.

3.1.4 Ajustes del dispositivo

La seccion "Herramienta" le permite ver y configurar el dispositivo segun sus necesidades.

Outil Puede editar un nombre para el dispositivo

___—| haciendo clic en este boton.

Nom A2 Edit.

Numero de serie
/

Version del firmware del dispositivo
/ p

Numéro de série:

Firmware:
Boton de actualizacion del firmware, véase el
N apartado 3.4.
¥: Mettre a jour l'oufil
Seleccion de la configuracion del dispositivo :
Configuration de l'outil: ~ B109 STANDARD
- Estandar
- Acero estandar
Capacité batterie: ~ 1.54n - Flexitol, especifico para elementos de fijacion
FLEXITOL
) - LH, para RIKVLE® con paso a la izquierda
Réinitialisation d'usine: C RAZ - oinner

B109 STANDARD
B109 STAINLESS STEEL
B109 FLEXITOL

B109 LH .

Seleccion de la bateria utilizada con el

Botdn de "restablecimiento de fabrica",
dispositivo :

utilizado para restablecer el dispositivo

Este ajuste se utiliza para calcular el nimero
de RK restantes en funcién del % de bateria.
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El dispositivo esta disponible en varias configuraciones:

- Estandar

- Acero estandar, programa especifico para acero inoxidable RIVKLE®.

- Flexitol, para las fijaciones FLEXITOL®, aparece una "F" en la pantalla para recordarle que la herramienta
esta en este modo.

Fi2aK N

an
%
-

—

- LH, para RIVKLE® con rosca a la izquierda, el atornillado/desatornillado se invierte.

3.2 Barra de navegacion

RIVKLE® NEOSOFT

¥ Accuell XX Process Contr

La primera parte del banner superior de la aplicacion sirve para seleccionar las distintas paginas:

" Control de procesos, para la gestion de programas
- Lafuncién "Configuracion de la iluminaciéon" permite configurar las interfaces de usuario.
- En el menu "Mantenimiento" puede consultar los trabajos de mantenimiento realizados en el aparato.
- La seccion "Estadisticas" gestiona los datos sobre los engarces (informacién + curva), los errores y el
esfuerzo de engarce.
- "Gestor de alarmas, gestion de errores.
- "Contacte con nosotros

Todas estas paginas se describen a continuacién en este manual de instrucciones.

En la esquina superior izquierda también encontraras la version de la aplicacion que estas utilizando:

< BOLLHOFF RIVKLE® NEOSOFT v.0.11.15¢

RIVKLE® NEOSOFT

A Accueil O Process Control

A la derecha encontrara informacion diversa:

{® 100 % %% Connecté fl 100%

Puntuacion de mantenimiento : -
Dispositivo conectado Porcentaje de bateria

.ConsuIFe el manual de al software

instrucciones de la RIVKLE® NEO
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3.3 Seleccidn de idioma

El software esta disponible en varios idiomas, haga clic en el botén para seleccionar el idioma.

Yo 100 % %Y Connecté fl 100%

3.4 Actualizacion del firmware del dispositivo

El dispositivo se actualiza automaticamente si la version es inferior a la ultima versién disponible.

®Las ultimas versiones de firmware estan integradas en el software RIVKLE NEOSOFT, por lo que para aprovechar
las ventajas de la ultima version, es necesario descargar el software de nuestro sitio.

Consulte el capitulo dedicado a la instalacion del software.

Para las versiones basicas del dispositivo: RIVKLE® NEO B107, el software sdélo puede utilizarse para actualizar el
dispositivo.

La aplicacion propone automaticamente la actualizacion de la herramienta.

También hay un botén para actualizar manualmente el dispositivo.

BOLLHOFF

RIVKLE® NEOSOFT

NEO B107 is not compatible with this software.

This software is only compatible with NEO B109.

¥: Update tool firmware

Botén para actualizar el dispositivo :

- Pulse el botén
- Seleccionar archivo
- La actualizacion se inicia automaticamente
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Para versiones premium: RIVKLE® NEO B109

La aplicacién propone automaticamente la actualizacion de la herramienta.

También hay un botén para actualizar manualmente el dispositivo.
outil

Nom: 2 Edit

Numeéro de serie:

Firmware:
Botén para actualizar el dispositivo :
¥: Mettre & jour I'outil ————

- Pulse el botén

- Seleccionar archivo
Configuration de Foutil ~ B109 STANDARD - La actualizacion se inicia automaticamente
Capacité batterie: = 1.5Ah
Réinitialisation d'usine C RAZ
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ES

4 Creacion de programas

La pagina "Control de procesos" permite gestionar los programas:

- Creacion de programas, hasta 10 programas

- Modificacion de programas

- Borrar programas

Boton "¢ Necesita ayuda?”,
enlace directo al Foro

- Lista de programas con parametros ajustados
- Seleccion del programa en curso en el aparato

Liste des programmes

PO Auto
P1 Leamt
P2 Auto

<

(=]
w

Pending 03

34 03

Pending

Técnico

@ Besoin dalde 7

mm e S i
OFF

No 4 @

ve A O

Yes s @
P

Seleccién del programa
en curso en el aparato

Lista de programas
existentes, hasta 10
programas

Botén para crear o
modificar un programa

/7

Botén para borrar
un programa

[

Para crear un programa, se abre una pagina especial:

La fuerza de prensado debe introducirse para cada programa; las demas funciones son opcionales.

Mettre & jour le programme

Force 0% sevtissage|

force (kN
N

nsindiobahivn s —
i ® —_—

Course (mm)

BYLLHOFF

Ayuda para comprender
los parametros

BOLLHOFF

Forca de srtissage (kN)

Fuerza de prensado

Diétection de plaguage
Hoentm de serlissages

Contrile de ks coune

Type oo course: Acquize Auto Manuelie

Apprentiss
cycies de

Course {mm|

Tolérance & (mm)

Lista de funciones configurables :
- Funcién "Deteccién de chapado
- Funcién "Contador
- Funcién "Control de carrera
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4.1 Funcidén "Deteccioén de chapado

La funcidon "Deteccion de chapado" permite autorizar el crimpado s6lo cuando la RIVKLE® esta en contacto con la
aplicacion.

Una vez apretado el tornillo, debe aplicarse la herramienta para presionar el RIVKLE® sobre la aplicacion, de lo
contrario no se permite el engarce.

Esta funcion garantiza que el cordon RIVKLE se forme en el lado correcto de la aplicacion.

Para activar esta funciéon: marque la funcién "Deteccién de chapado”.

Mettre b jour le programense

it v i —

Marque la casilla para
activar la funcién

® soam
4

BUOLLHOFF

Mueva el cursor sobre el
logo tipo @ para mostrar
la ayuda a la derecha

4.2 Funcion "Contador

La funcion "Contador" permite contar el niumero de RIVKLE® engarzadas en la aplicacion. El nimero total de
RIVKLE® a engarzar debe introducirse previamente en el software NEO SOFT.

Esta funcion impide que RIVKLE sea olvidado en la aplicacién.

Una vez alcanzado este numero, la herramienta avisa al operador con un mensaje en la pantalla, que debe ser
confirmado para iniciar una nueva campafna.

Mettre & jour le programme

ombrs e swtiemoss —
ofce da sert @

Marque la casilla para
2 —— | activar la funcién e
= introduzca el numero de
o RIVKLE®.

BUOLLHOFF

Mueva el cursor sobre el
Iogotipo@ para mostrar la
ayuda a la derecha
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4.3 Funcion "Control de carrera

Con la funcién "Control de carrera" se puede comprobar la carrera de prensado "S" alcanzada tras el montaje forzado
de la RIVKLE®. (Valor "S" disponible en el catalogo RIVKLE® o en el plano del producto).

Esta funcién comprueba la calidad de la instalacion RIVKLE y, en caso de no calidad, se envia un mensaje de alerta al
operador (mensaje en el cristal y en la pantalla).

Para activar esta funcién: marque la funcién "Control de carrera”.

Mettre & jour le programme

M~ »Sa Foroe de sertizsage (kN)

”.I I[ .-.F“L ; - = Ditection de plagage

Mombm de sertissages i =2

Marque la casilla para
activar la funcion

BOUOLLHOFF

Mueva el cursor sobre el
Iogotipo@ para mostrar la
ayuda a la derecha

Hay dos formas de aprender a correr:

- Aprendizaje automatico
- Aprendizaje manual

4.3.1 Aprendizaje automatico
El aprendizaje automéatico permite que la herramienta aprenda el recorrido de crimpado en "S" directamente de su

aplicacion y su RIVKLE®, de modo que todo lo que tiene que hacer es crimpar un numero predefinido de RIVKLE® en
su aplicacion.

Force de sertissage (kN) @

Seleccion del modo de
aprendizaje "AUTO

Détection de plaguage o] =

Nombee de sertissages: @

Introduzca el niamero de
RIVKLE® necesarios para
la formacion

Contrble de la course: @

Type de course:

Apprentissage aulo. course
cycles de sertissage

Introduzca la tolerancia de
medicion de la carrera

Course (mm})

Tolérance + (mm)
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Una vez finalizado el proceso de aprendizaje, encontrara el valor "S" en los detalles del programa:

Type de course Tolérance (mm) Force (kN) Compteur de RIVKLE® Détection de plaquage
OFF

PO Auto Pending 0.3 12 3 No

P1 Leamt I 34 I 03 12 3 Yes

4.3.2 Aprendizaje manual

Para el aprendizaje manual, la carrera de prensado RIVKLE® "S" debe introducirse en el programa. La carrera se
calcula en funcién del grosor de su aplicacion.

La carrera de engaste esta disponible en el plano RIVKLE® o en el catalogo BOLLHOFF.

Seleccion del modo de

Type de course Auto & Manuelle / aprendizaje "Manual

Apprentissage auto. course
cycles de sertissage:

T Introduzca el trazo "S

Course (mm) 3.2

Tolérance + (mm) 0.5
: \ Introduzca la tolerancia de
medicién de la carrera

ANNULER oK

4.4 Ejemplo de aplicacion

En nuestro ejemplo, implementamos el control de proceso de la instalacion de nuestro RIVKLE®, garantizamos la
calidad de la instalacién controlando :

 Golocacien da RIVK &
- Colocacion de RIVKLE® en la aplicacion

- El nimero de RIVKLE® colocados en la aplicaciéon Force de sertissage (kN) ®
- La carrera de prensado

Détection de plaguage: @
En nuestro caso :
Nombre de sertissages @
- Fuerz.a de |nstale.10|on: 12 kN _ T &
- Funcién "Deteccion de chapado" activada
- Funcién contador activada con 50 RIVKLE®. Type de course @ suto Manuelle
- Funcién de control de carrera activada con .
. . g pprentissage aulo. course
aprendizaje automatico en 5 RIVKLE® y una cycles de sertissage ’
tolerancia de +/- 0,5 mm
Course (mm).

Tolérance ¢ (mm) 0.5

ANNULER oK
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iere1 Paso: Seleccién del programa PO

Dos opciones posibles:

- Seleccion directamente en el aparato, consulte el manual de instrucciones RIVKLE® NEO B.
- Seleccion de aplicaciones :

En la pagina principal o} En la pagina "Proceso de control":

= Liste des programmes
Réglages

Programme
Process Control: et -

OFF

Empécher I'utilisateur de désactiver le
process control I ® PO I

P

ieme2 Etapa: Aprendizaje automatico

El aparato espera que se ensefien 5 RIVKLE®, la interfaz es la siguiente:

s/ WS g' / El icono del boligrafo parpadeara hasta que finalice el proceso de aprendizaje.
& Bo8s

. ' ——

B / Git5h
& ? |g@8

Una vez configurados los 5 RIVKLE® en la aplicacion, el aparato muestra el mensaje ’
"LISTQ", pulse el botdn central hasta que aparezca el mensaje "OK". |

RERTY @J \
o

Puede comprobar el valor de la carrera de crimpado conectando la herramienta al
software.

ieme3 Paso: Engarce en la aplicacién

El programa esta listo para su uso en la produccion, y puede engarzar las 50 RIVKLE® previstas en la aplicacion:
l
B0
Yo
@P}
BEBH

(2BHN
P8 0/ S0
&
Una vez terminado el contador, en nuestro caso 50/50, la herramienta no permite
engarzar.
Para poner a cero el recuento, pulse brevemente el botén central.
Aparece el mensaje "OK" y el contador se pone a 0.

|
cHRN| &
" @I cakN D
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En caso de error en la carrera de prensado :

- Error 77: Recorrido de prensado inferior al valor programado

- Error 78: Recorrido de prensado superior al valor ensefado
Hay dos opciones posibles:

9. Declarar el RIVKLE® conforme e incrementar el contador.

Pulse prolongadamente la tecla "OK" para confirmar el error.
10. Declare el RIVKLE® no conforme con sus expectativas y no incremente el contador
Pulse prolongadamente la tecla "NO OK" para confirmar el error.
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5 Ajustes del dispositivo

En la pagina "Configuracion de la iluminaciéon" encontraras todos los parametros que puedes configurar para
personalizar tu aparato:

- lluminacién de la vitrina trasera

- lluminacién de la pantalla

- lluminacién de la zona de trabajo (luz frontal)

- Pantalla y modo de suspension del dispositivo

- Restablecer todos estos parametros por defecto

RIVKLE® NEOSOFT

Verrine Lumiére frontale

Diédai OK. - 1s

Luminosité = 100% (default)

Mode veille

Délal DK = 200ms (default) Deédai mise en veille = Imin

Luminosité: = 100°% (default) Diédai extanction ecran = 30s (default)

C RAZ parametres

En cuanto pasa el ratdn por encima del parametro, la imagen central cambia para mostrar el elemento
correspondiente al parametro.

5.1 Cristal trasero

Puede configurar :

Verrine
- Duracién de la iluminacion :
o OFF
o 200 ms
o 500 ms Délai OK: ~ 1s
o 1s
o 25s
- Intensidad luminosa :
o 0%
o 25%
o 50 % Luminosité: « 100% (default)
o 75%
o 100 %
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5.2 lluminacioén de la pantalla

Puede configurar :

Ecran
- Duracién de la iluminacion :
o OFF
g 288 22 Délai OK: ~ 200ms (default)
o 1s
o 25s
- Intensidad luminosa :
o 0%
0 25 % Luminosité: = 100% (default)
o 50%
o 75%
o 100 %

5.3 lluminacion de la zona de trabajo

Lumiére frontale
Puede configurar :

- Intensidad luminosa :

o 0%

o 25%

o 50%

o 75% Luminosité: ~ 100% (default)
o 100 %

5.4 Modo de espera

Puede configurar :

- El tiempo que transcurre antes de que el aparato entre en modo de espera :
o0 1 minuto
2 minutos

0 ) Mode veille
0 5 minutos
o 10 minutos
o0 30 minutos
(o] 60 minutos Délai mise en veille: ~ Imin
- Eltiempo que transcurre antes de que la

pantalla entre en reposo : ’-
o 15s
o 30s ’l'
0 1 minuto Délai extinction écran: ~ 30s (default) .
0 2 minutos
0 5 minutos
o 10 minutos
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6 Mantenimiento

La pagina "Mantenimiento" muestra todos los trabajos de mantenimiento realizados en el aparato desde su puesta en
marcha.

Esta pagina la rellenan los técnicos de mantenimiento.
Encontrara la siguiente informacion:

- Fecha y hora de las acciones de mantenimiento
- El nimero de ciclos que el aparato ha realizado en esta fecha
- Detalles de las acciones realizadas en el dispositivo

RIVKLE® NEOSOFT

B Maintenance  [ul, Statistiques

Journal de maintenance
Mo, Date Cycles Commantalres

Fowspwpage 1 4 15001 €
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7 Estadisticas

La pagina "Estadisticas" muestra los datos disponibles en el dispositivo:

- Estadisticas de la fuerza de prensado
- Estadisticas de errores
- Gestiodn de los datos de cada engarce, con la curva asociada

7.1 Fuerza de prensado
Esta estadistica muestra el nimero de engarces realizados por esfuerzo.

RIVKLE® NEOSOFT

A ccuel B Proce

] Donnies de seniseage. Force de sertissage

3N 7

4N

5kN

6N

Occurences
3

2 I -1 [ m ' H |
I EEEEEEEEE ]
Farce (KN}

= = z =
>3
=]

7.2 Errores
Esta estadistica le muestra el numero de apariciones de cada error en el dispositivo .

RIVKLE® NEOSOFT

A hccunt £X Proce

&l Donnies de sertissage. Alarmes

Occurences

mm :
. = : - ‘.Hl_“—]’—‘nﬁﬂ

E8 ar E38 80 El5 58 56 a2 Es7 e

Force do
sartissage
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7.3 Curva de engarce y datos

Al hacer clic en el boton "Datos de crimpado” se abre una nueva pagina para gestionar los datos y visualizar las

curvas de crimpado.

RIVKLE® NEOSOFT

En esta pagina encontrara la siguiente informacion y acciones:

A Accue

- Exportacion de datos y curvas

- Seleccidn y visualizacién de los datos de prensado
" . . . . ] Donnies do sertissage.
- Visualizacién de la curva de fruncido para los datos seleccionados / _

¥
HFFFFPR7PS

EEZEZEdasa N
E

tlsssesvvevv v Rl

Force [kN)
-

Coursa [mm)

7.3.1 Curvas y datos

2 o

Cuando se abre esta pagina, la tabla muestra los datos de crimpado de los ultimos 1024 ciclos.

Puedes navegar por los datos:

- O bien indicando el numero del ciclo para cargar los datos correspondientes, la tabla carga los 1024 ciclos

alrededor de este valor.

- O haciendo clic en las flechas, para cargar datos de los 1024 ciclos anteriores o de los 1024 ciclos siguientes.

<< numérodecde] [ |

Para visualizar las curvas de prensado, basta con seleccionar una o varias curvas en la tabla para visualizarlas en el

grafico, hasta un maximo de 10 curvas a la vez.

Tenga en cuenta que si se seleccionan varias lineas, las curvas se superpondran.

1198

"1 ————f———
—— '_'_':-:—__‘_ R e e —— = _‘_ﬂ_‘___r_‘/?.

——— —

R — —— —

Course mm]
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7.3.2 Exportar datos

También tiene la opcion de exportar los datos brutos a un archivo Excel, que podra procesar usted mismo.

- Botdn "Exportar tabla": exporta todos los datos disponibles en la tabla en formato Excel.
- Botén "Exportar seleccion": exporta los datos de la curva seleccionada en la tabla en formato Excel.

§ Données de sertissage B I B BOLLHOFF

Ditectiondeplaquage  Appeentisage aute. course |

= HQLTL06 150553 . 45 & on o
" 200470001 170437 14 a8 14 ” Om On
w 22407724 11:4048 15 48 41 L] Oa On
w 24T :ARAT 1) a8 1] B On O
" 2004007724 11,4036 14 a8 40 w Om On
m 0240724 114023 m L) a8 3 H; On On
m 40T V00T 4 48 41 » Om On

200407724 11:2001 £ On On

2222299999 ¢9§
22223°PPPP PR

W 20040710 11550 no (1] . . a3 »

158 cyehein) dand e ibiesw 158 cychels) dand Mentd
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8 Gestidn de errores

La pagina "Gestor de alarmas" proporciona mas informacion sobre errores/alarmas.

Al seleccionar el error actual, obtendra la siguiente informacion:

- Posibles causas
- Consejos

- Enlaces a tutoriales o a la pagina

web de BOLLHOFF

RIVKLE" NEOSOFT

@ Couses poasibies

Jragre—

Incomane toiarance of B SOLS-Cheon] Manite
= I b e s

@ Liens utiles

E77: Crimping stroke below target

También puede buscar un error si ya no aparece en los errores actuales, haciendo clic en el boton de busqueda.

0-
Crimping stroie below taiget
0

Dictionnaire d'erreurs

E1

Watchdog error

E2

Battery voltage not suitable

E3

Overcurrent when powering up

E4

Microcontroller motor overtemprature

ES

Microcontroller HMI overtemperature

E6

Incorrect force value

Los errores tienen el mismo cédigo de colores que en la pagina de inicio.

BOLLHOFF
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9 Asistencia y contacto

Si tiene alguna pregunta o problema, en la ultima pagina «Contacto» encontrara los enlaces a nuestra paginaweb y a
nuestro foro técnico.

RIVKLE® NEOSOFT

N A

Pays
~ France
Contact
bolthotf @baltholf fr ]
0473526875 [n]
Site Web
@ nitps/iwww boeliholf com/Trdr/indax php fD
Tuteriels
@ hitps:/www boaliholf com/tuto (n]

Version de NEOSOFT

v011.15

Visite el sitio web de BOLLHOFF para descubrir nuestro foro técnico.
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1 Descricao

1.1 Software RIVKLE® NEOSOFT

O software RIVKLE® NEOSOFT ¢ utilizado para configurar as seguintes fungdes na gama RIVKLE® NEO B:

- Atualizar programas do dispositivo
Criacao e gestao de programas
Gestéo de parametros

Gestéo de dados de cravacao

O software pode ser descarregado gratuitamente a partir do sitio Web da BOLLHOFF e néo requer uma licenga.

E necessario ligar um dispositivo para langar a aplicagao.

BULLHOFF

RIVILE" NEOSOFT

1.2 Dispositivos compativeis

O software RIVKLE® NEOSOFT é compativel com toda a gama RIVKLE® NEO B, a acessibilidade das fungbes
depende do modelo. :

L

RIVKLE® NEO B107 RIVKLE® NEO B109

S S NN
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2 Instalacao

2.1 Requisitos do sistema

Para utilizar o software RIVKLE® NEOSOFT, é necessario um computador com uma porta USB para ligar o
dispositivo.

O dispositivo esta equipado com uma tomada USB de tipo micro-B.
O software é uma aplicagao .exe e a instalagao requer apenas os seguintes itens:

-  Sistema operativo: Windows 10 ou superior
- Controlador : FTDI
- Espago em disco: 250 MB

2.2 Procedimento de instalacao

Para instalar o software RIVKLE® NEOSOFT, o controlador FTDI deve estar instalado no seu computador.

A versdo mais recente do software e o driver est&o disponiveis no site da BOLLHOFF:

Instalacdo do controlador :

- Verifique se o controlador ja esta instalado no seu computador. Se n&o estiver, siga os passos abaixo.

- Descarregar o controlador FTDI
- Instalar no seu computador

Instalar o software :

Uma vez instalado o driver :
- Descarregar o ficheiro comprimido
- Descompactou a pasta
- Faca duplo clique no ficheiro descarregado para abrir 0 executavel "NeoSoft_v.x.xx.x.exe".

O software é uma aplicacao, pelo que nao é necessario ser um administrador do computador para o instalar.
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3 Utilizacao da interface

3.1 Painel de controlo

Abrir a aplicagdo: NeoSoft_v.x.xx.x.exe

A péagina seguinte aparece enquanto o aparelho

nao estiver ligado.

BOLLHOFF

RIVKLE® NEOSOFT

Quando o dispositivo estiver ligado, a aplicagéo abre a seguinte pagina:

RIVKLE® NEOSOFT

Aaccua 0 ¥

Barra de
navegacao

Alarmes

Indicagao
de erro

Alarmes détecties . Erreur dutilisation
\ 0

Erreur outil

@ Gestionnain d alamis. . Emeur critique

Parametros de e
controlo do o
processo
rmwm:uc::rn:mm- do désactiver e
Nombre de cycles
Tigex © RAZ
Contadores de
dispositivos
BOLLHOFF

Tradugdo do manual de utilizag&o original_V0

Qutil

Nom: A Ean

Numie de série

Firmwal e

¥ Metise & jour Foutil

Configumtion do Foust = B109 STANDARD

Capacit batterie = 158h

Réntialisation dusine CRAZ

Parametros do
dispositivo
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3.1.1 Indicacao de erro
No painel de controlo, encontrara informagdes sobre os ultimos erros encontrados:

Alarmes

Alarmes détectées Erreur d'utilisation

Erreur outil

@ Gestionnaire d'alarmes Erreur critique

Esta secgao de alarmes apresenta o histérico de todos os erros que ocorreram no dispositivo, quer tenham sido
reconhecidos ou nao.

Existem trés tipos de erros:

- Erro de funcionamento: erro de controlo do processo (curso de engaste demasiado longo ou demasiado curto).

- Erro da ferramenta: erro ligado a utilizagdo do aparelho (temperatura demasiado elevada, pilha fraca ou
inadequada, falta de 6leo, haste partida).

- Erro critico: Erro interno do dispositivo (comunicagao, controlo do motor, etc.).

Clique no botédo "Gestor de alarmes" para aceder a pagina correspondente e obter mais informagdes sobre os erros.

3.1.2 Parametros de "controlo do processo

Na seccao "Definigbes", é possivel selecionar rapidamente um programa pré-registado (no separador "Controlo do
processo") e bloquear o aparelho para esse programa.

Réglages

Selecédo do programa :

Process Control [

OFF - DESLIGADO: Nenhum

- Selegao do programa de PO a P9

Empécher |'utilisateur de désactiver le
process control:

PO

P1

Ei acher l'utilisat de dé tiver |
pQE.f:s E:;nnk:r:)::sa ol e Bloguear/desbloquear o aparelho

BOLLHOFF Tradugao do manual de utilizagao original_V0 126



RIVKLE® NEOSOFT PT

3.1.3 Contadores de dispositivos

Nesta seccgao estao disponiveis varios contadores: " R . .
O contador "Stem": conta o nimero de ciclos

desde a ultima reposigao a zero.

/ A reposicao é efectuada apés uma mudanga

Tigee ; C RAZ de haste, premindo o botdo "RESET".

Nombre de cycles

Outil:

— | O contador "Tool" conta o numero total de

ciclos efectuados pela maquina.

Estes contadores podem ser utilizados para antecipar as mudangas de ferramentas e a manutencgao.

3.1.4 Definicdes do dispositivo

A seccao "Ferramenta" permite-lhe visualizar e configurar o dispositivo conforme necessario.

Outil . . "
Pode editar um nome para o dispositivo
] clicando neste botéo.
Nom A2 Edit.
] Numero de série
Numéro de série:
/ Verséao do firmware no dispositivo
Firmware:
Botdo para atualizagdo do firmware, ver secgéo
. . 3.4.
¥: Mettre a jour l'oufil
Selecionar a configuragdo do dispositivo :
Configuration de l'outil: ~ B109 STANDARD
- Padrao
- Acgo standard
Capacité batterie: ~ 1.54n - Flexitol, especifico para fixadores
FLEXITOL®.
) - LH, para RIKVLE® com passo a esquerda
Réinitialisation d'usine: C RAZ
—
B109 STANDARD
B109 STAINLESS STEEL
B109 FLEXITOL
B109 LH e
Bot&o "Factory reset’, utilizado para Selecionar a bateria utilizada com o dispositivo :
repor o dispositivo no seu estado inicial.
Esta defini¢do é utilizada para calcular o nimero
de RK restantes em funcdo da % da bateria.
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O dispositivo esta disponivel em varias configuragoes:

- Padrao

- Aco standard, programa especifico para o ago inoxidavel RIVKLE®.

- Flexitol, para fixadores FLEXITOL® , aparece um "F" no ecra para o lembrar que a ferramenta esta neste
modo.

[Flizarn

an
%
-

- LH, para RIVKLE® com rosca esquerda, o aparafusamento/desaparafusamento é invertido.

3.2 Barra de navegacao

RIVKLE® NEOSOFT

¥ Accuell XX Process Contr

A primeira parte do banner superior da aplicagao é utilizada para selecionar as diferentes paginas:

"Controlo de processos, para a gestao de programas

- Afungéao "Configuragao da iluminagao" é utilizada para configurar as interfaces de utilizador.

- No menu "Manutengéo", pode visualizar os trabalhos de manutencao efectuados no aparelho.

- A secgao "Estatisticas" gere os dados relativos aos engastes (informagao + curva), aos erros e ao esforgo de
engaste.

- "Gestor de alarmes, gestéo de erros.

- "Contactar-nos

Todas estas paginas sdo descritas abaixo neste manual de instrucdes.

No canto superior esquerdo, encontrara também a versao da aplicagao que esta a utilizar:

< BOLLHOFF RIVKLE® NEOSOFT v.0.11.15¢

RIVKLE® NEOSOFT

A Accueil O Process Control

No lado direito, encontrara uma série de informagoes:

{® 100 % %% Connecté fl 100%

Pontuagdo de manutengao :

_ Dispositivo ligado ao Percentagem da bateria
Consultar o manual de instrugbes software
do RIVKLE® NEO B.
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3.3 Selecéao da lingua

O software esta disponivel em varias linguas, clique no botao para selecionar a lingua.

Yo 100 % %Y Connecté fl 100%

3.4 Atualizar o firmware do dispositivo

O dispositivo é automaticamente atualizado se a versao for inferior a ultima versao disponibilizada.

®As versbes mais recentes do firmware estdo integradas no software RIVKLE NEOSOFT, pelo que, para tirar partido
da versao mais recente, € necessario descarregar o software a partir do nosso site.

Consulte o capitulo sobre a instalagdo do software.

Nas versdes basicas dos aparelhos: RIVKLE® NEO B107, o software sé pode ser utilizado para atualizar o aparelho.
A aplicagdo sugere automaticamente a atualizagdo da ferramenta.

Existe também um bot&o para atualizar manualmente o dispositivo.

BOLLHOFF

RIVKLE® NEOSOFT

NEO B107 is not compatible with this software.

This software is only compatible with NEO B109

¥: Update tool firmware

Botao para atualizar o dispositivo :

- Clicar no botéao
- Selecionar ficheiro
- A atualizagdo é iniciada automaticamente
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Para versdes premium: RIVKLE® NEO B109
A aplicagado sugere automaticamente a atualizagdo da ferramenta.
Existe também um bot&o para atualizar manualmente o dispositivo.
outil
Nom: 2 Edit.
Numéro de série:
Firmware:
Botéo para atualizar o dispositivo :
¥: Mettre & jour I'outil
- Clicar no botao
- Selecionar ficheiro
Configuration de Foutil - B109 STANDARD - A atualizagao ¢ iniciada automaticamente
Capacité batterie: - 1.5Ah
Réinitialisation d'usine C RAZ
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4 Criacao do programa

A pagina "Controlo dos processos" é utilizada para gerir os programas:

- Criagéo de programas, até 10 programas
- Modificagdo de programas
- Eliminar programas

Botao "Precisa de ajuda?",
ligacao direta ao Férum

- Lista de programas com parametros definidos
- Selecgao do programa em curso no aparelho

Liste des programmes

Técnico

@ Besoin dalde 7

mm e S i
OFF

©
PO Auto Pending 03 2 3 No A O
P1 Leamt 34 03 12 3 Vi A 0
P2 Auto Pending 05 1 5 Yas A [
P3 ”

Selegao do programa em Lista dos programas Bot&o para criar ou Bot&o para apagar

curso no aparelho existentes, até 10 modificar um programa um programa

programas

Para criar um programa, abre-se uma pagina especial:

A forga de franzido deve ser introduzida para cada programa; as outras fungbes sdo opcionais.

Mettre & jour le programme

Farce de sertissage (kM) Forga de Crava(}éo

Force 0% sevtissage|

nsindiobahivn s —
i ® —_—

Diétection de plaguage
Hoentm de serlissages

Contrile de ks coune

force (kN
N

Type oo course: Acquize Auto Manuelie

Apprentiss
cycies de

Course (mm) Course {mm|

BYLLHOFF Toldrance ¢ () 03

Lista de fungdes configuraveis :
- Funcao "Detecgdo de galvanizacao
- Funcgao "Contador
- Funcao "Controlo do curso

Ajuda na compreensao
dos parametros
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4.1 Funcéao "Detecao de galvanizacao

A fungao "Detecao de chapeamento" permite autorizar o engaste apenas quando o RIVKLE® esta em contacto com a
aplicagao.

Apods o aperto do parafuso, a ferramenta deve ser aplicada para pressionar o RIVKLE® na aplicagao, caso contrario a
cravagao nao é permitida.

Esta funcao assegura que o cordao RIVKLE se forma no lado correto da aplicagao.

Para ativar esta funcdo: assinalar a fungéo "Detecao de placas".

Mettre b jour le programense

it v i —

Assinalar a caixa
para ativar a funcao

® so@
4

BUOLLHOFF

Passar o cursor sobre o
logétipo @ para visualizar a
ajuda a direita

4.2 Funcao "Contador

A fungao "Contador" pode ser utilizada para contar o numero de RIVKLE® engastados na aplicagdo. O numero total
de RIVKLE® a serem cravados deve ser introduzido previamente no software NEO SOFT.

Esta funcao evita que o RIVKLE seja esquecido na aplicagao.

Uma vez atingido este numero, a ferramenta avisa o operador com uma mensagem no ecra, que deve ser confirmada
para iniciar uma nova campanha.

Mettre & jour le programme

Holind te berbemndes —
R —— @

Assinalar a caixa para
2 — | ativar a fungéo e
B introduzir o numero do
o RIVKLE®.

BUOLLHOFF

Passar o cursor sobre o
logétipo @ para visualizar a
ajuda a direita
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4.3 Funcgao "Controlo do curso

Com a fungéo "Controlo de curso" é possivel verificar o curso de cravagao "S" alcangado apdés a montagem forgada do
RIVKLE®. (Valor "S" disponivel no catalogo RIVKLE® ou no desenho do produto)

Esta fungao verifica a qualidade da instalagdo do RIVKLE e, em caso de ndo qualidade, é enviada uma mensagem de
alerta ao operador (mensagem no vidro e no ecra).

Para ativar esta fungao: assinalar a fungéo "Controlo de corrida".

Mettre & jour le programme

e~ ) S Foere de sertizsage (kN) a
l JE 1 T Ditection de placuiage o =
[ _Lv-.é P ) . .
Eal ; Assinalar a caixa
- para ativar a funcao
& =~ "

BOUOLLHOFF

Passar o cursor sobre o
Iogétipo@ para visualizar a
ajuda a direita

Ha duas formas de aprender a correr:

- Aprendizagem automatica
- Aprendizagem manual

4.3.1 Aprendizagem automatica
A aprendizagem automatica permite que a ferramenta aprenda o curso de engaste em "S" diretamente a partir da sua

aplicacéo e do seu RIVKLE®, pelo que tudo o que tem de fazer é engastar um namero predefinido de RIVKLE® na
sua aplicagao.

Selec¢do do modo de

Force de sertissage (kN) 3] enS|no "AUTO
Détection de plaguage @ =
Nombee de sertissages: @

Introduzir o nimero de
RIVKLE® necessarios
para a formagao

Contrble de la course: @

Type de course:

Apprentissage aulo. course
cycles de sertissage

Introduzir a tolerancia de
medi¢ao do curso

Course (mm})

Tolérance + (mm)
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Quando o processo de aprendizagem estiver concluido, encontrara o valor "S" nos detalhes do programa:

Type de course Tolérance (mm) Force (kN) Compteur de RIVKLE® Détection de plaquage
OFF

PO Auto Pending 0.3 12 3 No

P1 Leamt I 34 I 03 12 3 Yes

4.3.2 Aprendizagem manual

Para a aprendizagem manual, o curso de engaste RIVKLE® "S" deve ser introduzido no programa. O curso é
calculado de acordo com a espessura da sua aplicagao.

O curso de engaste esta disponivel no desenho RIVKLE® ou no catalogo da BOLLHOFF.

Selecado do modo de ensino

n
Type de course Auto & Manuelle / Manual

Apprentissage auto. course
cycles de sertissage:

T Introduzir o trago "S

Course (mm) 3.2

Tolérance + (mm) 0.5
. \ Introduzir a tolerancia de
medi¢ao do curso

ANNULER oK

4.4 Exemplo de aplicacao

No nosso exemplo, implementamos o controlo do processo de instalagdo do nosso RIVKLE®, garantimos a qualidade
da instalacao através do controlo :

Forca de cravagao

Colocacéao do RIVKLE® na aplicacao —
- O numero de RIVKLE® colocados na aplicagcao Force de sertissage (kN) ®

O curso de engaste

Détection de plaguage: @
NoO nosso caso :
Nombre de sertissages @
- Forga—de InStaI?gao 12 kN . . . Controle de la course @
- Funcao "Detec¢éo de galvanizagao" activada
- Funcao de contador activada com 50 RIVKLE®. Type de course @ o Manuelle
- Funcéo de controlo do curso activada com .

. o pprentissage aulo. course
aprendizagem automatica em 5 RIVKLE® e uma cycles de sertissage ?
tolerancia de +/- 0,5 mm

Course (mm).

Tolérance ¢ (mm) 0.5

ANNULER oK
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iere1 Passo: Selecdo do programa PO

Duas opgdes possiveis:

- Selegao diretamente no aparelho, consultar o manual de instrugées do RIVKLE® NEO B.
- Selegao da aplicagao :

Na pagina principal ou Na pagina "Processo de controlo":

= Liste des programmes
Réglages

Programme
Process Control: et -

OFF

Empécher I'utilisateur de désactiver le
process control I ® PO I

P

leme2 Fase: Aprendizagem automatica

O aparelho aguarda que 5 RIVKLE® sejam programados, a interface é a seguinte

PARN 2

2ﬁ”/‘\: s g' / 0 icone da caneta piscara até que o processo de aprendizagem esteja concluido.
9 Baes

T I _]" ‘—\
" [ READY| 2|
PG / 5/
|

5
[o] ? |g8eE8

Quando os 5 RIVKLE® tiverem sido colocados na aplicacao, o aparelho
apresenta a mensagem "READY", prima o bot&o central até aparecer a |
mensagem "OK".

Pode verificar o valor do curso de franzido ligando a ferramenta ao software.

‘eme3 Passo: Crimpagem na aplicacido

O programa esta pronto a ser utilizado na produgao e é possivel engastar os 50 RIVKLE® previstos na aplicagao:

[
(RN

s O/ SO
O
l

80
i)
BBEB

Uma vez terminado o contador, no nosso caso 50/50, a ferramenta ndo permite a
cravagao.

Para repor a contagem a zero, premir brevemente o botdo central.

Aparece a mensagem "OK" e o contador é reposto a 0.

|
cHRN| &
" @I cakN D
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No caso de um erro de curso de cravacao :

- Erro 77: Curso de cravacao inferior ao valor programado
- Erro 78: Percurso do grampo superior ao valor programado

Ha duas opgdes possiveis:

11. Declarar a conformidade do RIVKLE® e incrementar o contador.

Premir demoradamente o botao "OK" para confirmar o erro.

Premir demoradamente o botdo "NO OK" para confirmar o erro.

BOLLHOFF Tradugao do manual de utilizagao original_V0
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5 DefinicOes do dispositivo

Na pagina "Configuragéo da iluminagao", encontra todos os paradmetros que pode definir para personalizar o seu

aparelho:

- lluminacao da vitrina traseira
- lluminagao do ecra
- lluminagao da zona de trabalho (luz frontal)

- Modo de suspenséo do ecra e do dispositivo

- Repor todos estes parametros para as predefinicdes

RIVKLE® NEOSOFT

Diédai OK.

Délal DK

= 100% (default)

- 200ms {defaull)

= 100% (default)

Lumiére frontale

Mode veille

Diédal mise en vellle

Diédai extinction cran:

C RAZ parametres

- 50%

= Tmin

= 30s (default)

Assim que passar o rato sobre o parametro, a imagem central muda para mostrar o elemento correspondente ao

parametro.

5.1 Vidro traseiro

E possivel configurar :

- Duracgao da iluminagéo :

Verrine
Délai OK: ~ 1s
Luminosité: « 100% (default)

o DESLIGADO
o 200 ms
o 500 ms
o 1s
o 25s
- Intensidade de iluminagao :
o 0%
o 25%
o 50%
o 75%
o 100 %
BOLLHOFF
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5.2 lluminacéao do ecra

E possivel configurar :

- Duragéao da iluminagao :
o DESLIGADO
o 200ms
o 500ms
o 1s
o 25s
- Intensidade de iluminagéo :
o 0%
0 25%
o 50%
o 75%
o 100 %

Ecran

Délai OK:

Luminosité:

5.3 lluminacao da area de trabalho

Lumiére frontale

E possivel configurar :

- Intensidade de iluminacao :

o 0%

o 25%
o 50%
o 75%
o 100 %

5.4 Modo de espera

E possivel configurar :

Luminosite:

- O tempo antes de o aparelho entrar em modo de espera :

0o 1min
0 2min
0o 5min
o 10 min
o0 30 minutos
o 60 min
- O tempo antes de o ecra entrar em
suspensao :
o 15s
o 30s
0o 1min
0 2min
0 5min
o 10 min
BOLLHOFF

Mode veille

Délai mise en veille:

Délai extinction écran:

~ 200ms (default)

~ 100% (default)

= 100% (default)

= 1min

~ 30s (default)

Tradugdo do manual de utilizag&o original_V0
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6 Manutencao

A pagina "Manutengao" apresenta todas as operagdes de manutencgéo efectuadas no aparelho desde a sua colocagéo
em funcionamento.

Esta pagina é preenchida pelos técnicos de manutencéo.
Encontrara as seguintes informacgdes:

- Data e hora das acg¢des de manutencao
- O numero de ciclos que o aparelho efectuou nesta data
- Detalhes das accbes realizadas no dispositivo

RIVKLE® NEOSOFT

B Maintenance  [ul, Statistiques

Journal de maintenance
Mo, Date Cycles Commantalres

Fowspwpage 1 4 15001 €
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7 Estatisticas

A pagina "Estatisticas" apresenta os dados disponiveis no aparelho:

- Estatisticas da forca de cravacgéo
- Estatisticas de erros
- Gestao de dados para cada crimpagem, com a curva associada

7.1 Forca de cravacao
Esta estatistica mostra-lhe o numero de pregas realizadas por esforco.

RIVKLE® NEOSOFT

& Accuel X Proce
] Donnies de seniseage. Force de sertissage
[ T Forcede setssage
3NN 7 120
4N 1 s
SN 1
100
6N 1
N 3
] 2 i
I ]
f
10N 4 g
£ e
11N 15 -]
1204
%0
1308 1
3 1 2
15 1 20
bt 16 2 H
17kN 19 ﬂ 2 I -1 [ m ' |
3 4 5 6 7 8 % W N 12 D M 15 ¥ ¥ 1§ 19
185N 4 Force (kN)

Esta estatistica mostra-lhe o numero de ocorréncias de cada erro no dispositivo.

RIVKLE® NEOSOFT

A hccunt £X Proce

&l Donnies de sertissage. Alarmes

Occurences

mm :
. = : - ‘.Hl_“—]’—‘nﬁﬂ

E8 ar E38 80 El5 58 56 a2 Es7 e

Force do
sartissage
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7.3 Curva de cravacao e dados

Clicando no botao "Dados de crimpagem", abre-se uma nova pagina para gerir os dados e visualizar as curvas de
crimpagem.

RIVKLE® NEOSOFT

Nesta pagina, encontrara as seguintes informacdes e accdes:
# fccued X P

- Selegéo e visualizagdo de dados de cravagéo
. . - . . &) Donnies da sertissage.
- Visualizagdo da curva de franzido para os dados selecionados / _

- Exportacio de dados e curvas

trws. Force marastal Cownamn Conmen . [Ter— p——— utncion daplaguegs  Appreniassge sute coene
] " " " u o

o
o= o

o om

" o= o=
o= o=

Om

o

os

{7 ve

SERREFFFPP P

EE X TTT R EEELEL
E

IAICR R R R R R AR

!

Coursa [mm)

7.3.1 Curvas e dados

Quando esta pagina é aberta, a tabela mostra os dados de cravagao dos ultimos 1024 ciclos.
E possivel navegar pelos dados:

- Quer indicando o nimero do ciclo para carregar os dados correspondentes, a tabela carrega os 1024 ciclos

em torno deste valor.
- Ou clicando nas setas, para carregar dados dos 1024 ciclos anteriores ou dos 1024 ciclos seguintes.

<< numérodecde] [ |

Para visualizar as curvas de franzido, basta selecionar uma ou mais curvas na tabela para as visualizar no grafico, até
um maximo de 10 curvas de cada vez.

Note que se forem selecionadas varias linhas, as curvas serdo sobrepostas.

o118, ——— Nonosso exemplo, as
. % curvas de franzido 174-
175-176 estéo
sobrepostas no grafico.

———
———
e

-—

Feet i)
.

Course mm]
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7.3.2 Exportacao de dados

Tem também a opgao de exportar os dados em bruto para um ficheiro Excel, que pode depois ser processado por si.

- Botao "Exportar tabela": Exporta todos os dados disponiveis na tabela para o formato Excel.
- Botao "Exportar selegao": Exporta os dados da curva selecionada na tabela para o formato Excel.

§ Données de sertissage B I B BOLLHOFF

Ditectiondeplaquage  Appeentisage aute. course |

= HQLTL06 150553 . 45 & on o
" 200470001 170437 14 a8 14 ” Om On
w 22407724 11:4048 15 48 41 L] Oa On
w 24T :ARAT 1) a8 1] B On O
" 2004007724 11,4036 14 a8 40 w Om On
m 0240724 114023 m L) a8 3 H; On On
m 40T V00T 4 48 41 » Om On

200407724 11:2001 £ On On

2222299999 ¢9§
22223°PPPP PR

W 20040710 11550 no (1] . . a3 »

158 cyehein) dand e ibiesw 158 cychels) dand Mentd
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8 Gestao de erros

A pagina "Gestor de alarmes" fornece mais informacdes sobre erros/alarmes.
Ao selecionar o erro atual, obtera as seguintes informacgoes:

- Causas possiveis RIVKLERNECSOFT

- Dicas

- Ligagdes para o tutorial ou para o !
site da BOLLHOFF o N e re—

Jragre—

Incomane toiarance of B SOLS-Cheon] Manite
= I b e s

@ Liens utiles

E77: Crimping stroke below target

Também pode procurar um erro se este ja ndo aparecer nos erros actuais, clicando no botdo de pesquisa.

Dictionnaire d'erreurs

Watchdog error

E2

e Battery vollage not suitable
E3

- Overcurrent when powering up

E4

;r' Microcontroller motor overtemprature
@p: ES
# Microcontroller HM| overtemperature

E6
b Incorrect force value

Os erros sao codificados por cores da mesma forma que na pagina inicial.
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9 Apoio e contacto

Se tiver dividas ou problemas, na ultima pagina “Contacto” encontrara as ligagdes para o nosso sitio Web e para o
nosso férum técnico.

RIVKLE® NEOSOFT

N A

Pays
~ France
Contact
bolthotf @baltholf fr ]
0473526875 [n]
Site Web
@ nitps/iwww boeliholf com/Trdr/indax php fD
Tuteriels
@ hitps:/www boaliholf com/tuto (n]

Version de NEOSOFT

v011.15

Visite o site da BOLLHOFF para descobrir o nosso féorum técnico.
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