TUVNORD

Zertifikat

TN/AD2000-W0/21340/25

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gliltigkeitsvermerk: 8123276509 / 21340/ 09.2024 - 08.2027

Werkstoffhersteller
nach AD 2000-Merkblatt W O

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG besttigt, dass der Hersteller
Bollhoff Produktion GmbH und Béllhoff Verbindungstechnik GmbH
Archimedesstralle 1-4

D-33649 Bielefeld

gemal den Anforderungen des Zertifizierungsprogramms TNS-WO0_PED-4-3 als
Werkstoffhersteller nach AD 2000-Merkblatt W 0 tberprift und anerkannt wurde.

Einzelheiten sind dem Bericht und dem Geltungsbereich der Uberpriifung zu entnehmen.

Der Hersteller verfugt tber folgende Voraussetzungen:

Einrichtungen fir ein sachgeméafies Herstellen und Prifen,

geeignete Verfahren zur Herstellung der Erzeugnisse,

fachkundiges Personal fir das Herstellen und Prtfen der Erzeugnisse sowie

ein Qualitditsmanagementsystem mit entsprechenden Aufzeichnungen, das eine sachgemaliie
Herstellung der Erzeugnisse sowie die Einhaltung der in der Werkstoffspezifikation genannten
Anforderungen sicherstellt.

Essen, 06.03.2025
Digital hrieb
TUVNORD itmeskamp soachim

Zertifizierungsstelle

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Grolde Bahnstralte 31, 22525 Hamburg
tuev-nord.de | certifications@tuev-nord.de

Tov® TUVNORDGROUP



https://www.tuev-nord.de/en/customer-login/digital-signature/

TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung
TN/AD2000-W0/21340/25

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gliltigkeitsvermerk: 8123276509 / 21340/ 09.2024 - 08.2027

zum Zertifikat als Werkstoffhersteller
nach AD 2000-Merkblatt W O

Bollhoff Produktion GmbH und B6llhoff Verbindungstechnik GmbH
D-33649 Bielefeld

Revisionsstand: 0

Essen, 06.03.2025

Digital hrieb
TUVNORD «immeskamp doachim

Zertifizierungsstelle

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Grolde Bahnstralte 31, 22525 Hamburg
tuev-nord.de | certifications@tuev-nord.de

TOV® TUVNORDGROUP



https://www.tuev-nord.de/en/customer-login/digital-signature/

TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung
TN/AD2000-W0/21340/25

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gliltigkeitsvermerk: 8123276509 / 21340 / 09.2024 - 08.2027

Nr.  Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform /
Spezifikation

1 1.4301
Helicol ®
Drahtgewindeeinsatz / Thread wire inserts
DIN 8140 /BN 0110.001 T.1/ DIN EN 10088.1

2 1.4571
Helicol ®
Drahtgewindeeinsatz / Thread wire inserts
DIN 8140 /BN 0110.001 T.5/ DIN EN 10088.1

3 Inconel X750 (2.4669)
Helicol ®
Drahtgewindeeinsatz / Thread wire inserts
BN 0110.001 T.6/ DIN EN 10269

4 CuSn6
Helicol ®
Drahtgewindeeinsatz / Thread wire inserts
BN 0110.001 T.2

TOV®

Abmessungen / (Stiick-)Gewicht /
Warmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)

@2 -170 mm
+CR = kaltgewalzt / cold rolled

@2 -170 mm
+CR = kaltgewalzt / cold rolled

@2 -170 mm
+AT /| AT = L6sungsgegliuht und abgeschreckt /
solution heat treated and deterred

@2 -170 mm
+CR = kaltgewalzt / cold rolled

AD 2000 Bemerkungen

w2

w2

w2

EN 13445-2
EN 13480-2

EN 13445-2
EN 13480-2

EN 13445-2
EN 13480-2

Beim Einsatz im Bereich AD2000 oder der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU ist ein
Einzelgutachten / PMA erforderlich

TUVNORDGROUP
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	Material_Seite_1: 1.4301
Helicol ®
Drahtgewindeeinsatz / Thread wire inserts
DIN 8140 / BN 0110.001 T.1 /  DIN EN  10088.1
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Helicol ®
Drahtgewindeeinsatz / Thread wire inserts
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Inconel X750 (2.4669)
Helicol ®
Drahtgewindeeinsatz / Thread wire inserts
BN 0110.001 T.6 /  DIN EN  10269

CuSn6
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Drahtgewindeeinsatz / Thread wire inserts
 BN 0110.001 T.2
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Ø 2  - 170 mm
 +CR = kaltgewalzt / cold rolled



Ø 2  - 170 mm
+AT /  AT = Lösungsgeglüht und abgeschreckt / solution heat treated and deterred



Ø 2  - 170 mm
 +CR = kaltgewalzt / cold rolled 




