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BOLLHOFF
HELICOIL® - die effiziente Reparaturlosung fiir defekte Gewinde

Technologie

Der HELICOIL® Gewindeeinsatz aus rhombisch profiliertem Draht ist zu einer federnden Wendel geformt.

Er sorgt fur hochfeste Gewinde, indem die Krafte von Flanke zu Flanke in das Aufnahmegewinde Ubertragen
werden. Laufend optimiert ist der Einbau des HELICOIL® Plus deutlich einfacher geworden. Das ,Plus® steht
fir den besonderen Gewindeanfang gegentber dem HELICOIL® Classic, welcher den Einbau in ein Aufnahme-
gewinde erleichtert. Der HELICOIL® Plus ist wie eine Schraube anzusetzen und einzudrehen.

Zum Eindrehen genlgt eine Einbauspindel, die in ihren Abmessungen vergleichbar mit einem Gewindebohrer ist.
Es ist ein System von hoher Zuverlassigkeit, fir das deutsche und internationale Schutzrechte angemeldet worden
sind. Bestehende Werkzeuge der bisherigen Bauform kénnen ebenfalls weiterhin eingesetzt werden. Durch den
Einsatz der HELICOIL® Plus Gewindeeinsatze und den entsprechenden Werkzeugen verkirzen sich die Einbauzei-
ten um bis zu 20% gegenuber bisherigen Verfahren.

Sind Durchgangsgewinde erforderlich, kann der Mitnehmerzapfen nach dem Einbau an der Kerbe (Sollbruchstelle)
abgetrennt werden.

HELICOIL® sind nach einheitlichen Material- und Qualitatsvorschriften gefertigte Gewindeeinséatze. Sie erfiillen die
Anforderungen nationaler Normen, Luftfahrtnormen, Military-Standards, sowie werkseigener Normen flhrender
GroBanwender.

lhre Vorteile im Uberblick

Hohe Gewindetragfahigkeit

Quialitats- und wertsteigernd

VerschleiBfest, geringe und konstante Gewindereibung
Hochbelastbar

Korrosions- und temperaturbestandig

Kostensparend

Sitzfest

Schraubenverliersicherung — Screwlock Variante
Bestandteil der Circular Economy *

* ,Die Kreislaufwirtschaft ist ein Modell der Produktion und des Verbrauchs, bei dem bestehende
Materialien und Produkte so lange wie moglich geteilt, geleast, wiederverwendet, repariert, auf-
gearbeitet und recycelt werden. Auf diese Weise wird der Lebenszyklus der Produkte verléangert.”
Quelle: www.europarl.europa.eu/... 07.10.2019



HELICOIL® Gewindeeinsatze — Vorteile im Detall

BOLLHOFF

VerschleiBfestigkeit

HELICOIL® Gewindegeinsétze sind aus austenitischem
Chrom-Nickel-Stahl (Zugfestigkeit mind. 1.400 N/mm?)

gefertigt. F

Die hohe Oberflachengtite des gewalzten Mutterngewin-
des gewahrleistet ein hochbelastbares, verschleiBfestes
Gewinde mit extrem niedrigem und konstantem Gewinde-
reibmoment.

Das fuhrt bei Wiederholverschraubungen bei gleichem Anziehdrehmoment zu einer
hoheren und gleichbleibenden Vorspannkraft. Gleichzeitig wird die Streckgrenze
hochfester Schrauben besser genutzt. Die Torsionsspannung ist dabei deutlich
herabgesetzt. Im Vergleich zu geschnittenen Gewinden ist die Oberflachenrauheit
des HELICOIL® um 90% reduziert.

Belastbarkeit

Die elastischen Eigenschaften des HELICOIL® Gewindegeinsatzes ermoglichen eine
gleichmaBige Last- und Spannungsverteilung. Die Flankenanlage ist einwandfrei.
Steigungs- und Winkelfehler werden Uber die gesamte Lange des Gewindeeinsatzes
ausgeglichen. Die Kraftlibertragung vom Bolzen zum Mutterngewinde ist optimal. Die
Qualitat der Schraubverbindung wird sowohl fur statische als auch fir dynamische
Betriebslasten wesentlich erhéht.

Die bessere Verteilung der Vorspannkraft erhéht die Dauerfestigkeit dynamisch belas-
teter Schrauben. Somit eignet sich der HELICOIL® auch fir den Einsatz in hochfesten
Aufnahmegewindewerkstoffen wie beispielsweise Stahl oder Gusseisenlegierungen.

Korrosions- und Temperaturbestandigkeit

Der Standardwerkstoff des HELICOIL® verhindert ein Festsetzen von Schrauben
unter Umwelteinfliissen. FUr thermisch hochbeanspruchte Schraubverbindungen
stehen HELICOIL® Gewindeeinsatze aus Nickel-Basis-Werkstoffen zur Verfligung.
Die Elastizitat und die Federkraft bleiben erhalten.



BOLLHOFF
HELICOIL® Plus Einbauprozess

Der Einbau von HELICOIL® Plus Gewindeeinséatzen ist einfach und wirtschaftlich, weil nur wenige Grundregeln zu
beachten sind. Zur rationellen Montage, gleichgtiltig ob in Einzelanwendung oder GroBserie, ist eine breite Palette
von Einbauwerkzeugen verflgbar.

Die Einbauphasen im Einzelnen:

Bohren

Es werden handelstibliche Spiralbohrer verwendet. Vor dem Gewindeschneiden mit 90° ansenken und entgraten.
AuBendurchmesser der Senkung = DHC* + 0,1 mm.

Am geschnittenen Aufnahmegewinde ist die Senkung kaum sichtbar.

* DHC = AuBendurchmesser des Aufnahmegewindes

Gewindeschneiden

Um das HELICOIL® Aufnahmegewinde zu schneiden, missen systemzugehdrige original HELICOIL® Gewinde-
bohrer verwendet werden. Auswahlempfehlungen fir geeignete Hand- und Maschinengewindebohrer sind in

unserem Katalog Nr. 0100 enthalten.
Die Lehrenhaltigkeit des Aufnahmegewindes ist mit HELICOIL® Gewindegrenzlehrdornen zu prufen.

Die Alternative: Alles in einem Arbeitsschritt.

Mit unseren kombinierten Bohr- und Schneidwerkzeu- . . )
. o ) o ) lhre Vorteile auf einen Blick
gen reduzieren Sie die Vorbereitung flr die Gewindere-

paratur um einen Schritt, da das Bohren vorab entfallt. Kombiniertes Bohr- und Schneidwerkzeug

So sparen Sie Zeit und sorgen zudem flr ein lotrechtes Lotrechtes Gewinde erzeugen

HELICOIL® Aufnahmegewinde. Bohren und Schneiden in nur einem Arbeitsschritt
Sitzfestigkeit

Im nicht eingebauten Zustand ist der AuBendurchmesser des HELICOIL® um ein definiertes MaB groBer als das
Aufnahmegewinde. Diese Differenz bewirkt zusammen mit der hohen Federkraft des Werkstoffes die radiale Ex-
pansion und damit den festen und spielfreien Sitz im Mutterngewinde. Das macht zusatzliche Sicherungselemente
oder Klebstoff — wie bei festen Buchsen Ublich — Uberflissig. Wenn Sie Schlagschrauber verwenden, setzen Sie
sich bitte mit uns in Verbindung. Wir beraten Sie gerne.



BOLLHOFF
HELICOIL® Plus Einbauprozess

Der Einbau ist mit manuellen, maschinellen Verarbeitungswerkzeugen oder automatisiert maglich. Der HELICOIL®
Plus Gewindeeinsatz wird im Regelfall mit seinem Mitnehmerzapfen nach unten auf die Einbauspindel aufge-
schraubt (a). Beim Einsatz in Gewinden mit einer Feinsteigung wird dieser in die Vorspannpatrone eingelegt (b)
oder bei Abmessungen gréBer M 16 auf das Uberwurfwerkzeug aufgesteckt (c).

Einbauen
Durch Drehen des Gewindedorns (d), der Spindel (e) bzw. des Uberwurfwerkzeuges (f) von Hand bzw. Auslésen
des Antriebs wird der Gewindeeinsatz eingedreht. Er ist mit mind. 0,25 P unter die Oberflache einzubauen.

Zapfenbrechen

Um ein Durchgangsgewinde zu schaffen, wird der Mitnehmerzapfen an der Kerbe abgebrochen. Dies geschieht
mit einem Zapfenbrecher (g und h). Bei Gewinden ab M 14 Fein- und Normalsteigung kann der Mitnehmerzap-
fen mit einer Spitzzange entfernt werden (i). Bei Grundlochgewinden kann das Entfernen unterbleiben, wenn die
maximale Einschraubtiefe t3 der Schraube beachtet wird.



BOLLHOFF
Technische Daten — Einbau

HELICOIL® Plus und HELICOIL® Classic — metrisch

Das HELICOIL® Aufnahmegewinde ohne Ansenkung beginstigt das Einlaufverhalten
des Gewindeeinsatzes. Wenn auf eine Senkung nicht verzichtet werden kann, z.B. bei
Dichtflachen, die nicht nachgearbeitet werden kénnen, gilt folgende Ausnahmeregel:
Maximaler Aussenkungs-@ < GewindeauBen-@ DHC min bzw. DHC +0,1 mm.

Zur Prifung des geschnittenen Muttergewindes liefern wir auf Wunsch HELICOIL®
Gewindegrenzlehrdorne.

) Kerndurchmesser Kernlochtiefe
Gewindenenn- empf. D . min.
durchmesser Steigung Spiralbohrer * UG L
d P (%] in. . 1,5d
M 2,0 0,40 2,10 2,60 2,80 2,09 2,18 1,80 2,80 3,80
M 2,5 0,45 2,60 3,30 3,50 2,60 2,70 5,10 6,35 7,60
M3 0,50 3,20 3,80 4,00 3,11 3,22 5,80 7,30 8,80
M 3,5 0,60 3,70 4,42 4,60 3,63 3,76 6,90 8,65 10,40
M 4 0,70 4,20 5,05 5,25 4,15 4,29 7,80 9,80 11,80
M5 0,80 5,20 6,35 6,60 5,17 5,33 9,20 11,70 14,20
M6 1,00 6,30 7,60 7,85 6,22 6,41 11,10 14,10 17,10
M7 1,00 7,30 8,65 8,90 7,22 7,41 12,10 15,60 19,10
M 8 1,25 8,40 9,85 10,10 8,27 8,48 14,20 18,20 22,20
M8x 1 1,00 8,30 9,85 10,10 8,22 8,41 18,10 17,10 21,10
M9 1,25 9,40 10,85 11,10 9,27 9,48 15,20 19,70 24,20
M 10 1,50 10,50 12,10 12,50 10,32 10,56 17,30 22,30 27,30
M10x 1 1,00 10,25 12,10 12,50 10,22 10,41 15,10 20,10 25,10
M10x 1,25 1,25 10,40 12,10 12,50 10,27 10,48 16,20 21,20 26,20
M 11 1,50 11,50 13,10 13,50 11,33 11,56 18,30 23,80 29,30
M 12 1,75 12,50 14,40 14,80 12,38 12,64 20,30 26,30 32,30
M12 x1 1,00 12,25 14,40 14,80 12,22 12,41 17,10 23,10 29,10
M12x 1,25 1,25 12,25 14,40 14,80 12,27 12,48 18,20 24,20 30,20
M12x1,5 1,50 12,50 14,40 14,80 12,32 12,56 19,30 25,30 31,30
M 14 2,00 14,50 16,80 17,20 14,43 14,73 23,30 30,30 37,30
M14x1,5 1,50 14,50 16,80 17,20 14,38 14,56 21,30 28,30 35,30
M 16 2,00 16,50 19,00 19,40 16,43 16,73 25,30 33,30 41,30
M16x 1,5 1,50 16,50 19,00 19,40 16,32 16,56 23,30 31,30 39,30
M 18 2,50 18,75 21,50 22,00 18,54 18,90 29,20 38,20 47,20
M18x1,5 1,50 18,50 21,50 22,00 18,32 18,56 25,30 34,30 43,30
M 18 x 2 2,00 18,50 21,50 22,00 18,43 18,72 27,30 36,30 45,30
M 20 2,50 20,75 23,70 24,20 20,54 20,90 31,20 41,20 51,20
M20x 1,5 1,50 20,50 23,70 24,20 20,32 20,56 27,30 37,30 47,30
M20x 2 2,00 20,50 23,70 24,20 20,43 20,73 29,30 39,30 49,30
M 22 2,50 22,75 26,30 26,380 22,54 22,90 33,20 44,20 55,20
M22x1,5 1,50 22,50 26,30 26,80 22,32 22,56 29,30 40,30 -
M 24 3,00 24,75 28,60 29,10 24,65 25,05 37,10 49,10 61,10
M24x1,5 1,50 24,50 28,60 29,10 24,33 24,56 31,30 43,30 -
M 24 x 2 2,00 24,50 28,60 29,10 24,43 24,73 33,30 45,30 57,30
M26x1,5 1,50 26,50 31,00 31,50 26,33 26,56 33,30 46,30
M 27 3,00 27,75 32,20 32,70 27,65 28,05 40,10 53,60 67,10
M27 x1,5 1,50 27,50 32,20 32,70 27,33 27,56 34,30 47,80 -
M 27 x 2 2,00 27,50 32,20 32,70 27,43 27,73 36,30 49,80 =
M28x1,5 1,50 28,50 33,10 33,60 28,33 28,56 35,30 49,30 -
M 30 3,50 31,00 35,20 35,70 30,76 31,21 45,20 60,20 75,20
M30x1,5 1,50 30,50 35,20 35,70 30,33 30,56 37,30 52,30 -
M 30 x 2 2,00 30,50 35,20 35,70 30,43 30,73 39,30 54,30 -
M 33 3,50 34,00 38,30 38,80 33,76 34,21 48,20 64,70 81,20
e
M 10 x 1 1,00 10,25 12,10 12,50 10,22 10,41 - - -
M12x 1,25 1,25 12,25 14,40 14,80 12,27 12,48 = = =
M 14 x 1,25 1,25 14,25 16,80 17,20 14,27 14,48 . - -

* Die empfohlenen Spiralbohrer-@ sind Richtwerte, da bekanntlich die Genauigkeiten der Kern-@ nach dem Gewindeschneiden weit gestreut und abhéngig von einer Anzahl bekannter und zu bertcksichti-
gender Faktoren sind. Wesentlich ist, dass die Werte nach dem Gewindeschneiden innerhalb der vorgeschriebenen GrenzmaBe D1HC liegen.



BOLLHOFF
Technische Daten — Einbau

d = Gewinde-Nenndurchmesser Achtung;

P = Gewindesteigung . . .

Dyc = AuBendurchmesser des Aufnahmegewindes Gewindeeinsatz mindestens 1/4 Gang unter
Dyyc = Gewinde-Kerndurchmesser der Werkstickoberflache und Sitz nur in voll
L = Nennlénge des Gewindeeinsatzes und Mindestlange des

ausgeschnittenem Gewinde (s. Abb.).

Aufnahmegewindes

Mindesttiefe des Kernloches siehe DIN 76 Teil 1

maximale Einschraubtiefe bei nicht abgebrochenem Mitnehmerzapfen
Abstand des Gewindeeinsatzes von der Trennfldche = 0,25 P, wenn L
dem oben genannten Minimumwert entspricht.

%
wonon

Mindestlange des Aufnahmegewindes Lange des eingebauten Einsatzes Bolzeneinschraublidnge, wenn
) = Nennldnge des Einsatzes nutzbare Gewindelange Mitnehmerzapfen nicht entfernt wird
Gewindenenn- )
durchmesser L min. t; max.
d 1,5d 1,5d
M 2,0 2,00 3,00 4,00 1,60 2,60 3,60 1,60 2,60 3,60 2,62
M 2,5 2,50 3,75 5,00 2,10 3,30 4,60 2,10 3,30 4,60 3,08
M3 3,00 4,50 6,00 2,50 4,00 5,50 2,50 4,00 5,50 3,65
M 3,5 3,50 5,25 7,00 2,90 4,70 6,40 2,90 4,70 6,40 4,28
M 4 4,00 6,00 8,00 3,30 5,30 7,30 3,30 5,30 7,30 4,91
M5 5,00 7,50 10,00 4,20 6,70 9,20 4,20 6,70 9,20 6,04
M 6 6,00 9,00 12,00 5,00 8,00 11,00 5,00 8,00 11,00 7,30
M7 7,00 10,50 14,00 6,00 9,50 13,00 6,00 9,50 13,00 8,30
M8 8,00 12,00 16,00 6,80 10,80 14,40 6,80 10,80 14,80 9,62
M8 x 1 8,00 12,00 16,00 7,00 11,00 15,00 7,00 11,00 15,00 9,30
M9 9,00 13,50 18,00 7,80 12,30 16,80 7,80 12,30 16,80 10,62
M 10 10,00 15,00 20,00 8,50 18,50 18,50 8,50 13,50 18,50 11,95
M 10 x 1 10,00 15,00 20,00 9,00 14,00 19,00 9,00 14,00 19,00 11,30
M10x 1,25 10,00 15,00 20,00 8,80 13,80 18,80 8,80 13,80 18,80 11,62
M 11 11,00 16,50 22,00 9,50 15,00 20,50 9,50 15,00 20,50 12,95
M 12 12,00 18,00 24,00 10,30 16,30 22,30 10,30 16,30 22,30 14,27
M12 x 1 12,00 18,00 24,00 11,00 17,00 23,00 11,00 17,00 23,00 13,30
M12x 1,25 12,00 18,00 24,00 10,80 16,80 22,80 10,80 16,80 22,80 13,62
M12x1,5 12,00 18,00 24,00 10,50 16,50 22,50 10,50 16,50 22,50 13,95
M 14 14,00 21,00 28,00 12,00 19,00 26,00 12,00 19,00 26,00 16,60
M14x1,5 14,00 21,00 28,00 12,50 19,50 26,50 12,50 19,50 26,50 15,95
M 16 16,00 24,00 32,00 14,00 22,00 30,00 14,00 22,00 30,00 18,60
M16x1,5 16,00 24,00 32,00 14,50 22,50 30,50 14,50 22,50 30,50 17,95
M 18 18,00 27,00 36,00 15,50 24,50 33,50 15,50 24,50 33,50 21,25
M18x 1,5 18,00 27,00 36,00 16,50 25,50 34,50 16,50 25,50 34,50 19,95
M18x2 18,00 27,00 36,00 16,00 25,00 34,00 16,00 25,00 34,00 20,60
M 20 20,00 30,00 40,00 17,50 27,50 37,50 17,50 27,50 37,50 23,25
M20x 1,5 20,00 30,00 40,00 18,50 28,50 38,50 18,50 28,50 38,50 21,95
M 20 x 2 20,00 30,00 40,00 18,00 28,00 38,00 18,00 28,00 38,00 22,60
M 22 22,00 33,00 44,00 19,50 30,50 41,50 19,50 30,50 41,50 25,25
M22x1,5 22,00 33,00 48,00 20,50 31,50 - 20,50 31,50 - 23,95
M 24 24,00 36,00 48,00 21,00 33,00 45,00 21,00 33,00 45,00 27,90
M24x1,5 24,00 36,00 48,00 22,50 34,50 - 22,50 34,50 - 25,95
M 24 x 2 24,00 36,00 48,00 22,00 34,00 46,00 22,00 34,00 46,00 26,60
M26x1,5 26,00 39,00 54,00 24,50 37,50 - 24,50 37,50 - 27,95
M 27 27,00 40,50 54,00 24,00 37,50 51,00 24,00 37,50 51,00 30,90
M27x1,5 27,00 40,50 54,00 25,50 39,00 - 25,50 39,00 - 28,95
M 27 x 2 27,00 40,50 54,00 25,00 38,50 - 25,00 38,50 = 29,60
M28x 1,5 28,00 42,00 56,00 26,50 40,50 - 26,50 40,50 - 29,95
M 30 30,00 45,00 60,00 26,50 41,50 56,50 26,50 41,50 56,50 34,55
M30x1,5 30,00 45,00 60,00 28,50 43,50 - 28,50 43,50 - 31,95
M30x 2 30,00 45,00 60,00 28,00 43,00 = 28,00 43,00 = 32,60
M 33 33,00 49,50 66,00 29,50 46,00 62,50 29,50 46,00 62,50 37,65
e
M 10 x 1 10,00 - - 17,50 - 9,00 - - - - 9,50 - - 11,80
M12x 1,25 = 16,00 = = 24,00 = = = = 22,80 = = 23,40 13,62
M 14 x1,25 8,40 - - 12,40 16,40 7,20 - - 11,20 15,20 - - - 15,62

* Die empfohlenen Spiralbohrer-@ sind Richtwerte, da bekanntlich die Genauigkeiten der Kern-@ nach dem Gewindeschneiden weit gestreut und abhéngig von einer Anzahl bekannter und zu bertcksichti-
gender Faktoren sind. Wesentlich ist, dass die Werte nach dem Gewindeschneiden innerhalb der vorgeschriebenen GrenzmaBe D1HC liegen.
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Technische Daten — Einbau

HELICOIL® Plus und HELICOIL® Classic — zollig

AuBen-@ des Gewinde-
einsatzes vor dem Einbau Kerndurchmesser Kernlochtiefe
D, we t, min.

Gewindenenn- empf.
durchmesser Steigung | Spiralbohrer *
d P in. h in. b 1,5d 2d

UNC/NC (Unified National Coarse) = Amerikanisches Einheitsgewinde, grob

2-56 0,454 2,40 2,70 2,90 2,28 2,44 4,80 5,90 7,00 8,10
4-40 0,635 3,10 3,60 4,00 3,00 3,15 6,30 7,70 9,20 10,60
5-40 0,635 3,40 4,00 4,40 3,33 3,48 6,60 8,20 9,80 11,10
6-32 0,794 3,80 4,50 4,90 3,68 3,89 7,70 9,50 11,20 13,20
8-32 0,794 4,40 5,20 5,60 4,34 4,52 8,40 10,50 12,50 14,70
10-24 1,058 5,20 6,20 6,60 5,06 5,28 9,90 12,30 14,70 17,20
12-24 1,058 5,80 6,80 7,20 5,72 5,92 10,60 13,30 16,10 18,80
1/4"-20 1,270 6,70 8,00 8,40 6,62 6,86 12,60 15,70 18,90 22,10
5/16"-18 1,411 8,40 9,70 10,20 8,24 8,49 15,20 19,20 23,20 27,10
3/8"-16 1,688 10,00 11,50 12,00 9,89 10,12 16,80 21,60 26,40 31,10
7/16"-14 1,814 11,60 13,40 14,00 11,51 11,78 19,40 25,00 30,50 36,10
1/2"-13 1,954 13,20 15,20 15,80 13,12 13,40 22,00 28,40 34,70 41,10
9/16"-12 2,117 14,90 17,00 17,60 14,75 15,03 23,60 30,80 37,90 45,00
5/8"-11 2,309 16,60 18,90 19,50 16,38 16,68 27,10 35,00 43,00 50,90
3/4"-10 2,540 19,70 22,40 23,00 19,60 19,91 30,30 39,80 49,30 58,80
1"-8 3,175 26,20 29,60 30,40 26,09 26,47 38,50 51,20 63,90 76,60

UN/NF (Unified National Fine) = Amerikanisches Einheitsgewinde, fein

4-48 0,529 3,00 3,70 4,10 2,97 3,12 5,60 7,10 8,50 9,90
6-40 0,635 3,80 4,50 4,90 3,66 3,81 6,90 8,70 10,40 12,20
8-36 0,706 4,40 5,30 5,70 4,32 4,47 8,00 10,10 12,10 14,30
10-32 0,794 5,10 6,10 6,50 5,00 5,16 9,00 11,40 13,80 16,30
1/4"-28 0,907 6,70 7,80 8,30 6,55 6,72 11,50 14,60 17,80 21,00
5/16"-24 1,058 8,20 9,70 10,20 8,17 8,35 13,00 17,00 21,00 24,90
3/8"-24 1,058 9,80 11,40 11,90 9,75 9,93 14,60 19,40 24,20 28,90
7/16"-20 1,270 11,50 13,40 13,90 11,39 11,59 17,30 22,90 28,40 34,00
1/2"-20 1,270 13,10 15,10 15,70 12,97 13,16 18,90 25,30 31,60 38,00
9/16"-18 1,411 14,70 16,90 17,60 14,59 14,79 21,60 28,80 35,90 43,00
5/8"-18 1,411 16,30 18,60 19,30 16,18 16,38 23,20 31,10 39,10 47,00
3/4"-16 1,688 19,50 22,20 22,90 19,39 19,60 26,40 35,90 45,40 55,00
7/8"-14 1,814 22,70 26,00 26,70 22,62 22,84 30,50 41,60 52,80 63,90
1"-12 2,117 26,00 29,70 30,40 25,86 26,11 34,70 47,40 60,10 72,80

BSP (British Standard Pipe) = Britisches Whitworth Rohrgewinde, zylindrisch | G = Rohrgewinde ISO 228/1

G 1/8"-28 0,907 10,00 11,50 12,00 9,91 10,16 8,30 9,90 11,50 13,00
G 1/4"-19 1,337 13,60 15,70 16,20 13,46 13,72 12,60 15,70 18,90 22,10
G 3/8"-19 1,337 17,10 19,50 20,00 17,02 17,27 15,70 20,50 25,30 30,00
G 1/2"-14 1,814 21,50 24,60 25,20 21,34 21,59 21,00 27,40 33,70 40,10
G 5/8"-14 1,814 23,40 26,70 27,40 23,24 23,55 24,20 32,10 40,10 48,00
G 3/4"-14 1,814 27,00 30,50 31,20 26,75 27,08 27,40 36,90 46,40 55,90

G1"-11 2,309 33,70 38,40 39,20 33,53 33,91 36,60 49,30 62,00 -



BOLLHOFF
Technische Daten — Einbau

HELICOIL® Plus und HELICOIL® Classic — zollig

Mindestlange des Aufnahmegewindes Lange des eingebauten Einsatzes Bolzeneinschraublidnge, wenn
= Nennlange des Einsatzes nutzbare Gewindelange Mitnehmerzapfen nicht entfernt wird

windenenn- p
e L min. I, t; max.

durchmesser

d 1d | 1,5d | 2d | 2,5d 1d | 1,5d | 2d | 2,5d 1d | 1,5d | 2d | 2,5d

UNC/NC (Unified National Coarse) = Amerikanisches Einheitsgewinde, grob

2-56 2,20 3,30 4,40 5,50 1,80 2,90 3,90 5,00 1,80 2,90 3,90 5,00 2,84
4-40 2,90 4,30 5,80 7,20 2,60 3,90 5,40 6,80 2,50 3,90 5,40 6,80 3,67
5-40 3,20 4,80 6,40 7,90 2,80 4,30 6,00 7,50 2,80 4,30 6,00 7,50 4,00
6-32 3,50 5,30 7,00 8,80 3,10 4,90 6,60 8,40 3,10 4,90 6,60 8,40 4,54
8-32 4,20 6,30 8,30 10,50 3,80 5,90 8,00 10,10 3,80 5,90 8,00 10,10 5,20
10-24 4,80 7,20 9,60 12,10 4,30 6,70 9,10 11,60 4,30 6,70 9,10 11,60 6,20
12-24 5,50 8,20 11,00 13,70 5,00 7,70 10,50 13,20 5,00 7,70 10,50 13,20 6,86
1/4"-20 6,40 9,50 12,70 15,90 5,80 8,90 12,10 15,30 5,80 8,90 12,10 15,30 8,00
5/16"-18 7,90 11,90 1590 19,80 7,20 11,20 1520 19,10 7,20 11,20 1520 19,10 9,77
3/8"-16 9,50 14,30 19,10 23,80 8,70 13,60 18,30 23,00 8,70 13,60 18,30 23,00 11,59
7/16"-14 11,10 16,70 22,20 27,80 10,20 1580 21,30 26,90 10,20 1580 21,30 26,90 13,47
1/2"-13 12,70 19,10 2540 31,80 11,70 1810 2440 30,80 11,70 1810 24,40 30,80 15,24
9/16"-12 14,30 21,60 2860 3570 1320 20,40 27,50 34,60 13,20 20,40 27,560 34,60 17,04
5/8"-11 15,90 23,80 31,80 39,70 14,70 22,60 30,60 3850 14,70 22,60 30,60 38,50 18,88
3/4"-10 19,10 28,60 38,10 4760 1780 27,30 3680 4630 17,80 27,30 36,80 46,30 22,35
1"-8 2540 388,10 50,80 6350 23,80 3650 4920 61,90 23,80 36,50 4920 61,90 29,53

UN/NF (Unified National Fine) = Amerikanisches Einheitsgewinde, fein

4-48 2,80 4,30 5,70 7,10 2,50 4,00 5,40 6,70 2,50 4,00 5,40 6,70 3,63
6-40 3,50 5,30 7,00 8,80 3,10 4,90 6,60 8,40 3,10 4,90 6,60 8,40 4,33
8-36 4,20 6,30 8,30 10,50 3,80 5,90 7,90 10,10 3,80 5,90 7,90 10,10 5,08
10-32 4,80 7,20 9,60 12,10 4,40 6,80 9,20 11,70 4,40 6,80 9,20 11,70 5,86
1/4"-28 6,40 9,50 12,70 15,90 5,90 9,00 12,20 15,40 5,90 9,00 12,20 15,40 7,53
5/16"-24 7,90 11,90 1590 19,80 7,40 11,40 15,40 19,30 7,40 11,40 15,40 19,30 9,31

3/8"-24 9,50 14,30 19,10 23,80 9,00 13,80 18,60 23,30 9,00 13,80 18,60 23,30 10,90
7/16"-20 11,10 16,70 22,20 27,80 10,50 16,10 2160 2720 10,50 16,10 21,60 27,20 12,76
1/2"-20 12,70 19,10 2540 31,80 12,10 1850 2480 31,20 12,10 1850 24,80 31,20 14,35
9/16"-18 14,30 21,60 2860 3570 1360 20,80 2790 3500 1360 20,80 27,90 35,00 16,12
5/8"-18 15,90 23,80 31,80 39,70 1520 23,10 31,10 39,00 1520 23,10 31,10 39,00 17,71
3/4"-16 19,10 28,60 38,10 47,70 1830 27,80 37,30 46,90 1830 27,80 37,30 46,90 21,11
7/8"-14 22,20 33,30 44,50 5560 21,30 32,40 4360 54,70 21,30 32,40 4360 54,70 24,58
1"-12 2540 38,10 50,80 63,50 24,30 37,00 49,70 62,40 24,30 37,00 49,70 62,40 28,15

BSP (British Standard Pipe) = Britisches Whitworth Rohrgewinde, zylindrisch | G = Rohrgewinde ISO 228/1

G 1/8"-28 3,20 4,80 6,40 7,90 2,70 4,30 5,90 7,40 2,70 4,30 5,90 7,40 10,82
G 1/4"-19 6,40 9,50 12,70 15,90 5,70 8,80 12,00 15,20 5,70 8,80 12,00 15,20 14,74
G 3/8"-19 9,50 14,30 19,10 23,80 8,80 13,60 18,40 23,10 8,80 13,60 18,40 23,10 18,25
G 1/2"-14 12,70 19,10 2540 31,80 11,70 1810 2440 30,80 11,70 1810 24,60 30,80 23,09
G 5/8"-14 15,00 23,80 31,80 39,70 1490 22,80 30,80 3870 1490 22,80 30,80 38,70 25,05
G 3/4"-14 19,10 28,60 38,10 47,60 18,10 27,60 37,10 46,60 18,10 27,60 37,10 46,60 28,59

G1"-11 25,40 38,10 50,80 - 24,30 37,00 49,70 - 24,30 37,00 49,70 - 35,96
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HELICOIL® Konstruktionsrichtlinien

Kostenloser
CAD Download

Nutzen Sie unseren kosten-
losen CAD Download. Laden
Sie sich die gewlnschten 3D-
Modelle der Bélihoff Produkte
auf lhren Computer herunter
und bauen Sie diese direkt in
Ihre Konstruktionen mit ein.
https://www.boellhoff.com/
de-de/cad

Bestimmung der Nennlange

Richtwerte zur Ermittlung der Mindestlange des HELICOIL® Plus Gewindeeinsatzes in Abhéngigkeit vom
Aufnahmewerkstoff und der Schraubenfestigkeitsklasse, guiltig fir Temperatur von 20°C.

Festigkeit des Schraubenfestigkeitsklasse
Aufnahmematerials
Zugfestigkeit
R,, (N/mm?)*
bis 100 1,56d 1,5d 2 d 2,5d 3 d 3 d - - -

> 100 - 150 1,5d 1,5d 2 d 2 d 25d 2,5d 2,5d 2,5d 3 d
> 150 - 200 1 d 1,56d 1,5d 1,56d 2 d 2 d 2 d 2,5d 2,5d
> 200 - 250 1 d 1 d 1,5d 1,5d 1,5d 1,5d 2 d 2,5d 2,5d
> 250 - 300 1 d 1 d d 1 d 1,6d 1,5d 1,6d 2 d 2 d
> 300 - 350 1 d 1 d 1 d 1 d 1 d 1,56d 1,5d 1,56d 2 d
> 350 - 400 1 d 1 d 1 d 1 d 1 d 1 d 1,5d 1,5d 1,5d
> 400 1 d 1 d 1 d 1 d 1 d 1 d 1,5d 1,56d 1,5d

*1 N/mm? entspricht 1 MPa

Die Wertetabelle zur Bestimmung der Nennlange gilt fir Aluminium sowie Werkstoffe mit einem Verhaltnis von %m =0,6 bis 0,7

Scherspannung

Eisengusslegierungen besitzen z. T. ein Verhaltnis von
Zugspannung

~0,8bis 1,4
S (Quelle VDI 2230)

Die Richtwerte sind so bemessen, dass in der Verbindung die Schraube das schwéachere Glied ist.

Die empfohlenen Nennldngen kénnen unterschritten werden, wenn Versuche dies bestatigen.

Zwischenléangen sind lieferbar.

Temperaturgrenzen fur die Gltigkeit: Aluminiumlegierungen T, . = 300°C, Magnesiumlegierungen T, = 100°C.
Bei der Auslegung temperaturbelasteter Schraubverbindungen sind die Anderungen temperaturabhangiger
Werkstoffkennwerte zu berlcksichtigen.

Mindestwandstarke
(bezogen auf den AuBendurchmesser des
HELICOIL® Aufnahmegewindes)

Smin =175 X Dne |
\ | 8min=0,375 X Drc o

Die Bemessung der Mindestwandstérken wird weit-
gehend von den einzelnen Betriebsdaten bestimmt.
Diese wiederum bestimmen die Festigkeit des Werk-
stoffes sowie die Einschraublange. Die angegebenen
Richtwertformeln gelten fur Aluminium-, Guss- und
Knetlegierungen und eine Gewindeeinschraublénge
des HELICOIL® Plus von 1,5 d.

d =Nenn-Q
Dy = AuBen-@ des Aufnahmegewindes
a = Restwandstarke ** Bei Grauguss auf Anfrage.

Zeichnerische Darstellung am Beispiel M 10 x 15:

0
~ HELICOIL® Plus
41300100 015

10
~ HELICOIL® Plus -
4130 0100 015

T

Mitnehmerzapfen entfernt

~M10 M
r ~ HELICOIL® Plus -
41300100 015 i

N

HELICOIL® Plus
Gewindeeinsatz eingebaut

20\

o

|
—

e 14,2
PRy
A

N

d

Mitnehmerzapfen nicht entfernt

N
>

HELICOIL® Plus
Gewindeeinsatz eingebaut,
mit Schraube
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BOLLHOFF
HELICOIL® Kits — metrisch

M2-M16x1,5
Metrisches ISO-Gewinde, Edelstahl A2

Standardldsungen

Inhalt:
HELICOIL® Plus Gewindeeinsétze in drei Langen
Spiralbohrer (bis M 12)
HELICOIL® Handgewindebohrer aus HSS
HELICOIL® Plus Einbauspindel
Zapfenbrecher (bis M 12)

Kit
Gewindeabmessung | Steigung Anzahl
d(xP) P Bestell-Nr. HELICOIL® Einsitze
20x M 2 X2 M2 X2 4189 002 0002 20
M2 0,40 4185 102 0000 20x M 2 x 3 M2 x 3 4189 002 0003 20
20x M 2 x4 M2 X 4 4189 002 0004 20
20x M 2,5 X 2,5 M 2,5 X 2,5 4189 025 0025 20
M 2,5 0,45 4185 125 0000 20x M 2,5 x 3,75 M 2,5 x 3,75 4189 025 0375 20
20x M 2,5 x5 M 2,5 x 5,0 4189 025 0005 20
20x M3 x 3 M3 x 3 4189 003 0003 20
M3 0,50 4185 103 0000 20x M3 X 4,5 M3 X 4,5 4189 003 0045 20
20x M3 X 6 M3 X 6 4189 003 0006 20
20x M 3,5 x 3,5 M 3,5 x 3,5 4189 035 0035 20
M 3,5 0,60 4185 135 0000 20x M 3,5 x 5,25 M 8,5 x 5,25 4189 035 0053 20
20x M 3,5 X7 M 3,5 X7 4189 035 0007 20
20x M 4 x4 M 4 x4 4189 004 0004 20
M4 0,70 4185 104 0000 20x M4 X 6 M 4 X 6 4189 004 0006 20
20x M 4 X 8 M 4 X 8 4189 004 0008 20
20x M5 x5 M5 x5 4189 005 0005 20
M5 0,80 4185 105 0000 20x M 5 X 7,5 M5 X 7,5 4189 005 0075 20
20x M5 x 10 M5 x 10 4189 005 0010 20
20x M6 X 6 M 6 X 6 4189 006 0006 20
M 6 1,00 4185 106 0000 20x M6 x 9 M 6 x 9 4189 006 0009 20
20x M6 x 12 M 6 x 12 4189 006 0012 20
10x M7 X7 M7 X7 4189 007 0007 10
M7 1,00 4185 107 0000 10xM7 x 10,5 M7 x 10,5 4189 007 0105 10
10x M7 x 14 M7 x 14 4189 007 0014 10
10xM8 X 8 M8 X 8 4189 008 0008 10
M8 1,25 4185 108 0000 10x M8 x 12 M8 x 12 4189 008 0012 10
10xM8 x 16 M8 x 16 4189 008 0016 10
10xM8 x1 X 8 M8 x1 X 8 4189 008 3008 10
M8 x 1 1,00 4185 108 3000 10xM8 x1 x 12 M8 x1 x 12 4189 008 3012 10
10xM8 x1 x 16 M8 x1 x 16 4189 008 3016 10
10xM9 x9 M9 x9 4189 009 0009 10
M9 1,25 4185 109 0000 10x M9 x 13,5 M9 x 13,5 4189 009 0135 10
10xM9 x 18 M9 x 18 4189 009 0018 10
10x M 10 x 10 M 10 x 10 4189 010 0010 10
M 10 1,50 4185 110 0000 10x M 10 x 15 M 10 x 15 4189 010 0015 10
10x M 10 x 20 M 10 x 20 4189 010 0020 10
10xM10 x 1 x 10 M 10 x 1 x 10 4189 010 3010 10
M 10 x 1 1,00 4185 110 3000 10x M 10 x 1 x 15 M 10 x 1 x 15 4189 010 3015 10
10x M 10 x 1 x 20 M 10 x 1 x 20 4189 010 3020 10
10x M 10 x 1,25 x 10 M 10 x 1,25 x 10 4189 010 9010 10
M10x 1,25 1,25 4185 110 9000 10x M 10 x 1,25 x 15 M 10 x 1,25 x 15 4189 010 9015 10
10x M 10 x 1,25 x 20 M 10 x 1,25 x 20 4189 010 9020 10
10x M 11 x 11 M 11 x 11 4189 011 0011 10
M 11 1,50 4185 111 0000 10x M 11 x 16,5 M 11 x 16,5 4189 011 0165 10
10x M 11 x 22 M 11 x 22 4189 011 0022 10
10x M 12 X 12 M 12 X 12 4189 012 0012 10
M 12 1,75 4185 112 0000 10x M 12 x 18 M 12 x 18 4189 012 0018 10
10x M 12 X 24 M 12 X 24 4189 012 0024 10
10xM12 x1,0 x12 M12 x1,0 x12 4189 012 3012 10
M12x 1 1,00 4185 112 3000 10xM12 x1,0 x18 M12 x1,0 x18 4189 012 3018 10
10xM12 x1,0 x24 M12 x1,0 x24 4189 012 3024 10
10x M12 x 1,25 x 12 M12 x1,25 x 12 4189 012 9012 10
M12x 1,25 1,25 4185 112 9000 10xM12 x 1,25 x 18 M12 x 1,25 x 18 4189 012 9018 10
10x M 12 x 1,25 x 24 M 12 x 1,25 x 24 4189 012 9024 10
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HELICOIL® Kits — metrisch

Kit
Gewindeabmessung | Steigung Anzahl
d (x P) P Bestell-Nr. HELICOIL® Einsitze
10xM12 x1,5 x12 M12 x1,5 x12 4189 012 4012 10
M12x1,5 1,50 4185 112 4000 10xM12 x1,56 x18 M12 x1,5 x18 4189 012 4018 10
10xM12 x1,5 x24 M12 x1,5 x24 4189 012 4024 10
10x M 14 x 14 M 14 x 14 4189 014 0014 10
M 14 2,00 4185 114 0000 10x M 14 x 21 M 14 x 21 4189 014 0021 10
10x M 14 X 28 M 14 X 28 4189 014 0028 10
10xM14 x1,5 x14 M14 x1,5 x14 4189 014 4014 10
M14x1,5 1,50 4185 114 4000 10xM14 x1,5 x21 M14 x1,56 x21 4189 014 4021 10
10xM14 x1,5 x28 M14 x1,5 x28 4189 014 4028 10
10x M 16 x 16 M 16 x 16 4189 016 0016 10
M 16 2,00 4185 116 0000 10x M 16 x 24 M 16 x 24 4189 016 0024 10
10x M 16 x 32 M 16 x 32 4189 016 0032 10
10xM16 x1,5 x16 M16 x1,5 x16 4189 016 4016 10
M16x 1,5 1,50 4185 116 4000 10xM16 x1,56 x24 M16 x1,6 x24 4189 016 4024 10
10xM16 x1,5 x32 M16 x1,5 x32 4189 016 4032 10
d = Gewinde-Nenndurchmesser (mm), P = Gewindesteigung (mm), L = Lange (mm)
Standardlésungen M 18 - M 33

Metrisches ISO-Gewinde, Edelstahl A2

Inhalt:
HELICOIL® Plus Gewindeeinsatze
Handgewindebohrer (Handeinschnitt
oder 2-Schneidersatz)
HELICOIL® Plus Einbauspindel
(M 18 — M 24 Normalsteigung)
HELICOIL® Handeinbauwerkzeug
(M 27 — M 33 Normalsteigung und
M 18 x 1,5 - M 30 x 2 Feinsteigung)

Kit
Gewindeabmessung Steigung Anzahl HELICOIL®
d(xP)xL P Bestell-Nr. Einsatze

M 18 x 18 2,5 4185 118 0018 10 0189 118 0018 10
M 18 X 27 2,5 4185 118 0027 10 0189 118 0027 10
M 18 X 36 2,5 4185 118 0036 10 0189 118 0036 10
M18 x1,5 x18 1,5 4185 118 4018 10 0189 118 4018 10
M18 x1,5 x27 1,5 4185 118 4027 10 0189 118 4027 10
M18 x1,5 x 36 1,5 4185 118 4036 10 0189 118 4036 10
M18 x2 x18 2,0 4185118 5018 10 0189 118 5018 10
M18 x2 x27 2,0 4185 118 5027 10 0189 118 5027 10
M18 x2 x36 2,0 4185 118 5036 10 0189 118 5036 10
M 20 x 20 2,5 4185 120 0020 10 0189 120 0020 10
M 20 x 30 2,5 4185 120 0030 10 0189 120 0030 10
M 20 x 40 2,5 4185 120 0040 10 0189 120 0040 10
M20 x1,5 x20 1,5 4185 120 4020 10 0189 120 4020 10
M20 x1,5 x 30 1,5 4185 120 4030 10 0189 120 4030 10
M20 x1,5 x40 1,5 4185 120 4040 10 0189 120 4040 10
M20 x2 x20 2,0 4185 120 5020 10 0189 120 5020 10
M20 x2 x30 2,0 4185 120 5030 10 0189 120 5030 10
M20 x2 x40 2,0 4185 120 5040 10 0189 120 5040 10
M 22 X 22 2,5 4185 122 0022 10 0189 122 0022 10
M 22 ) 2,5 4185 122 0033 10 0189 122 0033 10
M 22 x 44 2,5 4185 122 0044 10 0189 122 0044 10

M22 x1,5 x22 1,5 4185 122 4022 10 0189 122 4022 10
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HELICOIL® Kits — metrisch

Kit
Gewindeabmessung Steigung Anzahl HELICOIL®
d(xP)xL P Bestell-Nr. Einsatze
M22 x1,5 x33 1,56 4185 122 4033 10 0189 122 4033 10
M22 x1,5 x44 1,5 4185 122 4044 10 0189 122 4044 10
M 24 x 24 3,0 4185 124 0024 10 0189 124 0024 10
M 24 X 36 3,0 4185 124 0036 10 0189 124 0036 10
M 24 X 48 3,0 4185 124 0048 10 0189 124 0048 10
M24 x1,5 x24 1,56 4185 124 4024 10 0189 124 4024 10
M24 x1,5 x36 1,5 4185 124 4036 10 0189 124 4036 10
M24 x1,5 x48 1,5 4185 124 4048 10 0189 124 4048 10
M24 x2 x24 2,0 4185 124 5024 10 0189 124 5024 10
M24 x2 x36 2,0 4185 124 5036 10 0189 124 5036 10
M24 x2 x48 2,0 4185 124 5048 10 0189 124 5048 10
M26 x1,5 x26 1,5 4185 126 4026 10 0189 126 4026 10
M26 x1,5 x39 1,56 4185 126 4039 10 0189 126 4039 10
M26 x1,5 x52 1,5 4185 126 4052 10 0189 126 4052 10
M 27 x 27 3,0 4185 127 0027 10 0189 127 0027 10
M 27 x 40,5 3,0 4185 127 0405 10 0189 127 0405 10
M 27 X 54 3,0 4185 127 0054 10 0189 127 0054 10
M27 x1,5 x27 1,5 4185 127 4027 10 0189 127 4027 10
M27 x2 x27 2,0 4185 127 5027 10 0189 127 5027 10
M27 x2 x40,5 2,0 4185 127 5405 10 0189 127 5405 10
M27 x2 x54 2,0 4185 127 5054 10 0189 127 5054 10
M 30 x 30 85 4185 130 0030 10 0189 130 0030 10
M 30 x 45 3,5 4185 130 0045 10 0189 130 0045 10
M 30 X 60 85 4185 130 0060 10 0189 130 0060 10
M30 x1,5 x30 1,5 4185 130 4030 10 0189 130 4030 10
M30 x1,5 x45 1,5 4185 130 4045 10 0189 130 4045 10
M30 x2 x30 2,0 4185 130 5030 10 0189 130 5030 10
M30 x2 x45 2,0 4185 130 5045 10 0189 130 5045 10
M30 x2 x60 2,0 4185 130 5060 10 0189 130 5060 10
M 33 x 33 3,5 4185 133 0033 10 0189 133 0033 10
M 33 X 49,5 3,5 4185 133 0495 10 0189 133 0495 10
M 33 X 66 3,5 4185 133 0066 10 0189 133 0066 10

d = Gewinde-Nenndurchmesser (mm), P = Gewindesteigung (mm), L = Lange (mm)
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Spezialldsungen

fUr den Pkw

M14x1,6x10,6
M14x1,5x14
M 14 x 1,6 x 21

M16x1,5x 12
M16x1,5x 16
M16x 1,5 x 24

Nach dem Schneiden des HELICOI® Plus Aufnahmegewindes
ermittelt man mit der Schieblehre die Anzahl der bendtigten
Windungen des einzusetzenden HELICOIL® Plus.

HELICOIL® Kit
Lambdasondengewinde
M 18 x 1,5 Inconel X750, versilbert
flr hohe thermische Belastungen

Inhalt:
5 HELICOIL® Plus Gewindeeinsétze
Handgewindebohrer aus HSS mit FUhrungszapfen
Einbauspindel
AuBensechskantschlissel SW 2,5
Werkzeugadapter flr 3/8" Werkzeugknarre

Gewindeabmessung Stelgung Anzahl HELICOIL® Kit
dxPxL Einsidtze Bestell-Nr.

M18x1,5x9

4185 918 4003

HELICOIL® Kit
Olablassgewinde
M12x1,5-M 16 x 1,5 Edelstahl A2

Inhalt:
Je 10 HELICOIL® Plus Gewindeeinsatze in 3 Langen
Kombiniertes Bohr- und Schneidwerkzeug — 2 in 1
Handgewindebohrer (bei Stérkonturen)
Einbauspindel, Zapfenbrechzange, Schieblehre

e 10
9,8
5,4
7,4 je 10
11,6

6,3
8,7 je 10
13,4

Die Auswahl des HELICOIL®
Plus mit der entsprechenden
Windungszahl ,\W* erfolgt tiber

4185 112 4200

4185 114 4200

4185 116 4200

Nach der Gewindereparatur
und dem Bruch des Mitnehmer-
zapfens liegt ein einwandfreies,

die Einbaubeschreibung. Bei Be-  hochbelastbares Gewinde vor.

darf wird der HELICOIL® Plus mit
einem Seitenschneider gekrzt.

4189 918 4001

Gewindeabmessung Wlndungszahl Anzahl HELICOIL® Kit
dxPxL Einsidtze Bestell-Nr.

M12x1,5x9
M12x1,5x12
M12x1,5x18

4189 012 4009
4189 012 4012
4189 012 4018

4189 014 4105
4189 014 4014
4189 014 4021

4189 016 4012
4189 016 4016
4189 016 4024

Flr die vorhandenen
Verschlussstopfen mit Bund
besteht eine ausreichend
groBe Dichtringauflage.
Sonderverschlussstopfen sind
nicht erforderlich.
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HELICOIL® Kits — metrisch

Spezialldsungen
fur den Pkw

HELICOIL® Kit
Radlagergehiuse - TUV-gepriift*
M 9 x 10, Edelstahl A2

Inhalt:
10 HELICOIL® Plus Gewindeeinséatze
Kombiniertes Bohr- und Schneidwerkzeug — 2 in 1
Einbauspindel
Zapfenbrechdorn

Gewindeabmessung Stelgung Anzahl HELICOIL® Kit
dxL Einsidtze Bestell-Nr.
1,25

M9x10 4185 909 0005 4189 909 0007

* TOV-gepriift am Radlagergehause Typ 1J0 255 N und 1J0 256 N (Radlagergehiuse wurden u. a. in folgenden Modellen eingesetzt:

VW Golf IV LIM / Variant, 1997 — 2001; Audi A3, 1996 — 2003; Skoda Octavia, 1996 — 2003; VW Bora, 1997 — 2005; VW Bora Variant 4-Motion, 1999 — 2001; VW
Golf IV Variant 4-Motion, 1998 — 2006; Seat Leon, 1999 — 2006; Seat Toledo, 1999 — 2004).

Alle Angaben zu den Fahrzeugmodellen sind ohne Gewahr.

HELICOIL® Kit
Radschraubengewinde - TUV-gepriift
M 14 x 1,5 x 9 Edelstahl A2

Inhalt:
10 HELICOIL® Plus Gewindeeinsatze
Kombiniertes Bohr- und Schneidwerkzeug
(Spezialausfuhrung) — 2 in 1

Verstemmwerkzeug
Einbauspindel
Zapfenbrechzange
dxPxL HELICOIL® Einsitze Bestell-Nr.
M12x1,5x 12* 10 4185 912 4003 4189 012 4012
M 14 x1,5x 9" 10 4185 914 4003 4189 914 4004

** Fir Opel: GM 9117620 (Opel 1603209), GM 9120128 (Opel 1604003), GM 93186388 (Opel 1603295) und GM 93170611 (Opel 1604314)
*** Fir Audi, SEAT, Skoda und VW: OEM-Nummer 1J0 407 613 B/ 1J0 407 613 C/ 1J0 407 613 G
Alle Angaben zu den Fahrzeugmodellen sind ohne Gewahr.
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HELICOIL® Kits — metrisch

Spezialldsungen
fur den Pkw

HELICOIL® Kit
Injektorschraubengewinde
M6 x 9, M6 x 12 Edelstahl A2
M6 x 9, M 6 x 18 Edelstahl A2

Inhalt:
Je 20 HELICOIL® Plus Gewindeeinsétze
Kernlochbohrer 6,3 mm
Gewindebohrer M 6, 5H (6H mod), 45°, spiralgenutet
Sondereinbauspindel M 6
Zapfenbrecher

Anzahl HELICOIL®
Einsidtze

Kit
Bestell-Nr.

Gewindeabmessung
dxL

Steigung
P

Normale Werkzeugausfiihrung

M6x9
M6 x 12

4189 006 0009

1,0 je 20 4185 906 0002 4189 006 0012

Das Sortiment ist anwendbar fir folgende Motorbaureihen von Mercedes-Benz:
OM 611/ 612 / 613 = Reihenvier-, flinf- und sechszylinder Dieselmotor / OM 646 / 647 / 648 = Reihenvier-, fiinf- und sechszylinder Dieselmotor /
OM 628 = V8 Dieselmotor / OM 668 = Reihenvierzylinder Dieselmotor / OM 640 = Reihenvierzylinder Dieselmotor / OM 642 = V6 Dieselmotor

Extra lange Werkzeugausfiihrung (siehe Abbildung)

M6 x 9 . 4189 006 0009
M6 x 18 1.0 je 20 4185906 0004 4189 006 0018

Fir Dieselmotoren der folgenden Automobilhersteller geeignet: Daimler, Audi, VW, Skoda, SEAT
Alle Angaben zu den Fahrzeugmodellen sind ohne Gewahr.

HELICOIL® Kit
Ziind- und Gliihkerzengewinde
M10x 1 -M 14 x 1,25 Edelstahl A2

Inhalt:
Je 10 HELICOIL® Plus Gewindeeinsétze
Kombiniertes Bohr- und Schneidwerkzeug — 2 in 1
Einbauspindel

Gewindeabmessung Stelgung Anzahl HELICOIL® Kit
dxL Einsidtze Bestell-Nr.

M10x 10 4189010 3010
M10x 15 ,0 je10 4185 110 3100 4189 010 3015
M10x17,5 4189010 3175
M 12 x 12 4189 012 9012
M 12 x 16 1,25 je 10 4185 112 9100 4189 012 9016
M 12 x 24 4189 012 9024
M 14 x 8,4 4189 014 9008
M 14 x 12,4 1,25 je10 4185 114 9100 4189 014 9012
M 14 x 16,4 4189 014 9016

18
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98-tl M6und M8
-t 9. Metrisches ISO-Gewinde, Edelstahl A2

Inhalt:
HELICOIL® Plus Gewindeeinsétze
verschiedener Abmessungen und Langen
Spiralbohrer
HELICOIL® Handgewindebohrer aus HSS
HELICOIL® Plus Einbauspindel

Zapfenbrecher
Kit Sortiment
Bestell-Nr.
M6 x 6 1,00 4189 006 0006 20
M6 x9 1,00 4189 006 0009 20
M6 x12 1,00 4189 006 0012 20
41 1
86900 0018 M8x8 1,25 4189 008 0008 10
M8x12 1,25 4189 008 0012 10
M8x 16 1,25 4189 008 0016 10
M6-M10

Metrisches ISO-Gewinde, Edelstahl A2

Inhalt:
HELICOIL® Plus Gewindeeinsatze
verschiedener Abmessungen und Langen
Spiralbohrer
HELICOIL® Handgewindebohrer aus HSS
HELICOIL® Plus Einbauspindel

Zapfenbrecher
Kit Sortiment
Bestell-Nr.

M6 x6 1,00 4189 006 0006 20
M6 x9 1,00 4189 006 0009 20
M6 x12 1,00 4189 006 0012 20
M8 x8 1,25 4189 008 0008 10

4186 500 0001 M8 x12 1,25 4189 008 0012 10
M8 x16 1,25 4189 008 0016 10
M 10x 10 1,50 4189 010 0010 10
M10x 15 1,50 4189 010 0015 10
M 10 x 20 1,50 4189 010 0020 10

Leerfacher kénnen mit den Abmessungen M 5 und M 12 besttickt werden.
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Inhalt:
HELICOIL® Plus Gewindeeinsétze
verschiedener Abmessungen und Langen
Spiralbohrer
HELICOIL® Handgewindebohrer aus HSS
HELICOIL® Plus Einbauspindel
Zapfenbrecher

Kit Sortiment

Bestell-Nr.

M 2,5- M6 | Metrisches ISO-Gewinde, Edelstahl A2

320-tlg.

4186 000 0001

M2,5x2,5
M2,5x3,75
M 2,5x5,0
M3x3
M3x4,5
M3x6
M4 x4
M4 x6
M4 x8
M5x5
M5x7,5
M5x 10
M6 x 6
M6x9
M6 x 12

0,45
0,45
0,50
0,50
0,50
0,70
0,70
0,70
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00

4189 025 0025
4189 025 0375
4189 025 0005
4189 003 0003
4189 003 0045
4189 003 0006
4189 004 0004
4189 004 0006
4189 004 0008
4189 005 0005
4189 005 0075
4189 005 0010
4189 006 0006
4189 006 0009
4189 006 0012

M 4 -M 10 | Metrisches ISO-Gewinde, Edelstahl A2

4186 101 0001

M4 x4
M4 x6
M4 x8
M5x5
M5x7,5
M5x 10
M6 x 6
M6x9
M6 x 12
M8 x8
M8x 12
M8x 16
M 10 x 10
M10x 15
M 10 x 20

0,70
0,70
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,25
1,25
1,25
1,50
1,50
1,50

4189 004 0004
4189 004 0006
4189 004 0008
4189 005 0005
4189 005 0075
4189 005 0010
4189 006 0006
4189 006 0009
4189 006 0012
4189 008 0008
4189 008 0012
4189 008 0016
4189 010 0010
4189 010 0015
4189 010 0020

M5 -M 12 | Metrisches ISO-Gewinde, Edelstahl A2

4186 100 0001

M5x5
M5x7,5
M5x10
M6 x 6

M6x9

M6 x 12
M8x8

M8x 12
M8x 16
M10x 10
M 10x 15
M 10 x 20
M12x 12
M12x18
M 12 x 24

0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,25
1,25
1,25
1,50
1,50
1,50
1,75
1,75
1,75

4189 005 0005
4189 005 0075
4189 005 0010
4189 006 0006
4189 006 0009
4189 006 0012
4189 008 0008
4189 008 0012
4189 008 0016
4189 010 0010
4189 010 0015
4189 010 0020
4189 012 0012
4189 012 0018
4189 012 0024

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

20
20
20
20
20
20
20
20
10
10
10
10
10
10

20
20
20
20
20
10
10
10
10
10
10
10
10
10

20
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M6-M14x1,25
198-tlg. ’
9 Metrisches ISO-Gewinde, Edelstahl A2

+ Ziindkerzengewinde, Edelstahl A2

Kit Sortiment

Bestell-Nr.

M6 X6 1,00 4189 006 0006 20

M 6 x9 1,00 4189 006 0009 20

M 6 x 12 1,00 4189 006 0012 20

Inhat: M8 X8 1,25 4189 008 0008 10
HELICOIL® Plus Gewindeeinsatze M8 x 12 1,25 4189 008 0012 10
Spiralbohrer bis M 12 (bei M 14 x 1,25 M8 x 16 1,25 4189 008 0016 10
mit kombiniertem Bohr- und Schneidwerkzeug) M 10 x10 1,50 4189 010 0010 10
HELICOIL® Handgewindebohrer aus HSS 4186 200 0001 M 10 x15 1,50 4189 010 0015 10
HELICOIL® Plus Einbauspindeln M 10 x 20 1,50 4189 010 0020 10
Zapfenbrecher (bis M 12) M 12 x 12 1,75 4189 012 0012 10
M 12 x18 1,75 4189 012 0018 10

M 12 x 24 1,75 4189 012 0024 10

M 14 x 1,25 x 8,4 1,25 4189 014 9008 10

M 14 x1,25 x 12,4 1,25 4189 014 9012 10

M 14 x1,25 x 16,4 1,25 4189 014 9016 10

M10x1-M14x1,25
Ziindkerzengewinde, Edelstahl A2

Kit Sortiment

Bestell-Nr.
M10x1 x10 1,00 41890103010 10
M10x1 x15 1,00 41890103015 10
Inhalt: M10x1 x175 100 41890103175 10
HELICOIL® Plus Gewindeeinséatze M12 x1,25 x 12 1,25 4189 012 9012 10
verschiedener Abmessungen und Langen 4186 400 0001 M 12 x 1,25 x 16 1,25 4189 012 9016 10
HELICOIL® kombinierte Bohr- und M 12 x 1,25 x 24 1,25 4189 012 9024 10
Schneidwerkzeuge M14x1,25x84 125 4189014 9008 10
HELICOIL® Plus Einbauspindeln M 14 x1,25 x 12,4 1,25 4189 014 9012 10
Zapfenbrechzange M14x1,25x16,4 125 4189014 9016 10
M 12 x 1,5 - M 16 x 1,5 (Olablassgewinde)
Metrisches ISO-Gewinde, Edelstahl A2
Kit Sortiment
Inhalt: Bestell-Nr.
HELICOIL® Plus Gewindesinsétze M12 x1,5x9 4.4 1,5 4189012 4009 10
verschiedener Abmessungen M12x1,5x 12 6,2 1,5 4189 012 4012 10
und Léngen M12x1,5x 18 9,8 1,5 4189 012 4018 10
Kombiniontes Bohr- und M 14 x15x 10,5 5,4 15 4189 014 4105 10
, 41867000001 M 14x1,5x 14 7.4 1,5 4189 014 4014 10
Sehnsidwerkzeug M 14 x 1,5 x 21 11,6 15 4189 014 4021 10
HELICOIL® Handgewindebohrer M 16 x1,5x 12 6,3 15 4189016 4012 10
(bei Stdrkonturen) M16 x1,5x 16 87 15 41890164016 10
HELICOIL® Plus Einbauspindel, M 16 x 1,5 x 24 13,4 15 4189016 4024 10

Zapfenbrechzange, Schieblehre
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Gewindeabmessung | Steigung

Kit

Bestell-Nr.

Amerikanisches Einheitsgewinde, grob (UNC/NC)
Edelstahl A 2

Inhalt:
HELICOIL® Plus Gewindeeinsétze in drei Langen
Spiralbohrer
HELICOIL® Handgewindebohrer aus HSS
HELICOIL® Plus Einbauspindel
Zapfenbrecher

Anzahl HELICOIL® Einsitze
xL

UNC 2-56

UNC 4-40

UNC 5-40

UNC 6-32

UNC 8-32

UNC 10-24

UNC 12-24

UNC 1/4"-20

UNC 5/16"-18

UNC 3/8"-16

UNC 7/16"-14

UNC 1/2"-13

d = Gewindedurchmesser

0,454

0,635

0,635

0,794

0,794

1,058

1,058

1,270

1,411

1,588

1,814

1,954

z = Gangzahl auf 1 Zoll (1 Zoll 2 25,4 mm)

L = Lange (mm)
P = Steigung (mm)

4185 163 6000

4185 165 6000

4185 166 6000

4185 167 6000

4185 168 6000

4185 169 6000

4185 170 6000

4185 174 6000

4185 176 6000

4185 177 6000

4185 178 6000

4185 179 6000

20 x UNC 2-56 x2,2
20 x UNC 2-56 x 3,3
20 x UNC 2-56 x 4,4

UNC 2-56 x2,2
UNC 2-56 x 3,3
UNC 2-56 x 4,4

4189 063 6004
4189 063 6006
4189 063 6008

20 x UNC 4-40 x2,9 UNC 4-40 x2,9 4189 065 6004
20 x UNC 4-40 x 4,3 UNC 4-40 x 4,3 4189 065 6006
20 x UNC 4-40 x 5,8 UNC 4-40 x 5,8 4189 065 6008
20 x UNC 5-40 x 3,2 UNC 5-40 x 3,2 4189 066 6004
20 x UNC 5-40 x 4,8 UNC 5-40 x 4,8 4189 066 6006
20 x UNC 5-40 X 6,4 UNC 5-40 X 6,4 4189 066 6008
20 x UNC 6-32 x 3,5 UNC 6-32 x 3,5 4189 067 6004
20 x UNC 6-32 x 5,3 UNC 6-32 x 5,3 4189 067 6006
20 x UNC 6-32 x7,0 UNC 6-32 x7,0 4189 067 6008
20 x UNC 8-32 x 4,2 UNC 8-32 x 4,2 4189 068 6004
20 x UNC 8-32 x 6,3 UNC 8-32 X 6,3 4189 068 6006
20 x UNC 8-32 x 8,3 UNC 8-32 x 8,3 4189 068 6008
20xUNC 10-24 x 4,8 UNC 10-24 x4,8 4189 069 6004
20xUNC 10-24 x 7,2 UNC 10-24 x7,2 4189 069 6006
20xUNC 10-24 x9,6 UNC 10-24 x9,6 4189 069 6008
20xUNC 12-24  x5,5 UNC 12-24 x5,5 4189 070 6004
20xUNC12-24 x8,2 UNC 12-24 x8,2 4189 070 6006
20xUNC 12-24  x 11,0 UNC 12-24  x 11,0 4189 070 6008
20x UNC 1/4-20 x 6,4 UNC 1/4-20 x6,4 4189 074 6004
20x UNC 1/4-20 x 9,5 UNC 1/4-20 x9,5 4189 074 6006
20xUNC 1/4-20 x12,7 UNC 1/4-20 x 12,7 4189 074 6008

4189 076 6004
4189 076 6006
4189 076 6008

10 x UNC 5/16-18 x 7,9
10 x UNC 5/16-18 x 11,9
10 x UNC 5/16-18 x 15,9

UNC 5/16-18 x 7,9
UNC 5/16-18 x 11,9
UNC 5/16-18 x 15,9

10xUNC 3/8-16 x 9,5 UNC 3/8-16 x9,5 4189 077 6004
10x UNC 3/8-16 x 14,3 UNC 3/8-16 x 14,3 4189 077 6006
10x UNC 3/8-16 x 19,1 UNC 3/8-16 x 19,1 4189 077 6008

10x UNC 7/16-14 x 11,1
10x UNC 7/16-14 x 16,7
10x UNC 7/16-14 x 22,2

UNC 7/16-14 x 11,1
UNC 7/16-14 x 16,7
UNC 7/16-14 x 22,2

4189 078 6004
4189 078 6006
4189 078 6008

10X UNC 1/2-13 x 12,7 UNC 1/2-13 x 12,7 4189 079 6004
10x UNC 1/2-13 x 19,1 UNC 1/2-13  x 19,1 4189 079 6006
10X UNC 1/2-13 x 25,4 UNC 1/2-13 x 25,4 4189 079 6008
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Amerikanisches Einheitsgewinde, grob (UNC/NC)
Edelstahl A 2

Inhalt:
HELICOIL® Classic Gewindeeinséatze
Zweiteiliger Satz bestehend aus HELICOIL® Vor- und Fertigschneider (HSS)
HELICOIL® Handeinbauwerkzeug

Kit
Anzahl HELICOIL® Einséitze

Gewindeabmessung Steigung
d-z P (mm) Bestell-Nr. x L (mm)

UNC 5/8"-11 2,309 0185 581 6004 10x UNC 5/8"-11 x 15,9 0189 181 6004 10
UNC 5/8"-11 2,309 0185 581 6006 10x UNC &6/8"-11 x 23,8 0189 181 6006 10
UNC 5/8"-11 2,309 0185 581 6008 10x UNC 5/8"-11 x 31,8 0189 181 6008 10
UNC 3/4"-10 2,540 0185 583 6004 10 x UNC 3/4"-10 x 19,1 0189 183 6004 10
UNC 3/4"-10 2,540 0185 583 6006 10 x UNC 3/4"-10 x 28,6 0189 183 6006 10
UNC 3/4"-10 2,540 0185 583 6008 10 x UNC 3/4"-10 x 38,1 0189 183 6008 10
UNC 1"-8 3,175 0185 586 6004 10x UNC 1"-8 x 25,4 0189 186 6004 10
UNC 1"-8 3,175 0185 586 6006 10x UNC 1"-8 x 38,1 0189 186 6006 10
UNC 1"-8 3,175 0185 586 6008 10 x UNC 1"-8 x 50,8 0189 186 6008 10

d = Gewindedurchmesser

z = Gangzahl auf 1 Zoll (1 Zoll 2 25,4 mm)
L = Lange (mm)

P = Steigung (mm)
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Gewindeabmessung | Steigung

UNF 4-48

UNF 6-40

UNF 8-36

UNF 10-32

UNF 1/4"-28

UNF 5/16"-24

UNF 3/8"-24

UNF 7/16"-20

UNF 1/2"-20

d = Gewindedurchmesser

z = Gangzahl auf 1 Zoll (1 Zoll 2 25,4 mm)

L = Lange (mm)
P = Steigung (mm)

0,529

0,635

0,706

0,794

0,907

1,058

1,058

1,27

1,27

Kit

Bestell-Nr.

4185 165 7000

4185 167 7000

4185 168 7000

4185 169 7000

4185 174 7000

4185 176 7000

4185 177 7000

4185 178 7000

4185 179 7000

Amerikanisches Einheitsgewinde, fein (UNF/NF)

Edelstahl A 2

Inhalt:

HELICOIL® Plus Gewindeeinsétze in drei Langen

Spiralbohrer

HELICOIL® Handgewindebohrer aus HSS
HELICOIL® Plus Einbauspindel

Zapfenbrecher

Anzahl HELICOIL® Einsitze

xL

20 x UNF 4-48 x2,8
20 x UNF 4-48 x 4,3
20 x UNF 4-48 x 5,7

20xUNF6-40 x3,6
20X UNF 6-40 x5,3
20xUNF6-40 x7,0

20X UNF 8-36  x4,2
20xUNF 8-36  x6,3
20X UNF 8-36  x8,3
20x UNF 10-32 x4,8
20x UNF 10-32 x7,2
20x UNF 10-32 x9,6

20 x UNF 1/4-28 x6,4
20 x UNF 1/4-28 x9,5
20 x UNF 1/4-28 x 12,7

10 x UNF 5/16-24 x 7,9
10 x UNF 5/16-24 x 11,9
10 x UNF 5/16-24 x 15,9

10 x UNF 3/8-24 x9,5
10 x UNF 3/8-24 x 14,3
10 x UNF 3/8-24 x 19,1

10 x UNF 7/16-20 x 11,1
10 x UNF 7/16-20 x 16,7
10 x UNF 7/16-20 x 22,2
10x UNF 1/2-20 x12,7
10 x UNF 1/2-20 x 19,1
10x UNF 1/2-20 x 25,4

UNF 4-48 x2,8
UNF 4-48  x4,3
UNF 4-48  x5,7

UNF 6-40 x3,5
UNF 6-40 x5,3
UNF6-40 x7,0

UNF 8-36  x4,2
UNF8-36 x6,3
UNF 8-36  x8,3
UNF 10-32 x4,8
UNF 10-32 x7,2
UNF 10-32 x9,6

UNF 1/4-28 x 6,4
UNF 1/4-28 x9,5
UNF 1/4-28 x 12,7

UNF 5/16-24 x 7,9
UNF 5/16-24 x 11,9
UNF 5/16-24 x 15,9

UNF 3/8-24 x9,5
UNF 3/8-24 x 14,3
UNF 3/8-24 x 19,1

UNF 7/16-20 x 11,1
UNF 7/16-20 x 16,7
UNF 7/16-20 x 22,2
UNF 1/2-20 x12,7
UNF 1/2-20 x 19,1
UNF 1/2-20 x 25,4

4189 065 7004
4189 065 7006
4189 065 7008

4189 067 7004
4189 067 7006
4189 067 7008

4189 068 7004
4189 068 7006
4189 068 7008

4189 069 7004
4189 069 7006
4189 069 7008

4189 074 7004
4189 074 7006
4189 074 7008

4189 076 7004
4189 076 7006
4189 076 7008

4189 077 7004
4189 077 7006
4189 077 7008

4189 078 7004
4189 078 7006
4189 078 7008
4189 079 7004
4189 079 7006
4189 079 7008
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Amerikanisches Einheitsgewinde, fein (UNF/NF)
Edelstahl A 2

Inhalt:
HELICOIL® Classic Gewindeeinséatze
HELICOIL® Handgewindebohrer aus HSS
HELICOIL® Handeinbauwerkzeug

Kit
Gewindeabmessung Steigung Anzahl HELICOIL® Einséitze
d-z P (mm) Bestell-Nr. x L (mm)
UNF 9/16"-18 1,411 0185 580 7006 10 x UNF 9/16"-18 x 21,5 0189 180 7006 10
UNF 5/8"-18 1,411 0185 581 7004 10 x UNF 5/8"-18 x 15,9 0189 181 7004 10
UNF 5/8"-18 1,411 0185 581 7006 10 x UNF 5/8"-18 x 23,8 0189 181 7006 10
UNF 3/4"-16 1,588 0185 583 7006 10 x UNF 3/4"-16 x 28,6 0189 183 7006 10
UNF 7/8"-14 1,814 0185 585 7006 10 x UNF 7/8"-14 x 33,3 0189 185 7006 10
UNF 1"-12 2,117 0185 586 7006 10 x UNF 1"-12 x 38,1 0189 186 7006 10

d = Gewindedurchmesser

z = Gangzahl auf 1 Zoll (1 Zoll 2 25,4 mm)
L = Lange (mm)

P = Steigung (mm)
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Rohrgewinde nach DIN ISO 228/1
Edelstahl A 2

Gewindeabmessung
d-z

Steigung
P (mm)

Inhalt:

HELICOIL® Plus Gewindeeinsétze bis G 1/2-14
HELICOIL® Classic Gewindeeinsatze ab G 5/8-14

HELICOIL® Maschinengewindebohrer gerade genutet aus HSS
HELICOIL® Handeinbauwerkzeug

Kit

Bestell-Nr.

Anzahl HELICOIL® Einséitze

x L (mm)

G 1/8"-28 0,907 4185 171 4004 10xG 1/8"-28 x 3,2 4189 071 4004 10
G 1/8"-28 0,907 4185 171 4006 10xG 1/8"-28 x 4,8 4189 071 4006 10
G 1/8"-28 0,907 4185 171 4008 10xG 1/8"-28 x 6,4 4189 071 4008 10
G 1/4"-19 1,337 4185 174 4004 10xG 1/4"-19 x 6,4 4189 074 4004 10
G 1/4"-19 1,337 4185 174 4006 10xG 1/4"-19 x9,5 4189 074 4006 10
G 1/4"-19 1,337 4185 174 4008 10x G 1/4"-19 x 12,7 4189 074 4008 10
G 3/8"-19 1,337 4185 177 4004 10xG 3/8"-19 x9,5 4189 077 4004 10
G 3/8"-19 1,337 4185 177 4006 10x G 3/8"-19 x 14,3 4189 077 4006 10
G 3/8"-19 1,337 4185 177 4008 10x G 3/8"-19 x 19,1 4189 077 4008 10
G 1/2"-14 1,814 4185 179 4004 10xG 1/2"-14 x 12,7 4189 079 4004 10
G1/2"-14 1,814 4185 179 4006 10x G 1/2"-14 x 19,1 4189 079 4006 10
G 1/2"-14 1,814 4185 179 4008 10xG 1/2"-14 x 25,4 4189 079 4008 10
G 5/8"-14 1,814 0185 581 4006 10x G 5/8"-14 x 23,8 0189 181 4006 10
G 3/4"-14 1,814 0185 583 4004 10x G 3/4"-14 x 19,1 0189 183 4004 10
G 3/4"-14 1,814 0185 583 4006 10x G 3/4"-14 x 28,6 0189 183 4006 10
G1"-11 2,309 0185 586 4004 10xG1"-11 x254 0189 186 4004 10
G 1"-11 2,309 0185 586 4006 10xG 1"-11  x 38,1 0189 186 4006 10

d = Gewindedurchmesser

z = Gangzahl auf 1 Zoll (1 Zoll 2 25,4 mm)

L = Lange (mm)
P = Steigung (mm)

26
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UNC 5-40 bis UNC 12-24
Amerikanisches Einheitsgewinde, grob
Edelstahl A 2

Kit Sortiment

Bestell-Nr.
UNC 5-40 x3,2 0,635 4189 066 6004 20/20
UNC 5-40 x4.,8 0,635 4189 066 6006 20/20
UNC 5-40 x6,4 0,635 4189 066 6008 20/20
UNC 6-32 x3,5 0,794 4189 067 6004 20/20
UNC 6-32 x5,3 0,794 4189 067 6006 20/20
UNC6-32 x7,0 0,794 4189 067 6008 20/20
UNC 8-32 x4,2 0,794 4189 068 6004 20/20
4186 101 8001 UNC 8-32 x6,3 0,794 4189 068 6006 20/20
Inhalt: UNC 8-32 x 8,3 0,794 4189 068 6008 20/20
HELICOIL® Plus Gewindeeinséatze UNC 10-24 x 4,8 1,058 4189 069 6004 20/20
verschiedener Abmessungen und Léngen UNC 10-24 x 7,2 1,068 4189 069 6006 20/20
Spiralbohrer UNC 10-24 x 9,6 1,068 4189 069 6008 20/20
HELICOIL® Handgewindebohrer aus HSS UNC 12-24 x 5,5 1,068 4189 070 6004 20/20
HELICOIL® Plus Einbauspindel UNC 12-24 x 8,2 1,068 4189 070 6006 20/20
Zapfenbrecher UNC 12-24 x 11,0 1,058 4189 070 6008 20/20

UNC 1/4%“-20 bis UNC 1/2“-13
Amerikanisches Einheitsgewinde, grob
Edelstahl A 2

Kit Sortiment

Bestell-Nr.
UNC 1/4"-20 x 6,4 1,270 4189 074 6004 20/20
UNC 1/4"-20 x 9,5 1,270 4189 074 6006 20/20
UNC 1/4"-20 x12,7 1,270 4189 074 6008 20/20
UNC 5/16"-18 x 7,9 1,411 4189 076 6004 10/10
UNC 5/16"-18 x 11,9 1,411 4189 076 6006 10/10
UNC 5/16"-18 x 15,9 1,411 4189 076 6008 10/10
UNC 3/8"-16 x 9,5 1,588 4189 077 6004 10/10
4186 101 6001 UNC 3/8"-16 x 14,3 1,588 4189 077 6006 10/10
Inhalt: UNC 3/8"-16 x 19,1 1,588 4189 077 6008 10/10
HELICOIL® Plus Gewindeeinsétze UNC 7/16"-14 x 11,1 1,814 4189 078 6004 10/10
verschiedener Abmessungen und Langen UNC 7/16"-14 x 16,7 1,814 4189 078 6006 10/10
Spiralbohrer UNC 7/16"-14 x 22,2 1,814 4189 078 6008 10/10
HELICOIL® Handgewindebohrer aus HSS UNC 1/2"-13 x12,7 1,954 4189 079 6004 10/10
HELICOIL® Plus Einbauspindel UNC 1/2"-13 x 19,1 1,954 4189 079 6006 10/10
Zapfenbrecher UNC 1/2"-13 x25,4 1,954 4189 079 6008 10/10

d = Gewindedurchmesser

z = Gangzahl auf 1 Zoll (1 Zoll 2 25,4 mm)

L = Lange (mm)

P = Steigung (mm)

* = Die erste Zahl gibt die Anzahl der Einséatze flr das komplette Sortiment wieder.
Die zweite Zahl die Anzahl der Einséatze fir die Nachflllpackung.
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Inhalt:
HELICOIL® Plus Gewindeeinsétze
verschiedener Abmessungen und Léngen
Spiralbohrer
HELICOIL® Handgewindebohrer aus HSS
HELICOIL® Plus Einbauspindel
Zapfenbrecher

UNF 1/4“-28 bis UNF 1/2“-20

Amerikanisches Einheitsgewinde, fein

Edelstahl A 2

Kit Sortiment

Bestell-Nr.

4186 101 7001

d = Gewindedurchmesser

UNF 1/4"-28 x 6,4

UNF 1/4"-28 x 9,6

UNF 1/4"-28 x 12,7
UNF 5/16"-24 x 7,9

UNF 5/16"-24 x 11,9
UNF 5/16"-24 x 15,9
UNF 3/8"-24 x9,5

UNF 3/8"-24 x 14,3
UNF 3/8"-24 x 19,1
UNF 7/16"-20 x 11,1
UNF 7/16"-20 x 16,7
UNF 7/16"-20 x 22,2
UNF 1/2"-20 x 12,7
UNF 1/2"-20 x 19,1
UNF 1/2"-20 x 25,4

z = Gangzahl auf 1 Zoll (1 Zoll 2 25,4 mm)

L = L&nge (mm)
P = Steigung (mm)

0,907
0,907
0,907
1,058
1,058
1,058
1,058
1,058
1,058
1,270
1,270
1,270
1,270
1,270
1,270

4189 074 7004
4189 074 7006
4189 074 7008
4189 076 7004
4189 076 7006
4189 076 7008
4189 077 7004
4189 077 7006
4189 077 7008
4189 078 7004
4189 078 7006
4189 078 7008
4189 079 7004
4189 079 7006
4189 079 7008

* = Die erste Zahl gibt die Anzahl der Einsétze fur das komplette Sortiment wieder.
Die zweite Zahl die Anzahl der Einsatze flr die Nachfullpackung.

20/20
20/20
20/20
10/10
10/10
10/10
10/10
10/10
10/10
10/10
10/10
10/10
10/10
10/10
10/10
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Spiralbohrer fur HELICOIL® Plus
und HELICOIL® Classic

Ausfuihrung nach DIN 338
Spiralwinkel, Kerndicke und Kermanstieg normal
Type: 0149.5

Kurze Ausfuhrung nach DIN 1897

|deal fUr Bohrarbeiten mit geringer Bohrtiefe
(ca.2-4xD)

Type: 0149.9

d = @ h8 | Gesamtldnge | entspricht
()] (mm) DIN fir HELICOIL® Aufnahmegewinde
2,1 49 338 M2

2,4
2,6
2,7
3,0
3,1
32
3,4
3,7
3,8
4,2
4,4
45
5,1
52
538
6.3
6,7
7,3
7.6
82
8,3
8,4
9,4
9,8
10,0
10,3
10,4
10,5
1,5
11,6
12,5
13,1
13,2

57
57
61
61
65
65
70
70
75
75
80
80
86
86
93
101
101
109
117
79
79
79
125
89

89
133
89
95

102
102
102

338
338
338
338
338
338
338
338
338
338
338
338
338
338
338
338
338
338
338
1897
1897
1897
338
1897
1897
1897
338
1897
1897
1897
1897
1897
1897

UNC 2-56
M 2,5
Twinsert M 2
UNF 4-48
UNC 4-40
M3

UNC 5-40
M 3,5

UNC 6-32; UNF 6-40; Twinsert M 3

M4
UNC 8-32; UNF 8-36
Twinsert M 3,5

UNF 10-32; Twinsert M 4

M 5; UNC 10-24
UNC 12-24
M6

UNC 1/4"-20; UNF 1/4"-28

M7

Twinsert M 6

UNF 5/16"-24

M8 X1

M 8; UNC 5/16"-18
M9

UNF 3/8"-24

UNC 3/8"-16
M10X 1

M 10X 1,25

M 10

M 11; UNF 7/16"-20
UNC 7/16"-14

M 12; Twinsert M 10
UNF 1/2"-20

UNC 1/2"-13

Bestell-Nr.

0149 502 1000
0149 502 4000
0149 502 6000
0149 502 7000
0149 503 0000
0149 503 1000
0149 603 2000
0149 503 4000
0149 503 7000
0149 503 8000
0149 504 2000
0149 504 4000
0149 504 5000
0149 505 1000
0149 505 2000
0149 505 8000
0149 506 3000
0149 506 7000
0149 507 3000
0149 507 6000
0149908 2001
0149 908 3001
0149 908 4001
0149 509 4000
0149 909 8001
0149 910 0001
0149 510 2500
0149 510 4000
0149 910 5001
0149 911 5001
0149 911 6001
0149 912 5000
0149913 1001
0149 913 2001
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Handgewindebohrer fir HELICOIL® Plus e —
und HEL|c0“_® C|assic fiir Toleranzklasse 6H *
Gewindeabmessung Typ 0140.0
d (x P) Bestell-Nr.
M2 0140 002 0104
M 2,5 0140 025 0104
M3 0140 003 0104
M 8,5 0140 035 0104
M 4 0140 004 0104
M 5 0140 005 0104
M6 0140 006 0104
M7 0140 007 0104
M8 0140 008 0104
M8x1 0140 008 3104
M9 0140 009 0104
Typ 0140.0 M 10 0140 010 0104
M10x 1 0140 010 3104
HELICOIL® Handgewindebohrer, Einschnitt LNIORSEZD 0140 010 9104
M 11 0140011 0104
) M 12 0140 012 0104
Schneiden von: . M 12 x 1 0140 012 3104
Regelgewinden bis P =2 mm M 12 x 1,25 0140 012 9104
Feinsteigungen bis P =3 mm M12x15 0140 012 4104
Zerspanung von Werkstoffen bis 700 N/mm2 Festigkeit M 14 0140 014 0104
Fur Durchgangsibohrungen M 14 x 1 0140 014 3104
FUr Grundlochbohrungen mit ausreichendem Spanraum M 14 x 1,25 0140 014 9104
(Mindestforderung 1 d tiefer als die voll ausgeschnittene Gewindelange). M14x1,5 0140 014 4104
M 16 0140 016 0104
TiN-beschichtete Gewindebohrer sind auf Anfrage lieferbar. M16x 1,5 0140016 4104
M18x 1,5 0140 018 4104
Der Einschnittgewindebohrer ist auch als Maschinengewindebohrer verwendbar. M18x2 0140 018 5104
M20x 1,5 0140 020 4104
Gewindebohrer flr besondere Anforderungen, z. B. harte und zéhe Werkstoffe, sind M20x2 0140 020 5104
auf Anfrage lieferbar. M22x15 0140 022 4104
M 22 x 2 0140 022 5104
FUr detaillierte technische Informationen fordern Sie bitte unseren Prospekt 0100 an. 223 D D200 210
M 24 x 2 0140 024 5104
M26x1,5 0140 026 4104
M27x1,5 0140 027 4104
M 27 x 2 0140 027 5104
M28x1,5 0140 028 4104
M30x 1,5 0140 030 4104
M 30 x 2 0140 030 5104
M 33 x 2 0140 033 5104
M36x1,5 0140 036 4104
M 36 x 2 0140 036 5104
M 36 x 3 0140 036 6104

* HELICOIL® Gewindebohrer in Standardausfiihrung erzeugen Aufnahme-
gewinde der Toleranzklasse 5H (6H mod). Nach der HELICOIL® Montage
ergibt sich ein ISO-Gewinde Toleranzklasse 6H. Bei HELICOIL® Aufnahme-
gewinde Toleranzklasse 4H (5H mod) andert sich die neunte Stelle der
Best.-Nr. von 1 auf 2. Nach der HELICOIL® Montage ergibt sich ein
ISO-Gewinde Toleranzklasse 5H.
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HandgeWindebOhrer fUI’ Gewindebohrer fiir Toleranzklasse 6H * ( 1 Satz)

HELICOIL® PlUS und Gewindeabmessung Vorschneider Typ 0140.1 Fertigschneider Typ 0140.2
HELICOIL® Classic ) Bestell-Nr. Bestell-Nr.

M2 0140 102 0104 0140 202 0102

M 2,5 0140 125 0104 0140 225 0102

M3 0140 103 0104 0140 203 0102

M 3,5 0140 135 0104 0140 235 0102

M 4 0140 104 0104 0140 204 0102

M5 0140 105 0104 0140 205 0102

M 6 0140 106 0104 0140 206 0102

M7 0140 107 0104 0140 207 0102

M8 0140 108 0104 0140 208 0102

M8x1 0140 108 3104 0140 208 3102

M9 0140 109 0104 0140 209 0102

M 10 0140 110 0104 0140 210 0102

Typ 0140.1-2 M10x 1 0140 110 3104 0140210 3102

M10x 1,25 0140 110 9104 0140 210 9102

HELICOIL® Handgewindebohrer, zweiteiliger Satz mit M 11 0140 111 0104 0140 211 0102

abgestuftem Flankendurchmesser: M 12 0140 112 0104 0140 212 0102

Vorschneider 4 Gang Anschnitt 0140.1... M12 x 1 0140 112 3104 0140 212 3102

Fertigschneider 2 Gang Anschnitt 0140.2... M 12 x 1,25 0140 112 9104 0140 212 9102

M12x1,5 0140 112 4104 0140 212 4102

Satzgewindebohrer werden empfohlen bei: M 14 0140 114 0104 0140 214 0102

Gewindedurchmessern > M 18 M 14 x 1 0140 114 3104 0140 214 3102

Bei schwer zerspanbaren Werkstoffen M 14 x 1,25 0140 114 9104 0140214 9102

auch bei <M 18 M14x1,5 0140 114 4104 0140 214 4102

Steigungen bis P = 3,5 mm M 16 0140 116 0104 0140 216 0102

Zerspanung von Werkstoffen bis 700 N/mm? M16x1,5 0140116 4104 0140 216 4102

Fur Durchgangs- und Grundlochbohrungen M18 0140 118 0104 0140218 0102

M18x1,5 0140 118 4104 0140 218 4102

TiN-beschichtete Gewindebohrer sind auf Anfrage M18x2 0140 118 5104 0140218 5102

lieferbar. M 20 0140 120 0104 0140 220 0102

M20x 1,5 0140 120 4104 0140 220 4102

e ) ) . ) M 20 x 2 0140 120 5104 0140 220 5102

Die E|nsohn|ttgeW|ndebohrer sind auch als Maschinen- M 22 0140 122 0104 0140 229 0102

gewindebohrer verwendbar. M22x 1,5 0140 122 4104 0140 222 4102

M 22 x 2 0140 122 5104 0140 222 5102

Gewindebohrer fur besondere Anforderungen, z. B. M 24 0140 124 0104 0140 224 0102

harte und zahe Werkstoffe, sind auf Anfrage lieferbar. M24x15 0140 124 4104 0140 224 4102

M24x2 0140 124 5104 0140 224 5102

FUr detaillierte technische Informationen fordern Sie M 26 x 1,5 0140 126 4104 0140 226 4102

bitte unseren Prospekt 0100 an. M 27 0140 127 0104 0140 227 0102

M 27 x 1,5 0140 127 4104 0140 227 4102

M 27 x 2 0140 127 5104 0140 227 5102

M28x 1,5 0140 128 4104 0140 228 4102

M 30 0140 130 0104 0140 230 0102

M30x 1,5 0140 130 4104 0140 230 4102

M 30 x 2 0140 130 5104 0140 230 5102

M 33 0140 133 0104 0140 233 0102

M33x2 0140 133 5104 0140 233 5102

M36x 1,5 0140 136 4104 0140 236 4102

M 36 x 2 0140 136 5104 0140 236 5102

M 36 x 3 0140 136 6104 0140 236 6102

* HELICOIL® Gewindebohrer in Standardausfiihrung erzeugen Aufnahmegewinde der Toleranzklasse 5H (6H mod).
Nach der HELICOIL® Montage ergibt sich ein ISO-Gewinde Toleranzklasse 6H. Bei HELICOIL® Aufnahmegewinde
Toleranzklasse 4H (5H mod) &ndert sich die neunte Stelle der Best.-Nr. von 1 auf 2. Nach der HELICOIL® Montage
ergibt sich ein ISO-Gewinde Toleranzklasse 5H.



BOLLHOFF
Werkzeuge und Equipment — metrisch

Kombinierte Bohr- und Schneidwerkzeuge Gewindeabmessung
fur HELICOIL® Plus und HELICOIL® Classic d (x P) Bestell-Nr.

M 6 0142 006 0102
M8 0142 008 0102
M9 0142 009 0102
M 10 0142 010 0102
M 10 x 1 0142 910 3450
M 12 0142 912 0450
M12x 1,25 0142 912 9450
M12x 1,5 0142 912 4450
M 14 0142 914 0450
M 14 x 1,25* 0142 914 9450
Zum Schneiden von HELICOIL® Aufnahmegewinden in beschadigten metrischen M 14 x1,25™ 0142 014 9102
Regel- und Feingewinden. MRS Oliq2iona450
M 16 0142 916 0450
Ein Vorbohren der HELICOIL® Aufnahmegewinde-Kernlochbohrung ist nicht erforder- M16x1.5 0142916 4450
lich. Aufgrund des FUhrungsteils fur Sacklochgewinde nur bedingt verwendbar. ﬂ 2323
Maschinengewindeformer fir HELICOIL® Plus Gewinde- Richtwert fiir
und HEL|CO|L® C|assic abmessung Formbohrungs-@
d (x P) de Bestell-Nr. ***
M3 3,4 0144 103 0004
M 3,5 4 0144 135 0004
M 4 4,6 0144 104 0004
M5 5,6 0144 105 0004
M6 6,8 0144 106 0004
M8 9 0144 108 0004
M 10 11,2 0144 110 0004
M 12 13,4 0144 112 0004
Weitere Abmessungen auf Anfrage.
Wir liefern auch TiN-beschichtete Gewindeformer.
Spanlose Herstellung von Innengewinden fur Grundloch- *** Bei Toleranzklasse 4H andert sich die neunte Stelle der
und Durchgangsgewinde. Bestell-Nr. von 0 auf 2.

Mit Schmiernuten.
Einwandfreie Schmierung auch bei groen Tiefen.
Schnittgeschwindigkeiten wie beim Gewindeschneiden.

Schmierung:
Olhaltige Schmiermittel oder fetthaltige Emulsionen.

Werkstoffbereich:
Gut formbare Werkstoffe, z. B. Aluminium-, Kupfer-, Zink-Legierungen,
Stahl bis 700 N/mm2, weiche rost- und saurebestandige Stahle.
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Maschinengewindebohrer fur HELICOIL® Plus R
und HELICOIL® Classic fiir Toleranzklasse 6H *
Gewindeabmessung Typ 0141.1
d (xP) Bestell-Nr.
M2 0141 102 0104
M 2,5 0141 1250104
M3 0141 103 0104
M 3,5 0141 1350104
M4 0141 104 0104
M5 0141 105 0104
M 6 0141 106 0104
M7 0141 107 0104
M8 0141 108 0104
M8x 1 0141 108 3104
Typ 0141.1 M9 0141 109 0104
M 10 0141 1100104
HELICOIL® Maschinengewindebohrer, gerade genutet, M 10 x 1 0141 110 3104
Spanwinkel 10°, mit Schalanschnitt. M10x 1,25 0141 110 9104
4 Gang Anschnitt fir Durchgangsldcher, fir Grundicher M 11 0141 111 0104
mit tiefergebohrtem Gewindekernloch. M 12 0141 112 0104
M12 x 1 0141 112 3104
Fur Steigungen bis P = 3,5 mm M12x 1,25 0141 112 9104
Fur Werkstoffe unter und tber 700 N/mm? Festigkeit M12x1,5 0141 112 4104
FUr Durchgangsbohrungen M 14 0141 114 0104
M 14 x 1 0141 114 3104
TiN-beschichtete Gewindebohrer sind auf Anfrage M 14 x1,25 0141 114 9104
lieferbar. M14x1,5 0141 114 4104
M 16 0141 116 0104
Gewindebohrer flr besondere Anforderungen, z. B. harte M16x1,5 0141116 4104
und zéhe Werkstoffe, sind auf Anfrage lieferbar. L One U O
M18x1,5 0141 118 4104
" - . ) L M18x 2 0141 118 5104
Flr detaillierte technische Informationen fordemn Sie bitte M 20 0141 120 0104
unseren Prospekt 0100 an. M20x 1.5 0141 120 4104
M20x 2 0141 1205104
M 22 0141 122 0104
M22x1,5 0141 122 4104
M 22 x 2 0141 122 5104
M 24 0141 124 0104
M 24 x1,5 0141 124 4104
M 24 x 2 0141 124 5104
M26x1,5 0141 126 4104
M 27 0141 127 0104
M 27 x1,5 0141 127 4104
M28x1,5 0141 128 4104
M 30 0141 130 0104
M30x1,5 0141 130 4104
M 30 x 2 0141 130 5104
M 33 0141 133 0104
M 33 x 2 0141 133 5104
M 36 0141 136 0104
M36x1,5 0141 136 4104
M 36 x 2 0141 136 5104
M 36 x 3 0141 136 6104

* HELICOIL® Gewindebohrer in Standardausfiihrung erzeugen Aufnahme-
gewinde der Toleranzklasse 5H (6H mod). Nach der HELICOIL® Montage
ergibt sich ein 1ISO-Gewinde Toleranzklasse 6H. Bei HELICOIL® Aufnahme-
gewinde Toleranzklasse 4H (5H mod) andert sich die neunte Stelle der
Best.-Nr. von 1 auf 2. Nach der HELICOIL® Montage ergibt sich ein
ISO-Gewinde Toleranzklasse 5H.
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Maschinengewindebohrer fir HELICOIL® Plus T
Und HEL'CO“_@ CIaSSiC fiir Toleranzklasse 6H *
Gewindeabmessung Typ 0141.4
d (x P) Bestell-Nr.
M2 0141 402 0152
M 2,5 0141 425 0152
M3 0141 403 0152
M 8,5 0141 435 0152
M 4 0141 404 0152
M 5 0141 405 0152
M 6 0141 406 0152
M7 0141 407 0152
M8 0141 408 0152
M8x1 0141 408 3152
M9 0141 409 0152
Typ 0141.4 M 10 0141 410 0152
M10x 1 0141 410 3152
HELICOIL® Maschinengewindebohrer, M1 Yk Ol
. o ) R M12 0141 412 0152
Spiralnuten 45 .Re?htsdrall, ?paHW|nkeI 15°, M 12 x 1 0141 412 3152
2 Gang Anschnitt fur Grundicher. M12x 15 0141 412 4152
M 14 x 1 0141 414 3152
Fur Steigungen bis P = 1,5 mm M14x15 0141 414 4152
Fur Werkstoffe bis = 700 N/mm2 Festigkeit M 16 x 1,5 0141 416 4152
FOr Grundlochbohrungen M18x 1,5 0141 418 4152
M20x 1,5 0141 420 4152
TiN-beschichtete Gewindebohrer sind auf Anfrage M22x1,5 0141 422 4152
lieferbar. M24x1,5 0141 424 4152
M26x 1,5 0141 426 4152
Gewindebohrer flr besondere Anforderungen, z. B. harte M27x1,5 0141 427 4152
und zahe Werkstoffe, sind auf Anfrage lieferbar. M28x1,5 0141 428 4152
M30x1,5 0141 430 4152
FUr detaillierte technische Informationen fordern Sie bitte M36x1,5 0141436 4152

unseren PrOSpekt 0100 an. * HELICOIL® Gewindebohrer in Standardausfiihrung erzeugen Aufnahme-

gewinde der Toleranzklasse 5H (6H mod). Nach der HELICOIL® Montage
ergibt sich ein ISO-Gewinde Toleranzklasse 6H. Bei HELICOIL® Aufnahme-
gewinde Toleranzklasse 4H (5H mod) andert sich die neunte Stelle der
Best.-Nr. von 1 auf 2. Nach der HELICOIL® Montage ergibt sich ein
ISO-Gewinde Toleranzklasse 5H.



BOLLHOFF
Werkzeuge und Equipment — metrisch

Maschinengewindebohrer fir HELICOIL® Plus T
Und HEL'CO“_@ CIaSSiC fiir Toleranzklasse 6H *
Gewindeabmessung Typ 0141.5
d (x P) Bestell-Nr.
M2 0141 502 0102
M 2,5 0141 525 0102
M3 0141 503 0102
M 8,5 0141 535 0102
M 4 0141 504 0102
M 5 0141 505 0102
M 6 0141 506 0102
M7 0141 507 0102
M8 0141 508 0102
M8x1 0141 508 3102
M9 0141 509 0102
Typ 0141.5 M 10 0141 510 0102
M10x 1 0141 510 3102
HELICOIL® Maschinengewindebohrer, m 1? x1,25 8121 21? 2182
Spiralnuten 40 Rec?htsiglrall, Spg.r]W|nkeI 10°, M 12 0141 512 0102
2"— 3 Gang Ansch.nlttl far Grundlécher, . M 12 x 1 0141 512 3102
fr Grundlécher mit tiefergebohrtem Gewindekernloch. M 12 x 1,25 0141 512 9102
M12x1,5 0141 512 4102
Far Steigungen bis P =3 mm M 14 0141 514 0102
Fir Werkstoffe tber 700 N/mm? Festigkeit M 14 x 1 0141 514 3102
FOr Grundlochbohrungen M14x1,5 0141 514 4102
M 16 0141516 0102
TiN-beschichtete Gewindebohrer sind auf Anfrage M16x 1,5 0141 516 4102
lieferbar. M 18 0141 518 0102
M18x 1,5 0141 518 4102
Gewindebohrer fir besondere Anforderungen, z. B. harte M18x2 0141 518 5102
und zéhe Werkstoffe, sind auf Anfrage lieferbar. M 20 0141 520 0102
M20x 1,5 0141 520 4102
FUr detaillierte technische Informationen fordern Sie bitte M20x2 0141520 5102
unseren Prospekt 0100 an. M 22 0141 522 0102
M22x1,5 0141 522 4102
M 22 x2 0141 522 5102
M 24 0141 524 0102
M24x1,5 0141 524 4102
M 24 x 2 0141 524 5102
M26 x 1,5 0141 526 4102
M 27 0141 527 0102
M27 x1,5 0141 527 4102
M 27 x 2 0141 527 5102
M28x 1,5 0141 528 4102
M 30 0141 530 0102
M30x1,5 0141 530 4102
M 30 x 2 0141 530 5102
M 33 0141 533 0102
M 33 x 2 0141 533 5102
M 36 0141 536 0102
M 36 x 2 0141 536 5102
M 36 x 3 0141 536 6102

* HELICOIL® Gewindebohrer in Standardausfiihrung erzeugen Aufnahme-
gewinde der Toleranzklasse 5H (6H mod). Nach der HELICOIL® Montage
ergibt sich ein ISO-Gewinde Toleranzklasse 6H. Bei HELICOIL® Aufnahme-
gewinde Toleranzklasse 4H (5H mod) &ndert sich die neunte Stelle der
Best.-Nr. von 1 auf 2. Nach der HELICOIL® Montage ergibt sich ein
ISO-Gewinde Toleranzklasse 5H.
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Einbauspindel fir HELICOIL® Plus Gewindeabmessung Einbauspindel fiir HELICOIL® Plus
d (x P) Bestell-Nr.

M2 4150 010 2000

M 2,5 4150 012 5000

M3 4150 010 3000

M 3,5 4150 013 5000

M 4 4150 010 4000

M5 4150 010 5000

M6 4150 010 6000

M7 4150 010 7000

M8 4150 010 8000

M8x1 4150 010 8300

Nur fiir HELICOIL® Plus Gewindeeinsétze M9 4150 010 9000
Typ Free Running verwendbar. M0 4150 011.0000
M10x 1 4150 011 0300

Nicht fir Typ Screwlock® einsetzbar! AL 41500170900
’ M 11 4150 011 1000

M 12 4150 011 2000

M12x 1,25 4150 011 2900

M12x1,5 4150 011 2400

M 14 4150 011 4000

M 14 x 1,25 4150 011 4900

M14x1,5 4150 011 4400

M 16 4150 011 6000

M16x 1,5 4150 011 6400

M 18 4150 011 8000

M 20 4150 012 0000

M 22 4150 012 2000

M 24 4150 012 4000
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Werkzeuge und Equipment — metrisch

Handeinbauwerkzeuge fur
HELICOIL® Plus und

Einbauwerkzeug mit Uberwurfwerkzeug

Vorspannpatrone Typ H-M

HELICOIL® Classic

Fiir HELICOIL® Plus nur bei Feinsteigungen
und Sonderanwendungen erforderlich.

Typ H-PSG

Gewindespindel, steigungsgefihrt,
mit Tiefenanschlag

Bestell-Nr. 0150 01. ...*

Uberwurfwerkzeug Typ H-M
mit Tiefenanschlag
Bestell-Nr. 0150 07. ...*

Gewinde-Nenn-@

M2

M 2,5
M3

M 3,5

M 4

M 5

M 6

M7

M8
M8 x 1
M9

M 10

M 10 x 1
M10x 1,25
M 11

M 12
M12x 1
M 12 x 1,25
M12x1,5
M 14

M 14 x 1
M 14 x 1,25
M14x1,5
M 16
M16x 1,5
M 18
M18x1,5
M 18 x 2
M 20
M20x 1,5
M 20 x 2
M 22
M22x1,5
M 22 x 2
M 24
M24 x1,5
M 24 x 2
M 26 x 1,5
M 27

M 27 x 1,5
M 27 x 2
M28x 1,5
M 30
M30x 1,5
M 30x 2
M 33

M 33 x2
M 36
M36x 1,5
M 36 x 2
M 36 x 3

Typ
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG
H-PSG

H-M
H-PSG
H-PSG

H-M
H-PSG
H-PSG

H-M
H-PSG
H-PSG

H-M
H-PSG
H-PSG
H-PSG

H-M
H-PSG
H-PSG
H-PSG

H-M
H-PSG
H-PSG

H-M
H-PSG

H-M
H-PSG
H-PSG
H-PSG

Bestell-Nr.

0150 010 2000
0150 012 5000
0150 010 3000
0150 013 5000
0150 010 4000
0150 010 5000
0150 010 6000
0150 010 7000
0150 010 8000
0150 010 8300
0150 010 9000
0150 011 0000
0150 011 0300
0150 011 0900
0150 011 1000
0150 011 2000
0150 011 2300
0150 011 2900
0150 011 2400
0150 011 4000
0150 011 4300
0150 011 4900
0150 011 4400
0150 011 6000
0150 011 6400
0150 011 8400
0150 011 8500
0150 012 0400
0150 012 0500
0150 012 2400
0150 012 2500

0150 012 4400
0150 012 4500
0150 012 6400
0150 012 7400
0150 012 7500
0150 012 8400
0150 013 0400
0150 013 0500

0150 013 3500
0150 013 6400
0150 013 6500
0150 013 6600

Bestell-Nr.

0150 071 8000

0150 072 0000
0150 072 2000
0150 072 4000

0150 072 7000

0150 073 0000

0150 073 3000

0150 073 6000

* Fir Gewindeeinsatze aus Inconel X 750, Nimonic 90 und Aluminium angepasste Werkzeuge auf Anfrage.
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Werkzeuge und Equipment — metrisch

Zapfeﬂ brecher fur Gewindeabmessung Zapfenbrecher fiir HELICOIL® Plus
HELICOIL® Plus und d (xP) Bestell-Nr.

HELICOIL® Classic M2 0158 040 0000
M25 0158 040 1000
M3 0158 040 1000
M35 0158 040 2000
M4 0158 040 2000
M5 0158 040 3000
M6 0158 040 3000
M7 0158 040 4000
M8 0158 040 4000
M8 x 1 0158 040 4000
M9 0158 040 4000
M 10 0158 040 5000
M 10 x 1 0158 040 5000
M10x 1,25 0158 040 5000
M 11 0158 040 5000
M 12 0158 040 6000

Ab M 14 kann der Mitnehmerzapfen mit einer Spitzzange entfernt werden.

Werkzeughaler mit Knare,

in Stahlausflhrung 2,0-5,0 mm 85 mm 0149 999 0001
4,6 —8,0 mm 110 mm 0149 999 0002
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Werkzeuge und Equipment — metrisch

AUSdrehWGrkZGuQe fur Gewindeabmessung Ausdrehwerkzeuge fiir HELICOIL® Plus
HELICOIL® Plus und d(xP) Bestell-Nr.
HELICOIL® Classic M2
M 2,5
M3
M 3,5
M 4
M5
M 6
M7
M8
M8 x 1
M9
M 10
M10x 1
M10x 1,25
M10x1,5
M10x 2
M 11
M 12
M12 x 1
M12x 1,25
M12x1,5
M 14 0180 302 0000
M 14 x 1
M 14 x 1,25
M14x1,5
M 16
M16x1,5
M 18
M18x1,5
M18x 2
M 20
M20x1,5 0180 303 0000
M20x2
M 22
M22x1,5
M 22 x 2
M 24
M24x1,5
M 24 x 2
M26x1,5
M 27
M27x1,5
M 27 x 2 0180 304 0000
M28x1,5
M 30
M30x 1,5
M 30 x 2
M 33
M 33 x 2
M 36
M36x1,5
M 36 x 2
M 36 x 3

0180 300 0000

0180 301 0000

0180 305 0000
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HELICOIL® Kits Twinsert

BOLLHOFF

HELICOIL® Plus

HELICOIL® Plus
Twinsert

Anfang/

Start /‘@

HELICOIL® Plus HELICOIL® Plus
Twinsert

Wenn Gewindebohrungen zu korrigieren sind, die groB3flachig ausgerissen, auer-
mittig oder zu gro3 geschnitten sind und trotzdem konstruktionsbedingt kein
groBerer Bolzendurchmesser eingesetzt werden kann, bieten sich Gewindeeinsatze
HELICOIL® Plus Twinsert als Reparatur durch ,HELICOIL® Plus im HELICOIL® Plus®
an.

Twinsert besteht aus zwei HELICOIL® Plus Einsatzen, wobei der duBere Einsatz
immer Typ Free Running ist, der innere Einsatz entweder HELICOIL® Plus Typ Free
Running oder HELICOIL® Plus Typ Screwlock der Langen 1,5 d oder 2,0 d sein kann.
Achtung: Da der innere HELICOIL® Plus der Standardlange entspricht, ist der
HELICOIL® Plus Twinsert um eine Windung langer, was bei der Gewindelange des
Aufnahmegewindes T4 berticksichtigt werden muss. Ist diese Gewindelange T4
nicht verfligbar, sind beide HELICOIL® Plus Einsatze entsprechend zu kirzen.
Werkstoff ist standardmaBig X5 Cr Ni 1810 (1.4301). Andere Werkstoffe und
Oberflachen auf Anfrage.

Inhalt

Jede HELICOIL® Plus Twinsert Reparaturpackung enthélt eine Anzahl HELICOIL® Plus
Paare gemal Tabelle S. 41, weiterhin einen Twinsert Gewindebohrer flr den dueren
Einsatz, je eine Einbauspindel (Einbauwerkzeug) flir den duBeren und den inneren
Einsatz und einen Zapfenbrecher. Bei den Abmessungen > M 12 werden die Zapfen
zweckmaBig mit einer Spitzzange entfernt.

Bis einschlieBlich der Abmessung M 8 liegt der HELICOIL® Plus Twinsert Reparatur-
packung auch ein entsprechender Spiralbohrer bei.

Montageprozess

Kernloch bohren, Kernlochdurchmesser und andere Abmessungen

siehe Tabelle S. 41.

Gewinde mit dem Twinsert Gewindebohrer (fir duBeren HELICOIL® Plus
Gewindeeinsatz) schneiden’.

AuBeren HELICOIL® Plus Gewindeeinsatz mit dem Twinsert Einbauwerkzeug

ca. 1/4 - 1/2 Gang unter die Werkstuckoberflache einbauen.

Mitnehmerzapfen des duBeren HELICOIL® Plus mit dem Zapfenbrecher entfernen.
Inneren HELICOIL® Plus Gewindeeinsatz mit dem Einbauwerkzeug so einbauen,
dass sein Ende btindig mit dem &uBeren HELICOIL® Plus Twinsert (siehe neben-
stehende Zeichnung) abschlief3t.

Mitnehmerzapfen des inneren HELICOIL® Plus Gewindeeinsatzes brechen.

Abmessungen

HELICOIL® Plus Twinsert Reparaturpackungen sind erhaltlich fir metrische
ISO-Regelgewinde von M 2 bis M 16, jeweils in den Nennlangen 1,5 d und 2,0d
(siehe Tabelle S. 41). Abmessungen Uber M 16 und zollige Abmessungen auf
Anfrage.

1 Die Lehrenhaltigkeit des hergestellten Fertiggewindes ist abhéngig von der Handhabung des HELICOIL® Twinsert
Handgewindebohrers.
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HELICOIL® Kits Twinsert

BOLLHOFF

Gewinde-
Nenn-@

d*

Metrisches ISO-Gewinde, Regelgewinde

M2
M2,5
M3
M 3,5
M 4
M5
M6
M8
M 10
M 12
M 14
M 16

Metrisches ISO-Gewinde,

M2
M2,5
M3
M 3,5
M 4
M5
M 6
M8
M 10
M 12
M 14
M 16

AuBerer HELICOIL® Plus
Nennlange

T,

3,40
4,20
5,00
5,85
6,70
8,30
10,00
13,25
16,50
19,75
23,00
26,00

4,40
5,45
6,50
7,60
8,70

10,80

13,00

17,25

21,50

25,75

30,00

38,00

Technische Daten

Gewinde-
Nenn-@
d*

Metrisches ISO-Gewinde,

M2
M2,5
M3
M 3,5
M 4
M5
M6
M8
M 10
M 12
M 14
M 16

AuBerer HELICOIL® Plus

5,9
7,0
7,6
7,5
7,2
8,0
7,9
8,4
9,1

9,4
9,8
1.1

2,4
3,8
4,5
5,3
6,0
7,5
9,0
12,1
15,0
18,1
21,0
24,0

7,9

9,3

10,2
10,0
9,7

10,7
10,6
11,6
12,2
12,7
13,0
14,8

Wt rlrt el
PERESEEEEecesi
ASRANRARRARRS

Alle Preise auf Anfrage | *

3,2
5,1
6,0
7,0
8,0
10,0
12,0
16,1
20,0
24,1
28,0
32,0

Bestell-Nr.

4115 002 0006
4115 025 0006
4115 003 0006
4115 035 0006
4115 004 0006
4115 005 0006
4115 006 0006
4115 008 0006
4115 010 0006
4115 012 0006
4115 014 0006
4115 016 0006

Regelgewinde

4115 002 0008
4115 025 0008
4115 003 0008
4115 035 0008
4115 004 0008
4115 005 0008
4115 006 0008
4115 008 0008
4115010 0008
4115 012 0008
4115014 0008
4115 016 0008

Twinsert Nennldange* 1,5 x d

Innerer HELICOIL® Plus
Standardware

Free Running
Bestell-Nr.

4130 002 0003
4130 025 0375
4130 003 0045
4130 035 0053
4130 004 0006
4130 005 0075
4130 006 0009
4130 008 0012
4130 010 0015
4130 012 0018
4130 014 0021
4130 016 0024

Twinsert Nennldng

4130 002 0004
4130 025 0005
4130 003 0006
4130 035 0007
4130 004 0008
4130 005 0010
4130 006 0012
4130 008 0016
4130 010 0020
4130 012 0024
4130 014 0028
4130 016 0032

MaBe fiir Aufnahmegewinde

AuBen-g

DTW
max.

empf.

Regelgewinde

Spiral-

Screwlock
Bestell-Nr.

4132 002 0003
4132 025 0375
4132 003 0045
4132 035 0053
4132 004 0006
4132 005 0075
4132 006 0009
4132 008 0012
4132 0100015
4132 012 0018
4132 014 0021
4132 016 0024

4132 002 0004
4132 025 0005
4132 003 0006
4132 035 0007
4132 004 0008
4132 005 0010
4132 006 0012
4132 008 0016
4132 010 0020
4132 012 0024
4132 014 0028
4132 016 0032

Werkzeuge fiir: AuBeren HELICOIL® Plus

Gewindebohrer
Bestell-Nr.

Inhalt
Paar

20
20
20
20
20
20
20
10
10
10
10
10

e*2,0xd

20
20
20
20
20
20
20
10
10
10
10
10

Einbauspindel
Bestell-Nr.

Free Running
Bestell-Nr.

4185 902 0941
4185 925 0941
4185 903 0941
4185 935 0941
4185 904 0941
4185 905 0941
4185 906 0941
4185 908 0941
4185 910 0941
4185 912 0941
4185 914 0941
4185 916 0941

4185 902 0942
4185 925 0942
4185 903 0942
4185 935 0942
4185 904 0942
4185 905 0942
4185 906 0942
4185 908 0942
4185 910 0942
4185 912 0942
4185 914 0942
4185 916 0942

Zapfenbrecher
Bestell-Nr.

Reparatur-Packungen

Screwlock
Bestell-Nr.

4185 902 0946
4185 925 0946
4185 903 0946
4185 935 0946
4185 904 0946
4185 905 0946
4185 906 0946
4185 908 0946
4185 910 0946
4185 912 0946
4185 914 0946
4185 916 0946

4185 902 0947
4185 925 0947
4185 903 0947
4185 935 0947
4185 904 0947
4185 905 0947
4185 906 0947
4185 908 0947
4185 910 0947
4185 912 0947
4185 914 0947
4185 916 0947

Inneren HELICOIL® Plus

Einbauspindel
Bestell-Nr.

3,60 2,70 2,61 2,70 0140902 0490 4150 902 0490 0158 040 0000
3,68 3,20 3,18 3,28 0140925 0490 4150 925 0490 0158 040 1000
4,31 3,80 3,76 3,87 0140903 0490 4150 903 0490 0158 040 1000
5,07 4,50 4,41 4,54 01409350490 4150 935 0490 0158 040 2000
5,83 5,10 506 5,20 0140904 0490 4150904 0490 0158 040 2000
7,08 6,30 6,21 6,37 01409050490 4150 905 0490 0158 040 3000
8,59 7,60 7,62 7,71 0140906 0490 4150 906 0490 0158 040 3000
11,28 10,00 9,90 10,11 0140908 0490 4150 908 0490 0158 040 4000
13,86 12,50 12,27 12,51 0140910 0490 41509100490 0158 040 5000
16,49 15,00 14,65 14,92 0140912 0490 4150912 0490 0158 040 6000
19,12 17,256 17,03 17,33 0140914 0490 4150 914 0490 **
21,12 19,25 19,08 19,33 0140916 0490 4150 916 0490 >

d = Gewinde-Nenndurchmesser (innerer HELICOIL® Plus)

I, = Lange des inneren Gewindeeinsatzes im eingebauten Zustand

W = Windungsanzahl vor dem Einbau (duBerer HELICOIL® Plus Twinsert)

Dpy = AuBendurchmesser des Aufnahmegewindes

Dy = Gewinde-Kerndurchmesser des Aufnahmegewindes

t; = Mindesttiefe des Kernloches siehe DIN 76 Teil 1

ts = Abstand des Gewindeeinsatzes von der Trennflache = 0,25 P, wenn T2 dem o. g. Minimumwert entspricht

L, =Lé&nge des auBeren Gewindeeinsatzes im eingebauten Zustand

4160 230 2020
4160 232 5020
4160 230 3020
4160 233 5020
4160 230 4020
4160 230 5020
4160 230 6020
4160 250 8020
4160 251 0020
4160 251 2020
4160 251 4020
4160 251 6020

T, =Mindestldnge des Aufnahmegewindes bei Grundloch und Durchgangsloch = Nennlange des duBeren Gewindeeinsatzes (Rechenwert)

Andere Abmessungen und Langen auf Anfrage | ** Mitnehmerzapfen mit der Spitzzange entfernen
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9@ Kataloge

CKatange - Verbindungselemente und Verarbeitungssysteme )

HELICOIL® Plus HELICOIL® Plus
Gewindetechnologie Die Gewindetechnologie fir
Intelligente Systemldsung aus hochbelastbare Verbindungen —
Element und effizienter Verarbeitung z6llige Gewinde UNC, UNF, BSW,
flr hochbelastbare Schraubverbin- BSF, BSP/G, BA

dungen — Katalog Nr. 0100 Katalog Nr. 0101
https://www.boellhoff.com/de/helicoil-plus https://www.boellhoff.com/de/helicoil-plus-zoellig

CProdu ktlibersicht )

360° Verbindungstechnik
Katalog Nr. 1190

https://www.boellhoff.com/de/pdf/product-guide

CBranchenspezifische Kataloge — Automobilindustrie )

BOLLHOFF

360° Verbindungstechnik HELICOIL® Kit

Reparaturldsungen fur Radschraubengewinde

den Kfz-Bereich Katalog Nr. 0149
Katalog Nr. 0195

https://www.boellhoff.com/de/ https://www.boellhoff.com/de/pdf/
helicoil-reparaturloesungen-pkw helicoil-kit-radschraubengewinde


https://www.boellhoff.com/de/pdf/helicoil-kit-radschraubengewinde
https://www.boellhoff.com/de/pdf/helicoil-kit-radschraubengewinde
https://www.boellhoff.com/de/helicoil-reparaturloesungen-pkw
https://www.boellhoff.com/de/helicoil-reparaturloesungen-pkw
https://www.boellhoff.com/de/pdf/product-guide

@9 Videos

BOLLHOFF

Gideos Verbindungselemente

)

HELICOIL® Plus Free Running

Gewindeeinsatze flr hochbelastbare
Verbindungen - frei durchlaufend

https://www.boellhoff.com/video/helicoil-plus

(GoodZKnow-Videos

Good2Know

HELICOIL® Kit — Effiziente
Reparaturldsung fur
Radschraubengewinde

https://www.boellhoff.com/videos/de/
good2know/helicoilkit/radschrauben

Good2Know

HELICOIL® Kit — Effiziente
Reparaturldsung fur
Injektorschraubengewinde

https://www.boellhoff.com/videos/de/
good2know/helicoilkit/injektor

Sie haben Fragen oder ein aktuelles Projekt?
Lassen Sie es uns gerne wissen und setzen
Sie sich mit uns in Verbindung.
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0180/25-V2-DE (WBH)

BOLLHOFF

Passion for successful joining.

Bollhoff Gruppe
Innovativer Partner fur Verbindungstechnik mit Montage- und Logistikldsungen.

Die Kontaktdaten unserer Standorte weltweit finden Sie unter www.boellhoff.com.

ArchimedesstraBe 1— 4 | 33649 Bielefeld | Deutschland
Tel. +49 521 4482-1387 | fat@boellhoff.com | www.boellhoff.com/de

Technische Anderungen vorbehalten.
Nachdruck, auch auszugsweise, nur nach ausdriicklicher Genehmigung gestattet.
Schutzvermerk nach ISO 16016 beachten.
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