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I KAPTIC® Limiter

Einnietbare Kompressionsbegrenzer
fur Kunststoffbauteile



KAPTI® Limiter - Kompressionsbegrenzer

Der KAPTI® Limiter ist eine gewindelose Einniethtilse, die speziell
entwickelt wurde, um Kunststoffkomponenten vor Rissbildung und
Kriechen bei erhohter Vorspannkraft zu schiitzen. Durch den mecha-
nischen Einnietvorgang wird ein dauerhafter Formschluss zwischen
Element und Tragerbauteil erzeugt. Das Element sorgt flr die effektive
Aufnahme sowie den Erhalt der Vorspannkraft bei Verschraubung des
Bauteils. Der KAPTI® Limiter kann in verschiedene Kunststoffbauteile
eingebaut werden und bietet die Flexibilitat, dieselbe Elementgeome-
trie fir unterschiedliche Bauteildicken zu nutzen. Dadurch hebt er sich
deutlich von herkdmmlichen, einpressbaren Compression Limiter ab
und schitzt die Bauteile vor Beschadigungen.

lhre Vorteile

Bauteilschutz: Schitzt effektiv vor Rissbildung im Bauteil, Zweiseitigkeit: Die Schraube kann beidseitig durchgefiihrt
indem er die Druckspannungen bei der Verschraubung aufnimmt. werden, was die Montage erleichtert.
Vorspannkraftsicherung: Verhindert das Kriechen des Dichtigkeit: Die Dichtlippen sorgen fUr eine mediendichte
Kunststoffs und sichert so die Vorspannkraft dauerhaft. Verbindung.
Flexibilitat: Ein Element fUr verschiedene Bauteildicken Wirtschatftlichkeit: Pressenintegrierte Verarbeitung ermoglicht
ermoglicht flexibles Design. eine kosteneffiziente Produktion.
Prazision: Ermoglicht einen prazisen Abstand zwischen Umweltfreundlichkeit: Mechanische Befestigung ohne
Bauteilen (vgl. Seite 3, Einbaubeispiel rechts). Warmeeintrag bewahrt Materialintegritat und ist energieeffizient.
FUgeprozess
Positionieren des KAPTI® Limiter SchlieBen des Werkzeuges und Umbdrdeln des Schaftendes, ZurUckfahren des Stempels und
und des Kunststoffbauteils auf Ansetzen des Stempels auf dem sodass eine formschllssige Entnahme des Verbundes aus
der Matrize des Einnietwerk- Schaftende des KAPTI® Limiter. Verbindung zwischen KAPTI® KAPTI® Limiter und Bauteil.
zeuges. Start des Umformvorgangs. Limiter und Bauteil entsteht.

Einformung der Dichtlippen in
den Kunststoff.

n https://www.boellhoff.com/video/kapti-limiter
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Umformabschnitt

Schaft

Flansch Dichtlippen (Unterkopf)

Umformabschnitt: Durch das Prinzip des Einnietens kann ein Toleranzausgleich hinsichtlich
der Bauteildicke erfolgen — Eine Elementgeometrie fir unterschiedliche Bauteildicken.

Dichtlippen (Unterkopf): Schaffung einer mediendichten Verbindung zwischen KAPTI® Limiter
und Kunststoffbauteil.

Flansch: Kontaktflache zwischen Schraube und KAPTI® Limiter. Aufnahme der Druckspannungen
bei definierter Vorspannkraft (vgl. Einbaubeispiel links). Bei schaftseitiger Verschraubung kann tber
die Dicke des Flansches ein definierter Abstand zwischen Kunststoffoauteil und Partnerbauteil
geschaffen werden (Spacer, vgl. Einbaubeispiel rechts).

Einbaubeispiele

Das Kunststoffoauteil und die FliBe des KAPTI® Die umgekehrte Flgerichtung des KAPTI® Limiter
Limiter liegen bUndig auf dem Partnerbauteil auf, ermoglicht einen definierten Spalt zwischen Kunst-
wodurch die Vorspannkraft Uber das Element stoff- und Partnerbauteil.

aufgenommen wird.

Kennwerte
—--mmmm
Variante mm
(gee|gneﬁl?M6 M8) 6.7 0,0 4,3 2,7-35 mind. IPX7
(geeignff%r il 6,7 2 14,2 22 18,0 27-35 mind. IPX7

* Die Dichtigkeit zwischen dem KAPTI® Limiter und dem Tragerbauteil (PA6.6 30GF) wurde durch eine dreistiindige Priifung mit einer 1-Meter-Wassersaule Uber-
pruft.

Die Tabelle zeigt Kennwerte zweier exemplarischer KAPTI® Limiter Varianten. Weitere Leistungskennwerte, wie

beispielsweise die maximale Vorspannkraft, bei der ein definiertes Kriechen des Kunststoffes beginnt, kdnnen

anwendungsspezifisch erfasst werden. Sonderausfiihrungen auf Anfrage.
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