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Wenn Clinchen elektrisiert
— energieeffizient, flexibel und modular
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Das Clinchen ist ein Verfahren zur Verbindung von Metallblechen mittels punktueller Kaltverformung — ohne
Verwendung von Verbindungselementen oder Zusatzwerkstoffen. Das Fligen erfolgt durch das Ineinandergreifen
von zwei- oder mehreren Metallschichten. Die RIVCLINCH® Technik ist ein kostenglnstiges, umweltfreundliches
Verfahren zur Verbindung von Stahl- und Edelstahlblechen, wie auch von Aluminium und/oder Nichteisenmetallen.
Dieses effiziente Verfahren bieten wir jetzt auch in vollautomatisierter Ausfihrung an.

Der Fligeprozess im Uberblick

Positionierung — Aufsetzen des Stempels Flgevorgang der Ergebnis:
— Setzbewegung des Stempels erzeugt Metallbleche ist Widerstands-
seitliches FlieBen abgeschlossen fahige Clinch-
— Offnen der Matrizensegmente erzeugt verbindung

maximalen Hinterschnitt und ein Ineinander-
greifen der Materiallagen

Profitieren Sie von den neuen Key Facts

Elektrisches modulares Leichtbausystem

Hohe Verbindungsqualitat und breites Anwendungs-

spektrum durch

— Matrizen mit gefederten Segmenten

— weggesteuerten Prozess mit einstellbaren Verweil-
zeiten, der maximale Hinterschnittwerte begtnstigt

Wartungsarmer E-Antrieb mit 67 kN Gesamtkraft

Kompakt, robust und gewichtsoptimiert mit

C-Frame Select

Modular durch mechanische Abstreifer und Stempel

in verschiedenen GroBen fur unterschiedliche Kréafte

Eine Versorgungseinheit fur unterschiedliche Flge-

technologien — Stanznieten und Clinchen

Flexibel durch einfache und schnelle Umristung

zwischen RIVSET® und RIVCLINCH® Technologie

Breites Anwendungsspektrum

(Aluminium — Stahl — Edelstahl)
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Technische Daten:

Setzwerkzeuge ab 50 kg GroBe Auswahl an Stempeln, Matrizen und mechani-
— abhéangig von der C-Rahmen-GroBe schen Abstreifern — abhangig von der Anwendung
Prozesszyklus ab 1,0 Sek. Hohe Wiederholgenauigkeit der Restbodendicke

— abhéangig vom Clinchhub — abhéngig von der Anwendung

Online-ProzessUberwachung bei jedem Zyklus

Gemeinsame Module der RIVCLINCH® und RIVSET® Automation

MOBILES HMI-PANEL/
MULTIVISUALISIERUNG SOFTWARE

A\

Die entsprechende Steuerungssoftware kdnnen Sie im HMI-Software-Menu auswahlen; die Hardware ist einheitlich.

Optionales Equipment

Vorrichtung zum SprUhen bei trockenen
Werkstticken fUr hohe Standzeiten

Sprihdulse positioniert am Setzwerkzeug (C-Frame)
Halterung flr Sprihduse einstellbar

(minimale Storkontur)

Sprihmenge einstellbar

Ventil und Vorratsbehélter mit externer Positionierung
(auBerhalb der Roboterzelle)

Anwendungsbereiche
Automobil- und Zulieferindustrie Bautechnik
Heizungs-, Liftungs- und Klimatechnik Haushaltsgeréte (weiBe Ware)

Interessiert? Wir freuen uns auf das Gesprach mit lhnen.

BOLLHOFF

BOLLHOFF

RIVCLINCH® Metallverbindungen ohne Flgeelement, RIVSET® Automation E — Wenn der moderne Misch-
Katalog-Nr. 6782 bau elektrisiert, Katalog-Nr. 6712

https://www.boellhoff.com/de/pdf/rivclinch https://www.boellhoff.com/de/pdf/rivset-automation-e
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