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Zabezpieczanie potaczen gwintowych
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Zabezpieczanie pofaczen gwintowych

Od czasu wynalezienia potagczenia  zadania, z uwzglednieniem aspektéow  znalezienia odpowiedniego

gwintowe sprawdzaja sie technicznych i ekonomicznych. rozwigzania, dotyczacych
znakomicie i staly sie Mamy nadzieje, ze osiggniemy ten konkretnych wymagan, nasi
niezastapionym elementem cel. Jesli potrzebujesz dodatkowych inzynierowie sg zawsze
technologii mocowania. Obecnie wskazowek w celu gotowi, aby poméc.

elementy ztagczne gwintowe sa
jednymi z najwazniejszych typow
potaczen demontowalnych.

Sa stosowane podczas
konstruowania, montazu i napraw.
W tej kategorii asortyment réznych
typoéw elementéw ztacznych

i sposobow ich wykorzystania
stale rosnie. Zabezpieczanie
takich elementéw ztacznych stato
sie bardzo ztozonym problemem,
ktéry trudno w petni zrozumiec.

W najnowszym wydaniu biuletynu
Boéllhoff znajduje sie
wprowadzenie do technicznych
zasad dotyczacych zabezpieczania
elementdéw ztacznych, a takze
przeglad gtéownych typow
systemow zabezpieczajacych
dostepnych obecnie na rynku.
Ponizsze informacje maja poméc
w wyborze jak najlepszych
elementdéw ztacznych do danego

Najwazniejsze elementy zapewniajace
niezawodno$¢ potaczenia gwintowego
s przedstawione na diagramie.

Z arkusza danych 302*: Dobrze zaprojektowane potaczenie gwintowe, dokrecone w kontrolowanych warunkach, nie powinno zwykle wymagac dodatkowych zabezpieczen!
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W praktyce nie zawsze jest mozliwe
wystarczajace zabezpieczenie potgczenia
gwintowego jedynie dzieki dobremu
projektowi. Jest wiele metod
zabezpieczenia potaczen gwintowych przed
poluzowaniem lub wypadnieciem.

Nalezy jednak zauwazy¢, ze rdwniez
obecnie podktadki sprezyste i inne akceso-
ria sg nadal powszechnie uzywane, mimo
Ze jako zabezpieczenia sg catkowicie
nieefektywne w przypadku polaczen
gwintowych o duzej wytrzymatosci,

a odpowiadajgce im normy juz dawno
zostaly wycofane przez Niemiecki Instytut
Normalizacyjny (DIN).

Od dawna wiadomo, ze odpowiednio uzyte
potgczenie gwintowe moze wytworzy¢
znacznie wigksze sity zaciskajace, niz
mozna by osiggna¢ za pomocg podktadki
sprezystej lub odginanej.

Wycofane normy

Dotychczas Niemiecki Instytut Normalizacyjny (DIN) wycofat
nastepujace normy dotyczace zabezpieczen:

Podktadki sprezyste (DIN 127, DIN 128 i DIN 6905)
Podktadki sprezyste tukowe (DIN 137 i DIN 6904)
Podkftadki sprezyste zabkowane (DIN 6797)

Podktadki blokujace z promienistymi Zzebrami

(DIN 6798 i DIN 6908)

Podkiadki odginane (DIN 93, DIN 432 i DIN 463)

Nakretki samoblokujace (DIN 7967)

Nakretki szesciokatne koronowe niskie (DIN 937)
Jesli powyzsze zabezpieczenia sg uzywane z elementami
ztacznymi gwintowymi o duzej wytrzymato$ci, zapewniajg efekt
zablokowania oraz sg odpowiednie jako $rodek ostroznosci przy

ustawianiu.

Sita zadana, Fs

100

1000

Element ztaczny
niezabezpieczony,
DIN 933 - M 10 x

30-8,8

Element ztaczny z

normg DIN 6797 127

Element ztaczny z Element ztaczny z
podktadka sprezysta podktadka sprezysta podktadka z promienistymi
zgbkowang zgodny z zgodny z normg DIN  Zzebrami pod tbem lub z

klejem mikrokapsutkowym

Poréwnanie charakterystyk luzowania dla réznych metod zabezpieczania

elementow ztacznych przy dynamicznym obcigzeniu bocznym
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Zwiazki miedzy sita a odksztatceniem
w zadanych pofaczeniach gwintowych
Potaczenia gwintowe powinny by¢
projektowane w sposéb uniemozliwiajacy ., )
przekraczanie granicy plastycznosci Diugosc zacisku
sparowanych elementéw przy N >
maksymalnym obcigzeniu®.
Moment dokrecania musi by¢ tak dobrany, Element
aby wyniku przytozZenia sity zadanej uzyskac \ W /// zlaczny
Zloe*icez:tr;ireniwy*qcznie cerme pomieczy owierzchnie kontaktowé gWintOWy
) “‘

Wartos¢ orientacyjna: sita zadana powinna
wynosi¢ co najmniej 75% granicy
sprezysto$ci elementu ztacznego
gwintowego.
Przy wspétczynniku diugo$ci zacisku
Lk/DNom > 5, niewielkiej powierzchni
kontaktowej i wystarczajacej sile zadanej,
elementy metalowe nie wymagajq
dodatkowych $rodkow zabezpieczajacych,
pod warunkiem, Ze nie wystepujg wieksze
obcigzenia dynamiczne, szczegoinie
prostopadte do osi elementu ztgcznego.

Diagram dla sity zadanej

&

taczna sita zadana

Sita zadana dla dopasowania

Sita zaciskajgca

Sita zadana

Sita zadana

Nakretka

Podkiadka & Podktadka

BIUBDA.MOP JUSWON

Zacisniete komponenty

* Wyjatek: Dokrecanie poza granice plastycznosci — wymaga to jednak zastosowania specjalnej procedury dokrecania.

Sita
operacyjna

Reakcja
elementow
sprezanych

Wydtuzenie elementu ztgcznego

X

Zmiana dtugosci

Moment dokrecania zastosowany do
wytworzenia potgczenia powoduje
bezposrednie dziatanie sity zadanej na
element ztaczny, co z kolei prowadzi do
wydtuZenia elementu ztacznego oraz
Scisniecia elementow. Wszystkie sity, ktore
wystepujg w trakcie uzytkowania, rozktadajg,
sie zgodnie z plastycznoscig sparowanych
czes$ci. Pod wptywem naprezenia
rozciggajacego obcigzenie elementu
ztacznego zmniejsza sie tylko troche, jednak
pozostata sita zaciskajaca zmniejsza sie
znacznie.

Wazne: Wykorzystywane komponenty
Scisliwe o duzej sprezystosci w potaczeniu

z elementem ztgcznym wptywajg na
wspbtczynniki obcigzenia.
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i skoku gwintu

Kat tarcia p opisuje stosunek

sity zadanej Fe do sily tarcia Fr, ktorg generuije.
W kontek$cie potaczenia gwintowego sita
zadana oraz sita nacisku moga by¢ uwazane za
rowne.

Gdy kat skoku ¢p gwintu jest mniejszy niz kat
tarcia , gwint zablokuije sie.

Sita zadana Kat tarcia p

Fe

Sita tarcia Fg

i\‘- /IO

Py

d d;-m

< -
= |

1 Linia $rubowa
2 Rozwinieta linia Srubowa

Obciazenia statyczne

i dynamiczne

Sity dziatajace na uktad, ktére powodujq
odksztatcenie, moga spowodowaé
przemieszczenie komponentu. Gdy wystepuja
obcigzenia dynamiczne (wibracje), moze sie
zdarzyé, ze spowodujg one poluzowanie
potgczenia gwintowego, mimo Ze nie zostaly
przekroczone dopuszczalne wartosci,

np. przez czesci oscylujace przeciwstawnie. kierunkach (ruch wzgledny miedzy
Efektem bedzie samoistne poluzowanie. powierzchniami kontaktowymi
W takich przypadkach boczne obcigzenia zaciskanych czesci).

dynamiczne, FQ, dziatajace na potaczenie
majg wystarczajaca wielkos¢, aby
spowodowac przesunigcie sie potaczonych
czesci wzgledem siebie w przeciwnych
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Jak dochodzi do samoistnego odkrecenia

Nie jest rzadko$cig, ze potgczenia gwintowe
ulegajg zniszczeniu w wyniku samoistnego
poluzowania w warunkach obcigzen
dynamicznych, zwtaszcza gdy sity dziatajg
prostopadle do osi potaczenia.

Moze to spowodowac¢ uszkodzenie

i zniszczenie przez cze$ciowa lub catkowity
utrate sity zadanej, w postaci peknig¢
zmeczeniowych lub odkrecania sig
potaczen.

Potaczenia odkrecajq sie, poniewaz
powstaje w nich wewnetrzny moment
odkrecania, wystepujacy gdy sity
przeciwdziatajq potaczeniu ciernemu
pomiedzy them elementu ztacznego a
czescig iflub pomigdzy elementem zigcznym
a wewnetrznym gwintem. Potaczenia
utworzone za pomocg otworu przelotowego
(ruba i nakretka) sq szczegolnie narazone
na uszkodzenie, gdyz prawdopodobienstwo,
ze element ztaczny sie poluzuje, jest
wieksze.

Przyczyny samoistnego luzowania sie potaczenia gwintowego

* Arkusz danych 302: ,Sicherungen fiir Schraubverbindungen”, O. Strelow Beratungsstelle fiir Stahlverwendung, Disseldorf, Niemcy
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Zabezpieczenia przed samoistnym
poluzowaniem

Zabezpieczenia sprezyste Zabezpieczenia przed Zabezpieczenia przed
odkrecaniem sie wypadaniem

Zabezpieczenia kompensujace efekt Zabezpieczenia przed wzglednym Zabezpieczenia potaczen przed catkowitym
pelzania, ustawienie i plastyczno$¢ czesci. przemieszczaniem elementéw taczacych. wypadnieciem. Zasada lezaca u podstaw
Ogolnie dziatajg one podobnie, jak sprezyna (Zeby blokujace, zebra blokujace, kleje tych zabezpieczen polega zazwyczaj na
powrotna. mikrokapsutkowe). zwigkszeniu sity tarcia/docisku w gwincie
Uwaga: Wiele elementéw scisliwych Specyfikacja: Musi by¢ zachowane co naj- albo w dolnej czesci tha. Zachowane jest
bedacych nadal w powszechnym uzyciu jest mniej 80% sity zadanej. mniej niz 80% sity zadanej.

nieskutecznych, np. podktadki sprezyste.

——y

Platforma testowa do wibracji w laboratorium Béllhoff
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Przeglad zabezpieczen — tabela

Zasada
dziatania

Typ

Przeznaczenie

Norma

Przydatnos$¢ do
specjalistycznych
rozwigzan

Zabezpieczenia| Sciéliwe komponenty | Sprezyny talerzowe DIN 2093
sprezyste sprezyste o
Podktadka sprezysta . DIN679%iB o] o) + o o)
stozkowa 53072
Zespoly $rub DIN 6900 o] o) + + o)
i podktadek
Nakretki z podktadkami B 53010 © °© + + ©
uwiezionymi (niegubnymi)
Podktadki B 53070 + o + o} o]
zabezpieczajace
Zmniejszenie Sruby szesciokatne DIN EN 1665 - o) + + +
powierzchni nacisku z kotnierzem
Zespoly $rub ~ DINENISO 10644| - ¢} + + +
i podktadek o
Nakretki kotnierzowe ‘ ‘ DIN 6923 i [ I A
- o + + +

Zabezpieczenia| Blokowanie dodatnie

przed
wypadaniem

Podktadki

koronowa }
Zabezpieczenia
z otworem na

zawleczke rozginang |/

(. =0 np.1s0 7089

Sci " np. DIN 935 o | - + ] o | o

Nakretka sze$ciokatna

N

DIN 962

Elementy
samozabezpieczajace
z gwintem

odksztatconym

Metalowe nakretki
samozabezpieczajace
z gwintem odksztatconym

Samoblokujace
szesciokatne nakretki
kotierzowe: wktadka
niemetalowa

Plastikowa powtoka

gwintu

:‘I np. DIN 6927

B 53081

-~ np. DIN 6926
g
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RIS S N~ S S < Typ dziatania Opis
0 ) ) ) , Zabezpieczenia | Inna metoda| Sruba samogwintujaca
Nieograniczony | Nieograniczona przed
wypadaniem
o + o} o 86
Diugosc Nieograniczona Gwint samoblokujacy A
zacisku
o + + o} &6
D'”9°S° Nieograniczona HELICOIL®
zacisku screwlock
© D}ugoéé Nieograniczona Nakretka
zacisku zabezpieczajaca
0 + o o % : t
D’fugosc Nieograniczona Gwint 0 matym skoku
zacisku
0 + Brak wol i ) Zabezpieczenie | Elementy | Podktadki za-
fak wpfywu leograniczona przed blokujace | bezpieczajace
odkreceniem RIPP LOCK® h :
* el Diugosc Nieograniczona Element zlaczny/ >
zacisku nakretka zebrowana
+ + + + . . Podktadki z promienistymi
Brak wplywu | Nieograniczona zebrami pod Iy
Srubek/ nakretek
* - ° Diu.gclisc Nieograniczona Podktadka
zacisk profilowana
-+ - - g _ _ Elementy | Kiej d
Rozn N . ]
y reograniczona Kejace | mikrokapsutkowy
S - | Negatywny |Nieograniczona Klej
ptynny
o] + + o] o | Moment Nieograniczona Metoda NORD-LOCK®
dokrecania klinowania | Pary podktadek
klinowych
o} + | + ] o0 O | Prawie zaden | Nieograniczona
+ o + + - O | Prawie zaden | Nieograniczona
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o] - o] o | Oplywowe + + + o] Odstep Nieograniczona

powierzchni
nosnej
+ + + 0 o) + Moment Nieograniczona
dokrecania
Prawie zaden Nieograniczona
Nieograniczona

Standard
np. DIN 7500
Brak normy 0 + + o) o)
B 62000 o) - + + + | Zwieksza + o) - + - +
site
Brak normy - + + + - o) - - Dodatkowe
zaciskanie
DIN13Cze$¢2 | - - + + + 0 0 + + 0 + Moment Nieograniczona
i nastepne dokrecania
B 53065 (0] + + + (0] + (0] (0] Diugoé(': Nieograniczona
zacisku
B 158 + o) + o) o) - o) o) + Prawie zaden Nieograniczona
B 53085, + o] + o] - - o] + - 0 + Prawie zaden Nieograniczona
B 151
np. B 53072 + o) + o) o) - o) - 0 0 Dtugo$¢ zacisku | Nieograniczona
DIN 267 + + o] - + |Uszczelnienie| + - + - + Prawie zaden Okoto 4 lat
Czesc 27
Brak normy o) + - - + |Uszczelnienie| + - - + - + Prawie zaden Okoto 1 roku
B 53074 + o + + + o o - 0 Diugosc Nieograniczona
zacisku
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Zroznicowanie typow zabezpieczen

Klejowe > Cierne > Zabezpieczaj@

Elementy ztaczne z mechaniczng
blokada gwintu

Powtoka klejaca zgodna Elementy ztaczne
z norma DIN 267 Czes¢ 27 z zebrami/ zebami
zabezpieczajacymi

Powtoka
zabezpieczajaca
zgodna z normg
DIN 267 Czes¢ 28

Drut zabezpieczajacy,
zawleczka rozginana itp.

Klej ptynny, Podktadki zabezpieczajace

np. Loctite

Samogwintujace elementy ztaczne jako
alternatywa dla wstepnie nagwintowanych

Elementy
samozabezpieczajace
2. Metody chemiczne wewnetrznie gwintowane

zabezpieczania gwintu 1. Metody mechaniczne

zabezpieczania gwintu

1. Metody mechanicznego zabezpieczania gwintu

: : Najczesciej elementy z gwintem wewnetrznym, np. nakretki
Elementy samozabezpieczajace samozabezpieczajace z gwintem odksztatconym, nakretka Fujilok

z gwintem odksztatconym (B 53030), Vargal (B 53040) itp.

Elementy ztgczne z podktadkami z promienistymi zebrami

(B 53085, B 151 i B 158), nakretki z podktadkami z promienistymi
zebrami (B 196, B 193 i B 53012), podktadki zabezpieczajace

(np. RIPP LOCK®).

Sprezyny Np. sprezyny talerzowe (DIN 2093), podkfadki sprezyste stozkowe
(DIN 6796 i B 53072), zespoty sruba-podktadka (DIN 6900-5),
nakretki z podktadkami uwigezionymi (niegubnymi) (B 53010) itp.

Blokowanie

Nakretka zabezpieczajaca Kazdy rodzaj nakretki, ktora jest zaciskana przez dodatkowy
wewnetrznie gwintowany element, jednak nie sg to solidne
zabezpieczenia.

Mocowanie zatrzaskowe Nakretki szesciokatne i koronowe (DIN 935 i DIN 979), elementy
ztaczne z otworem na zawleczke rozginang (DIN 962).

Sruba samogwintujaca Zabezpieczenie gwintu jako dodatkowa korzysc¢.

Istnieje rowniez wiele rodzajow zabezpieczen, ktére tacza dwa lub wigcej réznych typéw mechanizméw (np. podktadki RIPP LOCK®,
podktadki NORD-LOCK®).

11
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1.1 Powierzchnie zabezpieczajace
zabkowane/ profilowane

W tej metodzie zabezpieczania wykorzystuje  blokady, ktéra musi by¢ przezwyciezona,

Kierunek odkrec

sig ttoczone zeby, ktdre sg zazwyczaj zanim wystapi poluzowanie. Funkcjonalno$¢

asymetryczne i ustawione w taki sposob, ze w duzym stopniu zalezy od charakterystyki

profile (zeby) blokujace sg skierowane w powierzchni i wytrzymatosci czesci utrzymu-

strone odkrecania. Tak uksztattowane jacych site dokrecajaca.

elementy wbudowuja sie w komponent, gdy Te kategorie dzieli sie na dwie gtéwne

element ztaczny jest dokrecany, i tworzg czesci:

efekt pozytywnej

Elementy ztaczne i nakretki Zabkowane podktadki

z zagbkowanym/ @B profilowane

profilowanym spodem tba

np.

B 53085 Szesciokatne elementy ztaczne samoblokujace np- ) o .
B 53012 Samoblokujace nakretki z kohierzem B 53065 Podk’fadk! zabezp!eczajlqce RIPP LOCK
B 151 B 196 Samoblokujace elementy ztaczne ZAHN B 53070 Podk%adk! zabe.zpleczajqce (Schnorr)

B 158 i B 193 Samoblokujace elementy ztaczne RIPP B 53072 Podktadki sprezyste (kontaktowe)

1.2.1 Podktadki zabezpieczajace
RIPP LOCK®

Podktadki zabezpieczajace RIPP LOCK® majg z obu stron promieniste
zebra. Podczas faczenia sq one wciskane w powierzchnie taczenia i spod
tba elementu ztacznego, wytwarzajac dodatnig blokade potaczenia.

Uniwersalne, niezawodne i ekonomiczne zabezpieczenie elementu
ztacznego

Nadaje sie rowniez do uzytku w warunkach ekstremalnej wibracji i duzych
obcigzen dynamicznych

tatwe mocowanie i usuwanie, wielokrotne uzycie

1.2.2 Podktadki zabezpieczajace
NORD-LOCK®

System elementow ztacznych zabezpieczajacych NORD-LOCK® pozwala
wykorzystac rdznice kata miedzy czotami krzywki a skokiem gwintu do
skutecznego zabezpieczania potaczeh gwintowych w przypadku
krytycznych zastosowan. Zapewnia to nastepujace korzysci:

Maksymalne bezpieczerstwo blokowania potaczen gwintowych do klasy
wiasnosci mechanicznych 12.9

Zapobieganie odkrecaniu sie potaczen pod wptywem wibracii
i obcigzenia dynamicznego

Skuteczno$¢ nawet przy niewielkich sitach zadanych

12
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1.3.1 Nakretki zaciskowe
DIN EN ISO 2320

Nakretki samoblokujace okreslone przez te
norme zawierajq zintegrowany element
oporowy, ktéry zapewnia, ze zewnetrzna
czes¢ gwintowana nie moze poruszac sie
swobodnie w nakretce oraz ze op6r przy
odkrecaniu jest niezalezny od zaciskania i sit
Sciskajgcych. Projekt wktadki oporowej
zalezy od producenta.

Rézne rodzaje:

I

Z wktadem niemetalowym, ISO 10511, ISO 7040

Z wktadem metalowym, np. B 53030 ,Fujilok”, B 53040 ,Vargal”

Typ wykonane w catoéci z metalu, np. ISO 7042

Trzykrotnie Sciskane, zgodne z norma DIN 934, np. B 53001, B 53002

1.3.2 Nakretki zabezpieczajace HELICOIL®

Nakretka zabezpieczajaca Efekt zabezpieczenia zapewnia
HELICOIL®screwlock taczy zalety sprezystosé szesciokatnego zwoju we
wytrzymatej nakretki i wktadki gwin- wktadce HELICOIL®screwlock.

towej HELICOIL®screwlock. Te wysokiej jakosci nakretki majg wy-

jatkowe zalety konstrukcyjne.

Zalety:

Odpornos¢ na temperature 600°C i wiece;.

Zabezpieczenie przed wypadaniem, nawet przy czestym, powtarzalnym
mocowaniu.

Poprawiony rozktad obcigzenia na gwincie w przypadku potaczen
poddawanych duzym obcigzeniom dynamicznym.

Niewielkie, state tarcie gwintu zapewnia duzg, jednakowg site zadang.

Powtoka na HELICOIL® specyficzna dla danego zastosowania, nie
zalezy od powtoki uzytej w nakretce.

13
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1.4 Elementy ztaczne samogwintujace jako
alternatywa dla wstepnie nagwintowanych
Gwint metryczny ISO Gwint tworzacy
zgodny z normg DIN 13 element ztaczny
we wstepnie wycietym w samogwintujgcym
gwincie wewnetrznym gwincie wewnetrznym
Przy potaczeniu opartym na wstepnie utworzonym gwincie we- niz w przypadku potaczenia samogwintujgcego, ktére
wnetrznym pojawia sie prze$wit boczny, ktory oznacza, ze element w idealnych warunkach powinno mie¢ zerowy przeswit boczny.
ztaczny styka sie z gwintem wewnetrznym na boku obcigzanym po Czes¢ sity dokrecajacej zastosowanej podczas taczenia jest
dokreceniu. Oznacza to, ze wtasciwosci cierne tego typu potaczenia zuzywana na tworzenie gwintu. Optymalny moment dokrecania
zapewniajg mniejszy opdr na samoistne luzowanie, nalezy wiec ustali¢ za pomoca testowania.

1.5 Elementy ztaczne z mechaniczna
autoblokada gwintu

o
Elementy ztaczne gwintowe opisane jako w utrzymaniu poprawnego osadzenia, nawet sovindemat g
majace integralng ,przerwe w gwincie” sg w warunkach wystepowania oscylacii £
sq elementami ztacznymi samoblokujacymi i wibracji. Odksztatcenie gwintu Yy
ze specjalnymi gwintami. Te elementy wewnetrznego jest w duzym stopniu i
ztaczne wkreca sie po prostu w istniejacy ograniczone do obszaru plastycznego. ~
gwint metryczny ISO (strefa tolerancji 6H). Powoduije to, ze efekt blokowania jest
Ta kategoria obejmuje na przyktad utrzymywany do pieciu powtarzanych
elementy ztgczne z matymi dodatkowymi potaczen.

bokami pod katem 30° obiegajacymi re-
gularne boki gwintu pod katem 60°, ktére
wystaja przed nominalng srednice
zewnetrznego gwintu.

Te koricowki pod katem 30° sg wciskane
w gwint, gdy element ztaczny jest
dokrecany, tworzac w ten sposob efekt
autoblokowania, co pomaga
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2. Chemiczne zabezpieczenie elementow

ztacznych

Chemiczne metody zabezpieczania
gwintu (klejenie — blokowanie —

uszczelnianie)

Metody chemicznego zabezpieczania gwintu
odgrywajg we wspotczesnym Swiecie bardzo
wazna role w wykonywaniu bezpiecznych
mocowan. Te produkty sg oferowane
zarbwno w postaci ptynnych powtok
klejacych (utwardzanie beztlenowe), jak

i powlok wstepnych. Te ostatnie majg takq
przewage, ze powtoka nie musi by¢ recznie
nakfadana podczas montazu, ale moze by¢
stosowana w powtarzalnym procesie przed
dostarczeniem elementu ztgcznego. Jest to
mozliwe réwniez w ilosciach hurtowych.

2.1 Ptynne kleje beztlenowe

Ptynny klej jest stosowany bezpo$rednio przed montazem elementu
ztacznego. Zwykle wykonuje to monter naktadajac klej z plastikowej

butelki lub, w standardowej produkcji, za pomocg automatycznego (beztlenowo).

2.2 Opis systemow wstepnego powlekania

Norma DIN 267 okresla strefe powlekania
na 1,5 d mierzone od korica gwintu.
Pierwsze 2-3 obroty gwintu powinny by¢
wolne od materiatu powlekajacego, aby
utatwi¢ wkrecanie elementu ztacznego.
Dlatego w normie jest zawarte poréwnanie
momentoéw dokrecania z momentami
rozruchowymi/ zaciskowymi. Zapewnia to
systematyczne wykonywanie procedur
testowych.

a) DIN 267 Cze$¢ 27, powtoka klejaca

Klej mikrokapsutkowy: nacisk i/lub sity
cinajace powstajace podczas dokrecania
elementu ztacznego powodujg rozerwanie
mikrokapsutek. Uwalnia to klej i utwardzacz
zawarte w kapsutkach. Reakcja chemiczna
(polimeryzacji) powstajaca podczas
utwardzania kleju (wigzania) wytwarza
zadany efekt blokowania. Ten sposéb
wigzania wewnetrznie i zewnetrznie
gwintowanych elementéw skutecznie
zabezpiecza przed samoistnym
odkreceniem sie potaczenia gwintowego.

Oprécz utraty sity ze wzgledu na skutki
ustawienia, potaczenie zachowuje petna sitg
zadang zastosowang podczas montazu
(zapobieganie odkrecaniu).

W zaleznosci od produktu proces montazu
mozna zakonczy¢ w ciggu 5 minut
(utwardzanie). Czas catkowitego utwardzenia
kleju wynosi od 1 do 24 godzin w zalezno$ci
od uzytego typu.

Wstepne powlekanie gwintu
zapewnia, ze zabezpieczenie
jest wbudowane w istniejg-
cych komponentach.

Elementy ztaczne zgodne
ze specyfikacja klienta.

dozownika i systemu aplikacji. Wtasciwo$cig kleju jest jego
utwardzanie si¢ w kontakcie z metalem bez obecno$ci powietrza

b) DIN 267 Czes¢ 28, powtoka blokujaca

Srodek blokujacy zabezpieczenie gwintu:

ta technika wymaga zastosowania poliamidu
na czesci gwintu. Efekt prevailing torque jest
wytwarzany podczas wkrecania elementu
ztgcznego.
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Osiowy odstep pomiedzy zewnetrznym Tworzy sie zadany efekt blokowania. Metody  sity zaciskajace ulegajq redukcii

i wewnetrznym gwintem jest wypetniany zapobiegania wypadaniu nie przeciwdziatajg ~ przy kazdym nastepnym mocowaniu.
powlokg, co skutkuje silnym naciskiem cze$ciowemu odkrecaniu, ale nie

powierzchni (mocowanie zatrzaskowe) dopuszczajg do catkowitego wypadniecia

miedzy powlekanym gwintem i bokami potgczenia gwintowego.

niepowlekanego dopasowanego gwintu. Mozliwe jest wielokrotne uzycie, jednak

Zalety chemicznego blokowania gwintu, stosowanego jako

powtoka wstepna zgodnie z norma DIN 267 Czesci 27/28:

Nie da sie zapomnieé¢ o zastosowaniu zabezpieczenia

Ekonomicznos¢ — nie jest wymagany czas na montowanie
dodatkowych mechanicznych elementéw ztacznych

Skutecznosé porownywalna z wieloma innymi

tzw. ,,zabezpieczeniami”, takimi jak pierscienie sprezynujace,
podkiadki i zabezpieczenia z drutu

Nie niszcza powierzchni komponentu

Brak probleméw z dozowaniem kleju

Uaktywniaja sie doktadnie w czasie dokrecania

Witasciwosci elementéw ztagcznych mozna dopasowaé
do wymagan zwigzanych z konkretnym zastosowaniem

Chemiczne powlekanie gwintéw moze réwniez zapewni¢ ich uszczelnienie. Jesli taka wiasciwos¢ jest wykorzystywana, nalezy zwracat
szczegblng uwage na to, aby zapewni¢ zastosowanie powtoki na catym obwodzie elementu zlgcznego lub nakretki oraz aby zostaty
okreslone dodatkowe wymagania.

Materiat Efekt Kolor powtoki

Poliamid, punktowo Blokowanie 1 Czerwony, niebieski, zielony
Poliamid, catos¢ Blokowanie, uszczelnianie 2 Czerwony, niebieski, zielony
Poliamid, punktowo, odporno$¢ na temperature Blokowanie (odporno$¢ na temp.) 3 Brazowy

Poliamid, cato$¢, odpornos$¢ na temperature Blokowanie, uszczelnianie (odporno$¢ na temp.) 4 Brazowy

Precote 30 Srednia sita klejenia, gwint u 0,10-0,15 5 Zéhy

Precote 80 Bardzo duza sita klejenia, uszczelnienie, gwint p 0,25 0,28 6 Czerwony

Precote 85 Duza sita klejenia, uszczelnianie, gwint y 0,10-0,15 7 Turkusowy

Precote 85-8 Klejenie, uszczelnianie, gwint p 0,10-0,15 8 Turkusowy

Scotch Grip 2353 Duza sita klejenia, uszczelnianie, gwint u 0,13-0,18 9 Niebieski

Scotch Grip 2510 Duza sita klejenia, uszczelnianie, gwint p 0,12-0,15 0 Pomaranczowy

16



BOLLHOFF

oulletin

\

—
BOLLHOFF

Spojrzenie w przysztosc

Zabezpieczanie potaczen gwintowych stanie
sie w przysztosci waznym problemem,
poniewaz projektanci nie zawsze zwracajg
uwage na peten zakres parametrow
wplywajacych na potaczenia gwintowe.
Jednoczes$nie zasady odpowiedzialnosci za
produkt i bezpieczenstwo sg coraz bardziej
rygorystyczne.

Systemy zabezpieczania gwintu, ktére nie
wymagaja dodatkowego komponentu,
zapewniajg wigksze bezpieczenstwo
procesu i ogo6lnie dominujg rynek.
Szczegdlnie wazne w tym kontekscie sg
chemiczne metody zabezpieczania gwintu,
elementy ztaczne i nakretki z zebami
blokujacymi,

elementy ztaczne samogwintujace i, w
ograniczonym zakresie, samoblokujace
nakretki zgodne

znormg DIN EN ISO 2320. Specjalistyczne
zabezpieczenia, ktore zapewniajg dodatkowe
korzysci z potaczen, wykraczajace poza efekt
zabezpieczajacy (np. podktadki
NORD-LOCK®, HELICOIL®screwlock), bedg
stosowane coraz czescie;j.

Nalezy unika¢ zabezpieczen, ktére dziataja
wytwarzajac dodatnie dopasowanie (nakretka
koronowa z odginang zawleczka itp.), oraz
tych, w stosunku do ktérych zostaly wycofane
normy (podktadki sprezyste, zgbkowane
podktadki zabezpieczajgce itp.).

Nowoczesne uktady mechaniczne sg czesto
nieujednolicone i/lub sg przedmiotem
patentéw, modeli uzytkowych i innych praw
ochronnych.

ECOTECH -

ECOnomic TECHnical Engineering

Mamy przyjemnos¢
zaoferowac¢ nastepujace ustugi
dostosowane do
indywidualnych wymagan:

Optymalizacja montazu, w tym
prace wykonywane na miejscu
u klienta

Standaryzacja i optymalizacja

Dostarczanie informaciji
i konsultacje

Seminaria dla klientéw

Po okresleniu konkretnych wymagan
dotyczacych projektu nasz dziat
inzynierii zastosowan pracuje
wspolnie z klientem nad opraco-
waniem rozwigzan i zapewnieniem
wsparcia tam, gdzie jest wymagane.

Korzy$ci ze stosowania rozwigzan
ECOTECH
Krotszy czas opracowania

Udokumentowane podstawy
podejmowania decyzji

Najnowsza technologia
mocowania

Zmniejszone koszty
magazynowania

Optymalizacja procesu
produkcji

Optymalizacja kosztéw
montazu
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Béllhoff International z przedsigbiorstwami w nastepujacych krajach:

Wazne

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania modyfikacji technicznych.
Powielanie w catosci lub w czesci bez wyraznej zgody jest zabronione.

Zastrzezenia dotyczace wykorzystania dokumentacji i produktéw stosowanych
zgodnie z norma DIN ISO 16016.

Informacje zawarte w niniejszej broszurze sa oparte na ogolnych i technicznych
przepisach oraz wiasnych do$wiadczeniach z laboratorium Béllhoff.
Przedstawiajac te informacje chcemy udokumentowac pewien zakres specjali-
stycznej wiedzy.

Rzeczywiste fizyczne wtasnosci i wyniki moga sie roznic w zaleznosci

od zastosowan oraz warunkéw i okolicznosci kazdego konkretnego przypadku.
Odpowiedzialno$c za zapewnienie przydatno$ci kazdego komponentu

do konkretnego zastosowania jako czesci procesu ich projektowania nalezy
do uzytkownika.

Bollhoff nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody, ktore mogag wystapic.

Bollhoff Technika Laczenia Sp.zo.0.
ul. Rogowska 117

54-440 Wroctaw

tel./faks: 71 387 85 31
www.bollhoff.pl
biuro@bollhoff.com




